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ABSCHNITT 1
SICHERHEITSUBERSICHT

1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Installation und Wartung von Kalteanlagen kénnen aufgrund der Systemdriicke und elektrischer Bauteile gefahrlich
sein. Nur geschultes und qualifiziertes Wartungspersonal darf Kélteanlagen installieren, reparieren oder warten.
Bei der Arbeit an Kalteanlagen sind alle potenziellen Gefahren zu beachten, einschlieRlich der nachstehend
gezeigten sowie der Gefahren- und Warnschilder, die am Aggregat befestigt sind.

Die folgenden allgemeinen Sicherheitshinweise erganzen spezielle Warnungen und Vorsichtsmaflnahmen, die an
anderen Stellen in diesem Handbuch zu finden sind. Diese empfohlenen Vorsichtsmalinahmen sind zur Kenntnis
zu nehmen und beim Betrieb und bei der Wartung des hierin beschriebenen Aggregats zu beachten. Die allgemei-
nen Sicherheitshinweise werden in den folgenden drei Abschnitten prasentiert: Erste-Hilfe-MaRnahmen, Vorsichts-
maflnahmen wahrend des Betriebs und Vorsichtsmaflhahmen wahrend der Wartung. Eine Liste der speziellen
Warnhinweise und Vorsichtsmalinahmen, die an anderen Stellen in diesem Handbuch zu finden sind, folgt den all-
gemeinen Sicherheitshinweisen.

1.2 Erste-Hilfe-MaRnahmen

Eine Verletzung, sei sie noch so geringfiigig, sollte niemals unbehandelt gelassen werden. Lassen Sie sich unverzig-
lich von einem Ersthelfer oder Arzt behandeln.

1.3 VorsichtsmaBnahmen wihrend des Betriebs

Immer eine Schutzbrille tragen.
Hande, Kleidung und Werkzeuge von Verdampfer- und Kondensatorliiftern fernhalten.
Geeignete personliche Schutzausrustung fur die durchgefiihrte Arbeit tragen.

Arbeiten dirfen erst am Aggregat durchgefiihrt werden, wenn alle Leistungsschutzschalter und Start-Stopp-Schal-
ter ausgeschaltet sind und die Stromversorgung abgeschaltet ist.

Bei starken Vibrationen oder ungewohnlichen Gerduschen das Aggregat stoppen und untersuchen.

1.4 VorsichtsmaBnahmen wahrend der Wartung

Vorsicht bei einem unerwarteten Start der Verdampfer- und Kondensatorllfter. Das Kondensatorliftergitter oder die
Verdampferzugangsklappen erst nach Ausschalten, Abziehen und Absichern des Stromsteckers 6ffnen.

Vor Arbeiten an Motoren, Reglern, Magnetventilen und elektrischen Steuerschaltern sicherstellen, dass die Strom-
versorgung ausgeschaltet ist. Leistungsschutzschalter und Stromversorgung mit Schildern kennzeichnen, um ver-
sehentliches Unterspannungsetzen des Stromkreises zu verhindern.

Keine elektrischen Sicherheitsvorrichtungen umgehen, wie Uberbriickung einer Uberlast oder Verwendung von
Drahtbriicken. Probleme mit dem System mussen diagnostiziert werden und alle notwendigen Reparaturen mis-
sen von qualifiziertem Wartungspersonal durchgefiihrt werden.

Bei Lichtbogenschweillarbeiten am Aggregat oder Container alle Kabelbaumsteckverbinder von den Modulen in
Steuerkasten trennen. Einen Kabelbaum erst von den Modulen entfernen, wenn Sie am Aggregatrahmen mit
einem Antistatik-Armband geerdet sind.

Bei einem elektrischen Brand Leistungsschutzschalter 6ffnen und mit CO, I6schen (niemals Wasser verwenden).

1.5 Genaue Gefahrenhinweise

An dem Aggregat sind Aufkleber flir verschiedene Gefahrenstufen angebracht. Diese sind im Folgenden erlautert:
GEFAHR - bedeutet eine unmittelbare Gefahr, die zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod FUHRT.

ACHTUNG - bedeutet eine Warnung vor Gefahren oder unsicheren Bedingungen, die zu schweren Verletzungen bis hin
zum Tod FUHREN KONNTEN.

VORSICHT - bedeutet eine Warnung vor potenziellen Gefahren oder unsicheren Praktiken, die zu Verletzungen
oder Beschadigungen fiihren kénnten.

Die folgenden Aussagen gelten fiir das Kihlaggregat; Sie finden diese auch an anderen Stellen in diesem Hand-
buch. Diese empfohlenen VorsichtsmalRnahmen sind zur Kenntnis zu nehmen und beim Betrieb und bei der War-
tung des hierin beschriebenen Aggregats zu beachten.
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EXPLOSIONSGEFAHR: Nichtbeachtung dieser WARNUNG kann zum Tod, schweren
Verletzungen und/oder Sachschaden fiihren. Niemals Luft- oder Gasgemische zur Leckpriifung
oder zum Betrieb des Produkts verwenden, die Sauerstoff (O,) enthalten. Befiillen Sie das
Aggregat nur mit den Kaltemitteln R-134a oder R-513A, wie fiir die Modellnummer des
Aggregats angegeben: Kéltemittel muss den Vorgaben gemaR AHRI-Norm 700 entsprechen.

Vorsicht bei einem unerwarteten Start der Verdampfer- und Kondensatorliifter. Das Aggregat
kann die Lifter und den Kompressor entsprechend der gegebenen Regelanforderungen
unerwartet ein- und ausschalten.

Den Stromstecker erst nach Ausschalten des Start-Stopp-Schalters (ST), der
Leistungsschutzschalter des Aggregats und der externen Stromquelle entfernen.

Vor dem Anschluss an die Anschlussbuchse sicherstellen, dass der Stecker sauber und
trocken ist.

Sicherstellen, dass die Leistungsschutzschalter (CB-1 und CB-2) des Aggregats und der Start-
Stopp-Schalter (ST) in der Stellung O (OFF/AUS) sind, bevor elektrische Stromquellen
angeschlossen werden.

Sicherstellen, dass die Stromversorgung zum Gerat AUS und der Stecker getrennt ist, bevor
der Kompressor ausgetauscht wird.

Vor der Demontage des Kompressors den internen Druck sehr vorsichtig durch leichtes Losen
der Anschliisse ausgleichen.

i

Keine Stickstoffflasche ohne Druckregler verwenden.

Das Kondensatorliiftergitter erst nach Ausschalten der Stromversorgung und Trennen des
Stromsteckers o6ffnen.

i

Oakite Nr. 32 ist eine Saure. Darauf achten, dass die Saure langsam zum Wasser zugegeben
wird. KEIN WASSER IN DIE SAURE FULLEN - dies hat Spritzer und Hitzeentwicklung zur Folge.
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Gummihandschuhe tragen und die L6sung sofort von der Haut abwaschen, wenn
versehentliche Beriihrung auftritt. Die Losung nicht auf Beton spritzen lassen.

Vor dem Arbeiten an beweglichen Teilen immer die Leistungsschutzschalter (CB-1 und CB-2)
des Aggregats ausschalten und die Hauptstromversorgung trennen.

Die Installation erfordert eine Verdrahtung mit dem Leistungsschutzschalter der Haupteinheit,
CB-1. Sicherstellen, dass die Stromversorgung zum Aggregat aus und der Stecker getrennt ist,
bevor mit der Installation begonnen wird.

Vor dem Einschalten des Aggregats muss sichergestellt werden, dass alle Demontagearbeiten
erledigt sind, Werkzeuge entfernt sind und das Servicepersonal zum Zeitpunkt des
Einschaltens nicht am Aggregat arbeitet.

Bevor Sie die Zu- oder Abluftsensoren vom Aggregat entfernen, schalten Sie den EIN/AUS-
Schalter und den Schutzschalter in die Position AUS. Ziehen Sie den Netzstecker aus dem
Aggregat. Befolgen Sie die korrekten Verfahren zum sicheren Abschalten, um sicherzustellen,
dass der Strom nicht versehentlich eingeschaltet werden kann. Es ist wichtig, dass alle
Demontagearbeiten abgeschlossen sind und Werkzeuge und Personal vom Aggregat entfernt
sind, bevor Sie das Aggregat zur Kalibrierung einschalten.

Wenn Sie die Kalibrierung des Riickluftsensors durchfiihren, schalten Sie beide
Verdampfermotoren aus.

/\ VORSICHT

Wenn Sie das Aggregat mit R-513A-Kiltemittel befiillen, fiillen Sie dieses nur als Flussigkeit
ein. R-513A ist eine azeotrope Mischung, die R-1234yf und R-134a enthalt. Das Befiillen oder
Nachfiillen als Dampf fiihrt zu einem falschen Mischungsverhaltnis im System.

/\ VORSICHT

Wassergekiihlten Kondensator oder Sammler entsprechend der Angaben auf dem Typenschild
befiillen, um optimale Leistung des Aggregats sicherzustellen.

/\ VORSICHT

Einen Kabelbaum erst von den Platinen entfernen, wenn Sie am Aggregatrahmen mit einem
Antistatik-Armband oder einer dhnlichen Vorrichtung zur statischen Ableitung geerdet sind.

/\ VORSICHT

Entfernen Sie das Steuermodul und ziehen Sie alle Stecker ab, bevor Sie an irgendeinem Teil
des Containers LichtbogenschweiRen durchfiihren.
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/\ VORSICHT

Nicht versuchen, eine PC-Karte ML2i in einem mit ML3 ausgestatteten Aggregat zu verwenden.
Die PC-Karten sind physisch unterschiedlich und fithren zu Beschadigung am Regler.

/\ VORSICHT

Eine Kontrolle vor der Inbetriebnahme sollte bei Ladungen mit kritischen Temperaturen im Con-
tainer durchgefiihrt werden.

/\ VORSICHT

Wenn die Taste SELBSTDIAGNOSE gedriickt wird, werden die Modi Economy, Entfeuchtung
und Bulb deaktiviert. Nach Abschluss der Selbstdiagnose werden die Modi Economy, Entfeuch-
tung und Bulb wieder aktiviert.

/\ VORSICHT

Wenn das Kondensatorwasserstromvolumen unter 11 I/min liegt oder wenn der wassergekiihlte
Betrieb nicht in Gebrauch ist, MUSS der CFS-Schalter in Stellung ,,1“ gestellt werden, andern-
falls funktioniert das Aggregat nicht ordnungsgeman.

/\ VORSICHT

Wenn ein Fehler wahrend der automatischen Priifung auftritt, unterbricht das Aggregat den
Betrieb und wartet auf Eingriff des Bedieners.

/\ VORSICHT

Wenn der Selbstdiagnosetest Auto 2 ohne Unterbrechung abgeschlossen wird, beendet das
Aggregat die Selbstdiagnose und zeigt ,,Auto 2“ ,,end“ an Das Aggregat unterbricht den
Betrieb, bis der Benutzer die ENTER-Taste driickt!

/\ VORSICHT

Das Aggregat bleibt im vollstiandigen Kiithimodus, solange der Schalter EB in der Stellung ,,On*
(Ein) und der Modusschalter in der Stellung ,,Full Cool“ (Vollstandige Kiihlung) ist. Wenn die
Ladung durch niedrige Temperaturen beschéadigt werden kann, muss der Bediener die Contai-
nertemperatur iiberwachen und den Betrieb manuell nach Bedarf ein- und ausschalten, um die
Temperatur innerhalb der erforderlichen Grenzwerte zu halten.

/\ VORSICHT

Wird der Scroll-Kompressor langer als zwei Minuten in Riickwartsrichtung laufen gelassen, hat
dies interne Kompressorbeschadigung zur Folge. Den Start-Stopp-Schalter sofort auf OFF
(AUS) schalten.

/\ VORSICHT

Um zu verhindern, dass fliissiges Kaltemittel in der Manometer-Gruppe eingeschlossen wird,
sicherstellen, dass der Druck der Manometer-Gruppe auf den Saugdruck gebracht wird, bevor
sie getrennt wird.
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/\ VORSICHT

Der Scroll-Kompressor erzeugt sehr schnell einen niedrigen Saugdruck. Den Kompressor nicht
verwenden, um im System einen Unterdruck zu erzeugen. Den Kompressor nie bei geschlosse-
nen Saug- oder Hochdruck-Serviceventilen (vorderseitig) verwenden. Im Inneren des Kompres-
sors entsteht durch den Betrieb in einem tiefen Vakuum ein Schaden.

/\ VORSICHT

Die notwendigen Schritte ergreifen (Sperrholzplatte iiber das Kondensatorpaket legen oder
eine Schlinge am Motor verwenden), um zu verhindern, dass der Motor in das Kondensatorpa-
ket fallt.

/\ VORSICHT

Einen Kabelbaum erst vom Modul entfernen, wenn Sie am Aggregatrahmen mit einem Antista-
tik-Armband geerdet sind.

/\ VORSICHT

Vor LichtbogenschweiBarbeiten an irgendeinem Teil des Containers alle Modulsteckverbinder
trennen.

/\ VORSICHT

Das Aggregat muss ausgeschaltet sein, wenn eine Programmierkarte an der Programmierkar-
tenbuchse des Reglers eingesteckt oder entfernt wird.

/\ VORSICHT

Beim Durchschneiden von Kabelbindern vorsichtig vorgehen, um keine Kabel ein- oder durch-
zuschneiden.

/\ VORSICHT

Keine Feuchtigkeit in den KabelspleiBbereich eindringen lassen, da dies den Sensorwiderstand
beeintrachtigen kann.
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ABSCHNITT 2
EINFUHRUNG

2.1 Einflihrung

Die Carrier Transicold PrimeLINE-Modelle 69NT40-561-200 bis 299 und 69NT40-561-500 bis 599 sind Aggregate
in leichter Aluminium-Rahmenbauweise, die fiir die Verschraubung an der Vorderseite eines Containers konzipiert
sind und als Vorderwand des Containers dienen. Gabelstaplertaschen (Einfahrtaschen) sind fiir Installation und
Entfernen der Aggregate vorgesehen.

Die Carrier Transicold PrimeLINE ONE™ Modelle 69NT40-565-200 bis 299 und 69NT40-565-500 bis 599 sind
Aggregate in leichter Stahlrahmenbauweise, die fir die direkte Montage vor Ort an einer geschweifdten Stirnwand
eines Containers ausgelegt sind.

PrimeLINE-Aggregate sind einteilige, selbststandige und elektrische Aggregate, die Kihl- und Heizsysteme
enthalten, um flr prazise Temperaturregelung zu sorgen. Die Aggregate werden mit einer kompletten Fillung an
Kaltemittel und Kompressorschmierdl geliefert und sind nach der Installation betriebsbereit.

Das Grundaggregat arbeitet mit einer Nennstromversorgung von 380/460 Volt, 3-phasig, 50/60 Hertz (Hz). Ein
optionaler Autotransformator kann eingebaut werden, um Betrieb mit einer Nennstromversorgung von 190/230 V,
3-phasig, 50/60 Hz zu ermdglichen. Die Stromversorgung des Steuersystems wird von einem Trafo geliefert, der
die Versorgungsspannung auf 18 und 24 Volt, einphasig, abwarts transformiert.

Der Regler ist ein Carrier Transicold Mikroprozessor Micro-Link 3. Der Regler wahlt automatisch je nach Bedarf
zwischen Kihlung-, Temperaturhalten oder Heizen aus, um die gewlinschte Sollwerttemperatur innerhalb sehr
enger Toleranzen zu halten. Das Aggregat kann ebenfalls mit einem elektronischen Temperaturrekorder
ausgestattet werden. Der Regler hat eine Tastatur und ein Display zum Anzeigen oder Andern von
Betriebsparametern. Das Display verfligt ebenfalls Giber Lampen, um die verschiedenen Betriebsmodi anzuzeigen.

2.2 Kaltemittel

Die PrimeLINE-Modelle 69NT40-561-200 bis 299 und die PrimeLINE ONE™-Modelle 69NT40-565-200 bis 299
sind Aggregate, die nur mit dem Kaltemittel R-134a befullt werden durfen.

Die PrimeLINE-Modelle 69NT40-561-500 bis 599 und die PrimeLINE ONE™-Modelle 69NT40-565-500 bis 599
sind R-513A-fahige Aggregate. Sie werden mit einer vollstandigen Fillung des Kaltemittels R-134a geliefert. Sie
koénnen jedoch zu einem spateren Zeitpunkt auf Wunsch des Aggregatebesitzers vor Ort auf das Kaltemittel R-
513A umgeristet werden. R-513A ist eine azeotrope Mischung, die R-1234yf und R-134a enthalt. Alle
Informationen in diesem Handbuch, die sich auf R-513A beziehen, gelten nur fir Aggregate der Modelle 561-500
bis 599 oder 565-500 bis 599, die entweder auf R-513A umgeristet wurden oder werden.

Fir die Umristung eines R-513A-fahiges Aggregat auf das Kaltemittel R-513A beachten Sie das Verfahren unter
Abschnitt 7.8 im Kapitel Service.
2.3 Identifizierung der Konfiguration

Informationen zur Gerateidentifizierung finden Sie auf dem Geratetypenschild (siehe Abb. 3.1), das sich an der
Ruckwand des Kondensatorabschnitts befindet. Das Schild zeigt die Modellnummer, die Seriennummer und die
Teileidentifizierungsnummer (PID) des Aggregats. Die Modellnummer gibt die Gesamtaggregatkonfiguration an,
wahrend die PID-Nummer Informationen zu spezifischer Sonderausstattung angibt, die ab Werk geliefert werden,
um die Installation von Sonderausstattung im Feld und Unterschiede in detaillierten Teilen zu bertcksichtigen.

2.4 Funktionsbeschreibungen

241 Schaltkasten

Aggregate verfiigen Uber einen Schaltkasten aus Aluminium und haben ggf. eine abschlielbare Tir.

242 Temperaturanzeige

Das Aggregat verflugt Gber Kaltemitteltemperatursensoren an der Saug- und Hochdruckseite. Die
Sensormesswerte kdnnen auf dem Display des Reglers angezeigt werden.
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243 Druckanzeige

Das Aggregat verfligt tiber einen Verdampfer-, Saug- und Hochdruckmesswandler. Die Messwandlermesswerte
kénnen auf dem Display des Reglers angezeigt werden.

244 Kompressor

Das Aggregat verfligt entweder Gber einen R-134a oder einen R-513A Scroll-Kompressor mit Saug- und
Hochdruck-Serviceanschlissen. Um einen R-513A-fahigen Kompressor im Einsatz zu identifizieren, befindet sich
ein griner Punkt auf der Oberseite des Kompressors an der DUV-Verschraubung.

245 Kondensator

Die Aggregate kdnnen entweder mit einem ,C*“-férmigen Kondensatorregister oder mit einem ,U“-fdrmigen
Kondensatorregister mit Mikrokanal-Warmetauscher (MCHE) ausgestattet werden.

24.6 Verdampfer

Der Verdampferabschnitt verfligt Gber ein elektronisches Expansionsventil (EEV).

247 Betrieb des Verdampferliifters

Aggregate verfligen ber dreiphasige Verdampferliftermotoren. Offnen einer internen Schutzvorrichtung des
Verdampferlifters schaltet das Aggregat aus.

2438 Schildersatz

Jedes Aggregat verfliigt Gber einen festen Satz an Schaltplan- und Anschlussplanschildern. Die Schildersatze
werden mit einer siebenstelligen Teilenummer und einer zweistelligen Strichnummer bestellt.

2.5 Optionsbeschreibungen

Verschiedene Optionen kénnen ab Werk oder im Feld im Basisaggregat eingebaut werden. Diese Optionen
werden in den folgenden Unterabsatzen beschrieben.

251 Batterie

Der Kuhlstellenregler kann mit normalen austauschbaren Batterien oder einem wiederaufladbaren Akku
ausgestattet sein. Wiederaufladbare Akkus kénnen in der Standardposition oder in einer sicheren Position
eingelegt werden.

25.2 Entfeuchtung

Das Aggregat kann Uber einen Feuchtigkeitssensor verfligen. Dieser Sensor ermdglicht Einstellung eines
Feuchtigkeitssollwerts im Regler. Im Entfeuchtungsmodus greift der Regler ein, um den Feuchtigkeitsgehalt im
Inneren des Containers zu reduzieren.

253 USDA

Das Aggregat kann mit Anschlissen fir zusatzliche Temperaturfihler geliefert werden, welche die Aufzeichnung
von USDA-Kaltebehandlungsdaten durch die integrierte DataCORDER-Funktion des Kihlstellenreglers Micro-Link
ermdglicht.

254 Abfragesystem

Aggregate, welche die DataCORDER-Funktion verwenden, verfiigen Gber Abfragesystemanschlisse zum
Anschluss von Geraten zum Herunterladen der aufgezeichneten Daten. Zwei Anschliisse kdnnen montiert werden.
Eine ist Gber die Vorderseite des Containers zuganglich, die andere ist im Container montiert (mit den USDA-
Anschlussbuchsen).

255 Ferniiberwachung

Das Aggregat kann Uber eine Ferniberwachungsanschlussbuchse verfiigen. Diese ermdglicht den Anschluss von
Fernanzeigen fir KUHLEN, ABTAUEN und IM BEREICH. Sofern nicht anders angegeben, ist die
Anschlussbuchse an der Position des Schaltkastens montiert.
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2.5.6 Kommunikationsschnittstellenmodul

Das Aggregat kann tber ein Kommunikationsschnittstellenmodul verfiigen. Das Kommunikationsschnittstellenmo-
dul ist ein Slave-Modul, das die Kommunikation mit einer zentralen Uberwachungsstation als Master ermdglicht.
Das Modul antwortet auf Kommunikation und sendet Informationen Uber die Hauptstromleitung zuriick. Weitere
Informationen finden Sie im technischen Handbuch des Schiffsmastersystems.

2.5.7 Autotransformator

Ein Autotransformator kann mitgeliefert werden, um Betrieb mit einer Stromversorgung von 190/230 V, 3-phasig,
50/60 Hz zu ermdglichen. Der Autotransformator hebt die Versorgungsspannung auf die Nennstromversorgung
von 380/460 Volt, die von dem Grundaggregat benétigt wird, an. Der Autotransformator kann ebenfalls mit einem
individuellen Leistungsschutzschalter fur die 230-Volt-Stromversorgung eingebaut werden.

Wenn das Aggregat mit einem Autotransformator und Kommunikationsmodul ausgestattet ist, wird der
Autotransformator mit einer Trafo-Brlckeneinheit (TBU) montiert, um bei der Kommunikation zu helfen.

2.5.8 Ablaufrinnen

Regenablaufrinnen kdnnen Uber dem Schaltkasten und Rekorderabschnitt montiert werden, um Regen von den
Steuerungs- und Bedienelementen abzuleiten.

2.59 Griffe

Das Aggregat kann mit Griffen ausgestattet werden, um den Zugang zu Ubereinandergestapelten Container zu
erleichtern. Diese festen Griffe befinden sich auf beiden Seiten des Aggregats.

2.5.10 Thermometeranschluss

Das Aggregat verfugt ggf. Uber Anschlisse vorn im Rahmen zum Einstecken eines Thermometers, um Zu- und/
oder Rucklufttemperatur zu messen. Wenn vorhanden, bendtigen die Anschlisse eine Kappe und Kette.

2511 Wasserkiihlung

Einbau eines wassergekihlten Kondensators kann im Kihlsystem vorgesehen werden. Der Kondensator ist aus
Kupfer-Nickel-Rohr flir Seewasseranwendungen aufgebaut. Eine genauere Beschreibung des wassergekiihlten
Kondensators finden Sie unter Abschnitt 3.1.6.

2512 Riickwinde
Rickwande aus Aluminium kdénnen Zugangstiren und/oder Scharnierbefestigung haben.
2.513 460-Volt-Kabel

Verschiedene Stromkabel- und Steckerkonstruktionen sind fir die Hauptversorgung von 460 Volt verfligbar. Die
Steckeroptionen passen die Kabel an die Anforderungen jedes Kunden an.

2.514 230-Volt-Kabel

Aggregate mit einem Autotransformator bendtigen ein zusatzliches Stromkabel zum Anschluss an die 230-Volt-
Quelle. Verschiedene Stromkabel- und Steckerkonstruktionen sind verfligbar. Die Steckeroptionen passen die Kabel
an die Anforderungen jedes Kunden an.

2515 Kabelhalterung

Es sind verschiedene Konstruktionen fiir das Verstauen der Stromkabel verfiigbar. Diese Optionen sind
Variationen der Kabelbox im Kompressorabschnitt.

2516 Obere Luft (Frischluftzufiihrung)

Das Aggregat verfugt ggf. Uber eine obere Frischluft-Zufiihrung. Die Frischluft-Zufihrung ist mit einem
Positioniersensor (VPS) verfigbar und kann ebenfalls mit einem Sieb ausgestattet werden.

2,517 Untere Luft (Frischluftzufiihrung)

Das Aggregat verfligt ggf. Uber eine untere Frischluft-Zufiihrung. Die Frischluft-Zufihrung ist mit einem
Positioniersensor (VPS) verfligbar und kann ebenfalls mit einem Sieb ausgestattet werden.
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2.5.18 Aufkleber

Sicherheitshinweis- und Funktionscodeaufkleber sind je nach installierten Optionen unterschiedlich. Aufkleber, die
mit zusatzlichen Sprachen erhaltlich sind, werden in der Teileliste aufgefihrt.

2519 Regler

Es stehen zwei Ersatzregler zur Verfugung:

1. Generallberholt - Regler ist einem neuen OEM-Regler gleichwertig und wird mit einer Garantie von
12 Monaten geliefert.

2. Repariert - Regler hatte vormals Defekte und wurde repariert und mit der neuesten Software aktualisiert.

BEMERKUNG

Reparierte Regler werden NICHT fiir Garantiereparaturen verwendet. Nur vollstdndig generaliiber-
holte OEM-Regler sind zu verwenden.

Regler werden werkseitig mit der neuesten Version der Betriebssoftware ausgestattet, werden jedoch NICHT fur
eine bestimmte Modellnummer konfiguriert und mussen zum Zeitpunkt der Installation oder des Verkaufs
konfiguriert werden.

2.5.20 Kondensatorgitter

Kondensatorgitter sind direkt verschraubt.

2.5.21 Notfall-Bypass

Der optionale Notfall-Bypass-Schalter (EB) fungiert zur Umgehung der Regler bei einem Reglerausfall.

2.5.22 eAutoFresh

Das optionale Luftungssystem eAutoFresh™ regelt die Atmosphéare in der Containereinheit mit der Hilfe der
Respiration der Ladung.

Verfahren und technische Informationen im Zusammenhang mit dem eAutoFresh™-BelUftungssystem finden Sie
im HandbuchT-342 eAutoFresh, das Sie im Literaturbereich der Website fiir Containerkihlung finden. Um das
Handbuch im Bereich Literatur zu finden, klicken Sie auf Optionen > eAutoFresh.

2,523 XtendFRESH

XtendFRESH™ ist eine OEM-Option, die dazu beitragt, den Reifungsprozess zu verlangsamen, indem sie Ethylen
entfernt und gleichzeitig den CO, and O,-Gehalt in mehreren Kombinationen steuert.

Verfahren und technische Informationen im Zusammenhang mit dem XtendFRESH ™-Beliiftungssystem finden Sie
im T-366 XtendFRESH-Handbuch, das Sie im Literaturbereich der Website flir Containerkiihlung finden. Um das
Handbuch im Bereich Literatur zu finden, klicken Sie auf Optionen > XtendFRESH.

2.5.24 TripWise

TripWise™ ist eine neue Premium-Option, die fir PrimeLINE-Aggregate verfiigbar ist. TripWise ist eine Software-
Logik, die wahrend jeder Fahrt im Hintergrund lauft und Sie daruber informiert, wann eine standardmaRige
Selbstdiagnose (PTI) erforderlich ist. Weitere Einzelheiten zur TripWise-Option finden Sie unter Abschnitt 5.13.

2.5.25 FuelWise

FuelWise™ ist eine Energiesparoption, die fir PrimeLINE-Aggregate verfiigbar ist. Die FuelWise-Software schaltet
das Kiihlsystem dynamisch ein und aus, um Energie zu sparen und gleichzeitig die Temperatur im Stundenmittel
innerhalb von +/- 0,25 Grad Celsius vom Sollwert zu halten.

2526 QUEST

QUEST (Quality and Energy Efficiency in Storage and Transport; Qualitat und Energieeffizienz bei Lagerung und
Transport) Stromsparmodus fir PrimeLINE-Aggregate verfigbar. QUEST reduziert den Energiebedarf um bis zu
50 Prozent und verringert gleichzeitig die mit dem Stromverbrauch verbundenen Emissionen.
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ABSCHNITT 3
BESCHREIBUNG

3.1 Aligemeine Beschreibung

3141 Kiihlaggregat - Frontabschnitt

Das Aggregat ist so konstruiert, dass die Mehrzahl der Komponenten Uber die Vorderseite zuganglich sind (siehe
Abb. 3.1). Die Modellnummer, die Seriennummer und die Teileidentifizierungsnummer des Aggregats sind auf
dem Serienschild an der Riickwand unter dem Kondensatorlifter zu finden.

Abbildung 3.1 Kiihlaggregat - Frontabschnitt

1\

97—
16—
15 14 13

12 11 10

Obere Frischluftzufihrklappe. Im Inneren befinden
sich: VerdampferlUfter Nr. 2, Abtautemperatursen-
sor (DTS)

2) Zugangklappe. Im Inneren befinden sich: Ver-
dampferlifter Nr. 1, Elektronisches Expansions-
ventil (EEV), Heizabbruchthermostat (HTT)

3) Gabelstaplertaschen

4) Bedienteil

5) Anzeige des Aggregats

6) Tastatur

7) Ferniberwachungsanschlussbuchse (falls vorhan-

den)

8) Start/Stop-Schalter (ST)
9) Kompressor

10) Zugangklappe fir Zulufttemperatursensor (STS) /
Zuluft-Rekorder-Sensor (SRS)

11) Umgebungstemperatur-Sensor (AMBS)

12) Economizer Warmetauscher

13) Optionenschild

14) Anzeige des Aggregats

15) Stromkabel und Stecker

16) Lage des Autotransformators (falls vorhanden)
17) Kondensatorlufter
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31.2 Frischluftzufiihrklappe

Die obere oder untere Frischluftzufihrklappe hat die Aufgabe, BellUftung fir Waren bereitzustellen, die
Frischluftzirkulation bendtigen. Ein manuell betatigtes Liftungssystem befindet sich in der oberen linken
Zugangsklappe.

313 Verdampferabschnitt

Der Verdampferabschnitt wird gezeigt in Abb. 3.2. Die Verdampferlifter blasen Luft durch den Container, indem sie
diese oben im Aggregat ansaugen, durch das Verdampferpaket leiten, wo sie aufgeheizt oder abgekihlt wird, und
unten ausblasen.

Die meisten Komponenten des Verdampfers sind durch Entfernen der oberen Rickwand oder durch Entfernen der
Zugangsklappen fir den Verdampferlifter zuganglich.

Abbildung 3.2 Verdampferabschnitt - PrimeLINE
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1) Verdampferlifter Nr. 1 9) Heizabbruchthermostat (HTT)
2) Ruckluft-Rekorder-Sensor (RRS) /-Temperatursen- 10) Elektronisches Expansionsventil (EEV)

sor (RTS) 11) Verdampfertemperatursensoren (ETS1 & ETS2)

3) Feuchtigkeitssensor (HS) - PIDs vor NT2750 12) Abfragesystemstecker (hinten) (ICR)
4) Feuchtigkeitssensor (HS) - PIDs ab NT2750 13) USDA-Messflihleranschlussbuchse PR2
5) Verdampferlifter Nr. 2 14) USDA-Messfiihleranschlussbuchse PR1
6) Verdampferpaket 15) USDA-Messfiihleranschlussbuchse PR3
7) Verdampferpaketheizelemente 16) USDA-Messflhleranschlussbuchse PR4
8) Abtautemperatursensor (DTS)
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Abbildung 3.3 Verdampferabteil - PrimeLINE ONE
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1) Verdampferlifter Nr. 1 7) Abtautemperatursensor (DTS)
2) Verdampferlifter Nr. 2 8) Heizabbruchthermostat (HTT)
3) Ruckluft-Rekorder-Sensor (RRS) /-Temperatursen-  9) Elektronisches Expansionsventil (EEV)
sor (RTS) 10) Verdampfertemperatursensoren (ETS1 & ETS2)
4) Feuchtigkeitssensor (HS) 11) Abfragesystemstecker (hinten) (ICR)
5) Verdampferpaket 12) USDA-Messfiihleranschlussbuchsen (PR1, PR2,
6) Verdampferpaketheizelemente PR3, PR4)
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314 Kompressorabschnitt

Der Kompressorabschnitt (siehe Abb. 3.4) umfasst den Kompressor, das digitale Unloader-Ventil (DUV), den
Hochdruckschalter, Hochdruckmesswandler (DPT), Verdampferdruckmesswandler (EPT) und den
Saugdruckmesswandler (SPT). Der Zulufttemperatursensor (STS) und Zuluft-Rekorder-Sensor (SRS) befinden
sich links vom Kompressor.

Abbildung 3.4 Kompressorabschnitt
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1) Kompressor 9) Digitales Unloader-Ventil (DUV)
2) Lage Kompressor-Hochdrucktemperatur-Sensor 10) Saugdruckmesswandler (SPT)
(CPDS) 11) Verdampferdruckmesswandler (EPT)
3) Hochdruckanschluss 12) Hochdruckschalter (HPS)
4) Lage Sauganschluss 13) Hochdruck-Serviceventil
5) Lage Kompressor-Anschlusskasten 14) Saugdruck-Serviceventil
6) Lage Olablass 15) Zulufttemperatursensor (STS) /Zuluft-Rekorder-
7) Economizer-Anschluss Sensor (SRS)
8) Hochdruckmesswandler (DPT) 16) Warnschild

315 Luftgekihlter Verfliissigerabschnitt

Der luftgekilhlte Verflissigerabschnitt (siehe Abb. 3.5) besteht aus dem Kondensatorllfter, Kondensator,
Sammler, FlUssigkeitsleitungs-Serviceventil, Filtertrockner, der Schmelzsicherung, dem Economizer, Economizer-
Expansionsventil (EXV), Economizer-Magnetventil (ESV) und Schauglas/Feuchtigkeitsanzeige. Der
Kondensatorlifter saugt Luft, die um das Paket stromt, an und stoRt sie horizontal durch das
Kondensatorliftergitter aus.
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Abbildung 3.5 Luftgekiihlter Verfliissigerabschnitt mit ,,C“-formigem Paket
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1) Verflissiger 8) Sammler Feuchtigkeits- und Flissigkeitsanzeige
2) Gitter- und Venturibaugruppe 9) Schmelzsicherung
3) Kondensatorlifter 10) Trockner
4) Verflissigerabdeckung 11) Economizer
5) Kondensatorliftermotor 12) Economizer-Magnetventil (ESV)
6) Sammler 13) Economizer-Expansionsventil (EXV)
7) Sammler-Schauglas 14) Serviceventil
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Abbildung 3.6 Luftgekiihlter Kondensatorabschnitt mit Mikrokanal-Warmetauscher (MCHE)

1) MCHE-Paket 8) Sammler-Feuchtigkeits- und Flissigkeitsanzeige*®
2) Gitter- und Venturibaugruppe 9) Schmelzsicherung

3) Kondensatorlifter 10) Trockner

4) Verflissigerabdeckung 11) Economizer

5) Kondensatorliftermotor 12) Economizer-Magnetventil (ESV)

6) Sammler 13) Economizer-Expansionsventil (EXV)

7) Sammler-Schauglas® 14) Serviceventil

* Nicht im Blickfeld, befindet sich hinter dem Trockner
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3.1.6 Wassergekiihlter Kondensatorabschnitt

Das Aggregat kann einen wassergekuhlten Kondensator (WCC) enthalten, der als Option installiert ist. Beim
Betrieb am wassergekihlten Kondensator wird der Kondensatorliifter durch einen Wasserdruckschalter oder
Kondensatorlifterschalter deaktiviert. Es gibt zwei Arten von wassergeklhlten Kondensatoren, die beide im
Folgenden beschrieben werden.

Wassergekiihlter Kondensator Rohr in Schale

Der wassergekiihlte Kondensatorabschnitt (siehe Abb. 3.7) besteht aus einem wassergekiihlten Kondensator,
einem Schauglas, einer Berstscheibe, einem Trockner, Wasserkupplungen, einem Wasserdruckschalter, einem
Economizer, einem Economizer-Expansionsventil (EXV), einem Economizer-Magnetventil (ESV) und einer
Feuchtigkeits-/Flussigkeitsanzeige. Der wassergekiihlte Kondensator ist in Reihe mit dem luftgekihlten
Kondensator geschaltet und ersetzt den Standard-Sammler des Aggregats.

Abbildung 3.7 Wassergekiihlter Kondensator Rohr in Schale
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1) Wassergekihlter Kondensator (WCC) 7) Economizer-Expansionsventil (EXV)
2) Berstscheibe 8) Kupplung - Wassereintritt
3) Feuchtigkeits- / Flissigkeitsanzeige 9) Flussigkeitsleitungs-Serviceventil / Anschluss
4) Trockner 10) Selbstentleerende Kupplung - Wasseraustritt
5) Economizer 11) Wasserdruckschalter (WPS)
6) Economizer-Magnetventil (ESV) 12) Schauglas
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Hartgeloteter Plattenkondensator mit Wasserkiihlung

Der hartgelotete, wassergekiihlte Kondensatorabschnitt (siehe Abb. 3.8) besteht aus dem hartgeldteten,
wassergekuhlten Plattenkondensator (WCC), Wasserkupplungen, einem Wasserdruckschalter und einem
Schmelzsicherungselement. Der Sammler wird in dieser Konfiguration beibehalten und der geldtete
Plattenwarmetauscher wird zwischen dem luftgekihlten Kondensator und dem Sammler platziert.

Abbildung 3.8 Hartgel6teter Plattenkondensator mit Wasserkiihlung

1) Wassergekihlter Kondensator (WCC) 3) Selbstentleerende Kupplung - Wasseraustritt
2) Kupplung - Wassereintritt 4) Wasserdruckschalter (WPS)
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3.1.7 Schaltkastenabschnitt

Der Schaltkasten (siehe Abb. 3.9) enthalt: manuelle Betatigungsschalter, Leistungsschutzschalter (CB-1),
Kompressor-, Lifter- und Heizelementschaltschitze, Steuerspannungstransformator, Sicherungen, Tastatur,
Haupt-Display, Stromsensormodul, Steuergerat und das Kommunikationsschnittstellenmodul.

Abbildung 3.9 Schaltkastenabschnitt

1) Kompressorschaltschitz (CH) 8) Akku des Reglers (Standardposition)

2) Aggregatschaltschiitz fur Phase A (PA) 9) Steuertransformator (TS)

3) Aggregatschaltschiitz fur Phase B (PB) 10) Verdampferlifterschitz hohe Drehzahl (EF)

4) Heizelementschaltschiitz (HR) 11) Verdampferliifterschiitz niedrige Drehzahl (ES)
5) Modul Regler / DataCORDER 12) Kondensatorlifterschaltschitz (CF)

6) Ferniiberwachungsanschlussbuchse (RM) 13) Leistungsschutzschalter 460V (CB1)

7) Start/Stop-Schalter (ST) 14) Stromsensormodul

3.1.8 Kommunikationsschnittstellenmodul

Das Aggregat kann mit einem optionalen Kommunikationsschnittstellenmodul ausgestattet werden. Dieses ist ein
Slave-Modul, das die Kommunikation zwischen dem Kiihlaggregat und einer zentralen Uberwachungsstation eines
Schiffssystems als Master ermdglicht. Das Modul antwortet auf Kommunikation und sendet Informationen Gber die
Hauptstromleitung des Schiffs zurlick. Falls vorhanden, befindet sich dieses Modul neben dem Regler. Weitere
Informationen siehe das technische Handbuch des Mastersystems.
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3.2 Kiuhlsystemdaten
Tabelle 3-1 Kiihlsystemdaten

Modellnummer ZMD26KVE-TFD-272
o Gewicht (mit OI) 42,9 kg (95 Ib)
Kompressor-/Motoreinheit - .. .
Genehmigtes Ol Unigema Emkarate RL-32-3MAF
Olmenge 1774 ml

Elektronisches Priifen bei 18 °C (0°F)

Expansionsventil (EEV) Containertemperatur 4.4 bis 6,7 °C

Uberhitzungsverdampfer P

Uberhitzung Economizer- Prifen bei -18 °C (0°F) 4.4 bis 11.1 °C

Expansionsventil (EXV) Containertemperatur ’ ’

Heizungsbegrenzung Klixon  |Offnet 54 (+/-3) °C = 130 (+/-5) °F

(HTT) Schliet 38 (+/-4) °C = 100 (+/-7) °F
Abschaltung 25 (+/-1,0) kg/cm2 = 350 (+/- 10) psig

Hochdruckschalter (HPS) - 5 .
Einschaltung 18 (+/- 0,7) kg/cm“ = 250 (+/- 10) psig

EXPLOSIONSGEFAHR: Nichtbeachtung dieser WARNUNG kann zum Tod, schweren
Verletzungen und/oder Sachschaden fiihren. Niemals Luft- oder Gasgemische zur Leckpriifung
oder zum Betrieb des Produkts verwenden, die Sauerstoff (O,) enthalten. Befiillen Sie das
Aggregat nur mit den Kiltemitteln R-134a oder R-513A, wie fiir die Modellnummer des
Aggregats angegeben: Kéltemittel muss den Vorgaben gemdR AHRI-Norm 700 entsprechen.

Kaltemittel R-134a / R-513A ‘Entsprechend Vorgaben gemafl AHRI-Norm 700.

/\ VORSICHT

Wassergekiihlten Kondensator oder Sammler entsprechend der Angaben auf dem Typenschild
befiillen, um optimale Leistung des Aggregats sicherzustellen.

Kaltemittelfiillung PIDs vor dem NT2800:

WCC Rohr-in-Schale 4,99 kg (11 Ibs)

WCC Gelétete Platte 4,85 kg (10,7 Ibs)

Sammler 4,54 kg (10 Ibs)

PIDs NT2800 und hoher:

WCC Gelttete Platte 4,58 kg (10,1 Ibs)

Sammler 4,26 kg (9,4 Ibs)

Schmelzpunkt 99 °C = (210 °F)
Berstverschraubung - -

Drehmoment 6,2 bis 6,9 mkg (45 bis 50 ft-Ibs.)

. Birst bei 35+/-5% kg/cm2 = (500 +/- 5 % psig)

Berstscheibe - -

Drehmoment 6,2 bis 6,9 mkg (45 bis 50 ft-Ibs.)
Gewicht des Aggregats Siehe Modellnummernschild des Aggregats.

Einschaltung 0,5 +/- 0,2 kg/cm? (7 +/- 3 psig)
Wasserdruckschalter (WPS) 5 -

Abschaltung 1,6 +/- 0,4 kg/cm* (22 +/- 5 psig)
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3.3 Elektrische Daten

Tabelle 3—-2 Elektrische Daten

CB-1(25A) Schaltet bei 29 A ab
Leistungsschutzschalter |CB-2 (50 A) Schaltet bei 62,5 A ab

CB-2 (70 A) Schaltet bei 87,5 A ab
Kompressormotor (CP) |Volllaststrom (FLA) 13 A bei 460 VAC

Nennversorgung 380 VAC /3 Phasen /50 Hz|460 VAC /3 Phasen/ 60 Hz

Volllaststrom 0,71 A 0,72 A

Leistung 0,21 PS 0,36 PS
Kondensatorliiftermotor |Umdrehungen pro Minute 1450 U/min 1750 U/min

(CMm)

Spannung und Frequenz

360 - 460 VAC +/- 2,5 Hz

400 - 500 VAC +/- 2,5 Hz

Lagerschmierung

Vom Hersteller geschmiert, zusatzliches Einfetten nicht
noétig.

Drehung

Vom Wellenende aus gesehen gegen den Uhrzeigersinn.

Verdampferpaketheizele
mente

Heizelementeanzahl

6

Nennleistung

jeweils 750 Watt +5/-10 % bei 230 VAC

Widerstand (kalt)

66,8 bis 77,2 Ohm bei 20 °C (68 °F)

Verdampferliiftermotoren
(EM)

Typ Mantelheizung
380 VAC /3 Phasen /50 Hz {460 VAC /3 Phasen/ 60 Hz

Volllaststrom

Hohe Drehzahl 1,07 0,9

Volllaststrom

Niedrige Drehzanhl 0,47 0,47

Nennleistung

Hohe Drehzahl 0,36 0,63

Nennleistung

Niedrige Drehzahl 0,05 0,8

Umdrehungen pro Minute , _

Hohe Drehzahl 2850 U/min 3450 U/min

Umdrehungen pro Minute 1425 Umin 1725 Ujmin

Niedrige Drehzahl

Spannung und Frequenz

360 - 460 VAC +/- 1,25 Hz

400 - 500 VAC +/- 1,5 Hz

Lagerschmierung

Vom Hersteller geschmiert, zusatzliches Einfetten nicht
notig

Drehung

Vom Wellenende aus gesehen im Uhrzeigersinn

Sicherungen

Steuerkreis

7,5 A (F3A, F3B)

Regler/DataCORDER

5A (F1und F2)

Notfall-Bypass

10 A (FEB)

. - Elektrischer Ausgang 0,5 VDC bis 4,5 VDC Uber 90 Grad Bereich
?&J;tsu)ngsposmonssensor Versorgungsspannung 5VDC +/- 10 %
Versorgungsstrom 5 mA (typisch)
Nennwiderstand bei 25 °C
Economizer-Magnetventil | 77 oF) 7,70hm +/-5 %

(ESV) Spulen 24 VDC

Max. Stromaufnahme

0,7A

Digitale Unloaderventil
(DUV) Spule 12 VDC

Nennwiderstand bei 20°C
(77 °F)

14,8 Ohm +/-5 %

Max. Stromaufnahme

929 mA
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Tabelle 3-2 Elektrische Daten (Continued)

Spul

enzuleitung an

Elektror]isches . Erdung (grauer Draht) 47 0hm

Expansionsventil (EEV) .

Nennwiderstand Spulenzuleitung an 95 Ohm
Spulenzuleitung

Orangefarbener Draht

Stromleitung

Roter Draht Ausgang
Brauner Draht Erdung
Eingangsspannung 5VDC
Ausgangsspannung 0 bis 3,3 VDC

Feuchtigkeitssensor (HS)

Ausgangsspannungsmesswerte vs. Prozentsatz der rel. Feuchtigkeit (rF):

30% 0,99V
50% 1,65V
70% 2,31V
90% 297V
Regler Sollwertbereich -35 bis +30°C

3.4 Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

Aggregatbauteile werden vor Schaden durch Sicherheits- und Schutzeinrichtungen geschitzt, die in Tab. 3-3
aufgelistet werden. Diese Gerate liberwachen die Betriebsbedingungen des Aggregats und 6ffnen elektrische
Kontakte, wenn eine unsichere Bedingung auftritt.

Offene Sicherheitsschalterkontakte an einem oder beiden der Schalter IP-CP oder HPS schalten den Kompressor ab.

Offene Sicherheitsschalterkontakte am Gerat IP-CM schalten den Kondensatorliftermotor ab.

Das gesamte Kiihlaggregat schaltet ab, wenn eine der folgenden Sicherheitseinrichtungen 6ffnet: (a)
Leistungsschutzschalter, (b) Sicherung (F3A/F3B, 7,5 A) oder (c) interner Schutz Verdampferliftermotor — (IP).

Tabelle 3-3 Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

Unsichere Bedingung

Gerat

Gerateeinstellung

Leistungsschutzschalter (CB-1, 25 A) —
manuelle Rickstellung

Schaltet bei 29 A ab (460 VAC)

Zu hohe Stromaufnahme

Leistungsschutzschalter (CB-2, 50 A) —
manuelle Rickstellung

Schaltet bei 62,5 A ab (230
VAC)

Leistungsschutzschalter (CB-2, 70 A) —
manuelle Rickstellung

Schaltet bei 87,5 A ab (230
VAC)

Zu hohe Stromaufnahme in
Steuerkreis

Sicherung (F3A und F3B)

7,5 A Nennstrom

Zu hohe Stromaufnahme durch
Regler

Sicherung (F1 und F2)

5 A Nennstrom

Zu hohe Stromaufnahme durch
Notfall-Bypassmodul

Sicherung (FEB)

10 A Nennstrom

Zu hohe Temperatur der Kon-

Interner Schutz (IP-CM) — automatische

Verdampferliftermotorwicklung

densatorliftermotorwicklung Ruckstellung N-A.
Zu hohe Temperatur der Interner Schutz (IP-CP) — automatische

. . N.A.
Kompressormotorwicklung Ruckstellung
Zu hohe Temperatur der Interner Schutz (IP-EM) — automatische NA

Ruckstellung

Abnormale Driicke/
Temperaturen in der
Hochdruckkihlmittelseite

Schmelzsicherung — am Sammler verwendet
Berstscheibe — am wassergekiihlten
Kondensator verwendet

99 °C = (210 °F)
35 kg/cm? = (500 psig)

Abnormaler Hochdruck

Hochdruckschalter (HPS)

Offnet bei 25 kg/cm?
(350 psig)

T-362G
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3.5 Kailtekreislauf

3.51 Standardbetrieb

Beginnend am Kompressor (siehe Abb. 3.10) wird das angesaugte Kaltemittelgas auf einen héheren Druck und
eine héhere Temperatur komprimiert.

Das gasféormige Kaltemittel stromt durch die Hochdruckleitung in den luftgekiihlten Kondensator. Bei Betrieb mit
aktivem luftgekihlten Kondensator kihlt Luft, die Gber die Paketrippen und -rohre strémt, das Gas auf
Sattigungstemperatur. Durch Entzug der latenten Warme kondensiert das Gas zu einer Flissigkeit mit hohem
Druck/hoher Temperatur und strémt zum Sammler, der die zusatzlich notwendige Fullung fir
Niedertemperaturbetrieb speichert.

Bei Betrieb mit aktivem wassergekihltem Kondensator (siehe Abb. 3.12, Abb. 3.13) stromt das Kaltemittelgas
durch den luftgekihlten Kondensator und tritt in den wassergeklUhlten Kondensatormantel ein. Das in den
Schldauchen strémende Wasser kihlt das Gas auf die Sattigungstemperatur ab, so wie die Luft, die Uber den
luftgekuhlten Kondensator stromt. Das Kaltemittel kondensiert an der Au3enseite der Rohre und tritt als Flussigkeit
mit hoher Temperatur aus. Der wassergekuhlte Kondensator fungiert auch als Sammler und speichert Kaltemittel
fur den Betrieb bei niedrigen Temperaturen.

Das flissige Kaltemittel stromt weiter durch die FlUssigkeitsleitung, den Filtertrockner (der das Kaltemittel sauber
und trocken halt) und den Economizer (wahrend des Standardbetriebs nicht aktiv) zum elektronischen
Expansionsventil (EEV).

Wenn das flissige Kaltemittel durch die variable Duse des EEV stromt, sinkt der Druck auf den Saugdruck ab. Bei
diesem Vorgang verdampft ein Teil der FlUssigkeit zu einem Gas (Flashgas) und entzieht dabei der verbleibenden
Flussigkeit Warme. Die FlUssigkeit tritt als gesattigte Mischung mit niedrigem Druck und niedriger Temperatur aus.
Warme wird dann von der Ruckluft durch den Rest der Flissigkeit absorbiert, sodass sie im Verdampferpaket
verdampft. Der Dampf strémt dann durch das Saugrohr zurlick zum Kompressor.

Bei Systemen, die mit einem Wasserdruckschalter ausgestattet sind, wird der Kondensatorllfter ausgeschaltet,
wenn ein ausreichender Druck zum Offnen des Schalters vorhanden ist. Wenn der Wasserdruck unter die
Abschalt-Einstellung des Schalters fallt, startet der Kondensatorlifter automatisch.

Wahrend des Standardbetriebsmodus steuert das normalerweise geschlossene digitale Unloader-Ventil (DUV)
den Durchfluss und die Kapazitat des Kaltemittels im System, indem es den Kompressor in haufigen separaten
Zeitintervallen belastet und entlastet. Wenn die Systemkapazitat auf die niedrigste zuldssige Kapazitat mit dem
DUV reduziert worden ist, geht das Aggregat in einen Korrekturheiz-Betriebsmodus, wéhrend dessen der Regler
die Verdampferheizelemente in Reihe mit dem digitalen Kompressorsignal kurzzeitig einschaltet, um die
Uberschussige Kapazitat zu absorbieren.

3.5.2 Economized-Betrieb

Im Economized Modus (siehe Abb. 3.11) wird die Tief- und Kihlleistung des Aggregats durch das Unterkiihlen des
flissigen Kaltemittels, das in das elektronische Expansionsventil eindringt, erhdht. Die Gesamt-Effizienz wird
gesteigert, denn das Gas aus dem Economizer-Warmetauscher strdomt mit hdherem Druck in den Kompressor und
es ist daher weniger Energie notwendig, um dieses gemaf den Anforderungen zu kondensieren.

Flissiges Kaltemittel fir die Verwendung im Economizer-Kreislauf wird nach dem Trockner aus der Haupt-
Flissigkeitsleitung entnommen. Der Durchfluss wird aktiviert, wenn der Regler das Economizer-Magnetventil
(ESV) aktiviert.

Das flussige Kaltemittel fliel3t durch das ESV zu den inneren Kanalen des Expansionsventils. Dabei wird dem
flissigen Kaltemittel, das zum elektronischen Expansionsventil flieRt Warme entzogen. Das darauf resultierende
Gas ,mittlerer” Temperatur und ,mittleren” Drucks strémt an der Economizer-Anschlussverschraubung in den
Kompressor.

Wenn die Sollwerttemperatur auf 2,0 °C (3,6 °F) Uber den Sollwert sinkt, entlastet das DUV die Spirale des
Kompressors und beginnt, die Kapazitat des Aggregats zu reduzieren. Auf den Prozentsatz der Aggregatkapazitat
wird durch Codewahl 01 (Cd01) zugegriffen. Wenn Cd01 zum Beispiel 70 anzeigt, gibt dies an, dass der
Kompressor entlastet mit dem DUV 30 % der Zeit aktiviert arbeitet.

3.5.3 Elektronisches Expansionsventil (EEV)

Der Mikroprozessor steuert die Uberhitzung, die den Verdampfer (iber das elektronische Expansionsventil (EEV)
verlasst, basierend auf den Eingangen vom Verdampferdruckmesswandler (EPT). Der Mikroprozessor sendet
elektronische Impulse zum EEV-Schrittmotor, der die Ventildise 6ffnet oder schlielt, um den Sollwert der
Uberhitzung zu halten.
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Abbildung 3.10 Kailtekreislaufschaltplan — Standardbetrieb

/18
19
N o~
17 16
3
7 /
o |
- 6— 10 20
4 / /
8 /9
/2
14
11
. %
12\ 1 ,
/ 22

/ 15

13 N,
AusstoR-  Flissig- Gesattigtes Ansaug-
dampf keit Gemisch dampf

-_—

) Kompressor

) Hochdruck-Serviceventil
) Hochdruckmesswandler (DPT)
) Kondensator

) Sammler

) Sammler-Schauglas
)

)

)

0

1

N o o WwN

Schmelzsicherung
Sammler-Flissigkeitsstand-/Feuchtigkeitsanzeige
Flussigkeitsleitungs-Serviceventil

10) Trockner

11) Economizer

12) Economizer-Magnetventil (ESV)

O

T-362G

13) Economizer-Expansionsventil (EXV)
14) Economizer Expansionsventil (EXV) Fihlerkolben
15) Economizer-Anschluss

16) Elektronisches Expansionsventil (EEV)
17) Verdampfer

18) Verdampfertemperatursensor (ETS1)
19) Verdampfertemperatursensor (ETS2)
20) Digitales Unloader-Ventil (DUV)

21) Verdampferdruckmesswandler (EPT)
22) Saugdruckmesswandler (SPT)

23) Saugdruck-Serviceventil




Abbildung 3.11 Kaltekreislaufschaltplan — Economized Betrieb
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Abbildung 3.12 Kiltekreislauf-Schaltplan - wassergekiihiter Kondensator (Rohr in Schale)
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Abbildung 3.13 Kailtekreislauf-Schaltplan - Wassergekiihlter Kondensator (gel6tete Platte)
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ABSCHNITT 4
MIKROPROZESSOR

4.1 Mikroprozessorsystem zur Temperaturregelung

Das Mikroprozessorsystem Micro-Link 3 zur Temperaturregelung (siehe Abb. 4.1) besteht aus einer Tastatur, dem
Haupt-Display, dem Steuergerat (Regler) und Verbindungskabel. Der Regler enthalt die Temperaturregelsoftware
und die DataCORDER-Software. Die Temperaturregelsoftware (siehe Abschnitt 4.2) dient zum Betrieb der
Aggregatkomponenten nach Bedarf, um die gewtinschte Temperatur und Feuchtigkeit der Ladung zu erhalten. Die
DataCORDER-Software (siehe Abschnitt 4.7) dient zur Aufzeichnung der Betriebsparameter des Aggregats und
der Temperaturparameter der Ladung zum spéateren Abruf.

Abbildung 4.1 Temperaturregelsystem

w )|
1 i EEEENE EEEENG
STE U E RG E RAT SOLLWERT/Code LUFTTEMPERATUR/Daten

TEMPERATURREGELSOFTWARE
KONFIGURATIONS- BETRIEBS- ALARME SELBST-

SOFTWARE SOFTWARE (AL<70) DIAGNOSE ABFRAGESYS.

I t 1 TEMSTECKER
KONFIGURATIONS- FUNKTIONS- /
VARIABLE (CnF##) CODE (Cd) ZU DISPLAY

ol \

DataCORDER-SOFTWARE

KONFIGURATIONS- BETRIEBS- ALARME DATEN- Computergerit mit
SOFTWARE SOFTWARE (AL>68) SPEICHER DataLINE-Software

t t 1 1 === _ || OP/CONFIG.
== || PCMCIA-KARTE

KONFIGURATIONS- ]

VARIABLE (dCF## Fgggé'g‘g ZU DISPLAY (,ZBLi’,dDrLS:,:ﬁ]; % DATENBANK

nur zur Anzeige) H PCMCIA-KARTE

411 Haupt-Display und Tastatur

Das Haupt-Display und die Tastatur sind an der Schaltkastentir montiert und dienen dem Benutzerzugang und der
Anzeige der beiden Reglerfunktionen, Temperaturregelung und DataCORDER. Auf die Funktionen wird durch
Tastaturauswahlen zugegriffen und sie werden auf dem Display angezeigt.

Das Haupt-Display (siehe Abb. 4.2) besteht aus zwei 5-stelligen Displays und sieben Anzeigelampen. Die Kon-
trollleuchten sind unter Tab. 4—1beschrieben. Die Tastatur (siehe Abb. 4.3) besteht aus elf Drucktastenschaltern,
die als Benutzerschnittstelle mit dem Regler dienen. Beschreibungen der Schalterfunktionen befinden sich in
Tab. 4-2.
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Abbildung 4.2 Haupt-Display

Tabelle 4-1 Haupt-Display LEDs

Abbildung 4.3 Tastatur

Tabelle 4-2 Tastaturfunktion

T-362G

Leuchte Funktion Taste Funktion

KUHLEN Leuchtet, wenn der Kéltekompressor aktiviert ist. CODE SELECT/ Zugriff auf Funktionscodes.

(Weilk / Blau) CODEWAHL

HEIZEN Leuchtet, um Betrieb der Heizung im Heizmodus, SELBSTDIAGNOSE |[Anzeige des Menis ,Selbstdiagnose®.

(Orange) Abtaumodus oder Entfeuchtungsmodus Unterbrechung der laufenden Selbstdiagnose.
anzuzeigen. ALARM LIST/ Anzeige der Alarmliste und Ldschen der

ABTAUEN Leuchtet, wenn das Aggregat im Abtaumodus ALARMLISTE Alarmwarteschlange.

(Orange) lauft. MANUAL DEFROST/|Anzeige des ausgewahlten Abtaumodus.

IM BEREICH Leuchtet, wenn der geregelte Temperaturfihler INTERVAL/ Halten Sie diese Taste fiinf Sekunden lang

(Griin) innerhalb der festgelegten Toleranz des MANUELLES gedrickt, um die Abtauung mit derselben Logik
Sollwerts liegt. Der regelnde Fuhler im Bereich ABTAUEN / einzuleiten, als ob der optionale manuelle
verderblicher Guter ist der ZULUFT-Fuhler im INTERVALL Abtauschalter eingeschaltet ware.
Tiefkihlbereich ist der RUCKLUFT-Fihler. ENTER/EINGABE [Bestatigung einer Auswahl oder Speichern

ZULUFT Leuchtet, wenn der Zuluftfuhler zur Regelung einer Auswahl im Regler.

(Gelb) verwendet wird. Wenn diese LED leuchtet, ist die Pfeil nach oben Andert eine Auswahl oder blattert nach oben.
in der Anzeige AIR TEMPERATURE/ Vorriicken der Selbstdiagnose oder
LUFTTEMPERATUR angezeigte Temperatur Testunterbrechung.
die Mess::ng am Zuluftfuhle;. Diese LED F"'_”kt' Pfeil nach unten Andern einer Auswahl oder Blattern nach
yv;enn Entfeuchtung oder Befeuchtung aktiviert unten. Wiederholen der Selbstdiagnose

_ Ist. _ _ ruckwarts.

RGU?bK'-UFT '-eucmzt' went 3ver R“g_'"““ffg:gj Z“theg?'“g_g RETURN / SUPPLY/ |Anzeige der nicht regelnden Fihlertemperatur

(Gelb) yerwen et wlr .Wenn diese euchtet, ist die RUCKLUFT / (kurzzeitige Anzeige).
in der Anzeige AIR TEMPERATURE/ ZULUFT
LUFTTEMPERATUR angezeigte Temperatur — - - -
die Messung am Ruckluftfiihler. C/°F Schgltet ZWIS.CheI'? Anzeige der.r.netnsche.n und

ALARM Wird akiivi ioh oin aKii 3 englischen Einheit um (kurzzeitige Anzeige).

) Ir .a fiviert, wenn sic .eln aktiver oder Bei Einstellung auf F wird der Druck in psig und

(Rot) :Iaktlver Absc:laltalarmfl.n der das Vakuum in ,/ng* angezeigt ,P* erscheint

armwarteschlange befindet. nach dem Wert, um psig anzuzeigen, und i

erscheint fiir Quecksilber-Zoll. Bei Einstellung
auf C wird der Druck in bar angezeigt. ,b*
erscheint nach dem Wert, um bar anzuzeigen.

BATTERY POWER/
BATTERIESPAN-
NUNG

Batteriemodus starten, um Sollwert- und
Funktionscodeauswahl zu ermdglichen, wenn
keine Netzspannung angeschlossen ist.

ALT MODE

Umschalten der Funktionen von der
Temperatursoftware auf die DataCORDER-
Software. Die restlichen Tasten funktionieren
auf gleiche Weise, wie oben beschrieben, nur
die Messungen oder Anderungen werden an
der DataCORDER-Programmierung
durchgefiihrt.




41.2 Regler

/\ VORSICHT

Einen Kabelbaum erst von den Platinen entfernen, wenn Sie am Aggregatrahmen mit einem
Antistatik-Armband oder einer dhnlichen Vorrichtung zur statischen Ableitung geerdet sind.

/\ VORSICHT

Entfernen Sie das Steuermodul und ziehen Sie alle Stecker ab, bevor Sie an irgendeinem Teil
des Containers LichtbogenschweiBen durchfiihren.

/\ VORSICHT

Nicht versuchen, eine PC-Karte ML2i in einem mit ML3 ausgestatteten Aggregat zu verwenden.
Die PC-Karten sind physisch unterschiedlich und fithren zu Beschadigung am Regler.

BEMERKUNG
Nicht versuchen, die Steuergerate zu warten. Durchbrechen des Siegels bedeutet Verfall der Garantie.

Das Steuergerat (siche Abb. 4.4) ist mit Testpunkten, Kabelbaumsteckern und einem Programmieranschluss fiir
die Softwarekarte ausgestattet.

Abbildung 4.4 Steuergerit

1) Regler Micro-Link 3 / DataCORDER-Modul 5) Sicherungen

2) Befestigungsschraube 6) Stromanschluss des Steuerstromkreises
3) Anschlisse 7) Software-Programmierkartenbuchse

4) Prifpunkte 8) Akku (Standardposition)

4.2 Reglersoftware

Die Reglersoftware ist ein speziell entworfenes Programm, das in Konfigurationssoftware und Betriebssoftware
unterteilt ist. Die Reglersoftware erfillt die folgenden Funktionen:

* Regelung der Zu- und Rucklufttemperatur auf die gewinschten Grenzwerte, Bereitstellung eines geregelten
Klhlbetriebs, Economized-Betrieb, Teillast-Betrieb, elektrische Heizsteuerung und Abtauen. Abtauen wird
durchgefihrt, um Raureif- und Eisablagerungen zu entfernen, um die richtige Luftstrémung Uber das
Verdampferpaket sicherzustellen.

» Bereitstellung unabhangiger Standardanzeigen flr Sollwert und Zu- oder Riicklufttemperaturen.

+ Fahigkeit bereitstellen, die Konfigurationssoftwarevariablen, Funktionscodes der Betriebssoftware und
Alarmcodeanzeigen zu lesen und (falls zutreffend) zu andern.

+ Eine schrittweise Uberpriifung der Leistung des Kiihlaggregats vor der Inbetriebnahme bereitstellen,
einschlieBlich: ordnungsgemafie Funktion der Komponenten, Funktion des elektronischen Reglers und
Kihlstellenregelung, Funktion der Heizelemente, Flhlerkalibrierung, Druckbegrenzungs- und
Strombegrenzungseinstellungen.

+ Ermdglicht bei Batteriebetrieb ohne angeschlossene Wechselstromversorgung auf ausgewahlte Codes und
Sollwert zuzugreifen oder sie zu andern.

+ Ermdglicht, die Software durch die Verwendung einer Speicherkarte umzuprogrammieren.
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421 Konfigurationssoftware (CnF-Variablen)

Konfigurationssoftware ist eine variable Auflistung der Komponenten, die zur Verwendung durch die
Betriebssoftware zur Verfligung stehen. Diese Software wird ab Werk entsprechend der montierten Ausristung
und der auf der Originalbestellung aufgelisteten Optionen installiert. Anderungen an der Konfigurationssoftware
sind nur erforderlich, wenn ein neuer Regler eingebaut worden ist oder eine physische Anderung am Aggregat
vorgenommen wurde, wie die Erganzung oder Demontage einer Option. Eine Konfigurationsvariablenliste ist in
Tab. 4-5 zu finden. Anderungen an der werkseitig installierten Konfigurationssoftware erfolgen iiber eine
Konfigurationskarte oder per Kommunikation.

422 Betriebssoftware (Cd-Funktionscodes)

Die Betriebssoftware ist die eigentliche Betriebsprogrammierung des Reglers, die die Komponenten entsprechend
den aktuellen Betriebsbedingungen des Aggregats und den ausgewahlten Betriebsmodi aktiviert oder deaktiviert.

Die Programmierung ist in Funktionscodes unterteilt. Einige der Codes dienen nur zur Anzeige, wahrend die
restlichen Codes benutzerkonfiguriert werden kdénnen. Der Wert der benutzerkonfigurierbaren Codes kann
entsprechend dem vom Benutzer gewiinschten Betriebsmodus zugewiesen werden. Eine Liste der
Funktionscodes ist in Tab. 4—6 zu finden.

Aufrufen von Funktionscodes auf dem Display

1. Die CODE SELECT-Taste auf dem Bedienfeld driicken.
2. Eine Pfeiltaste driicken, bis das linke Fenster den gewlinschten Funktionscode anzeigt.

3. Das rechte Fenster zeigt finf Sekunden lang den ausgewahlten Funktionscodewert, bevor es zum
normalen Anzeigemodus zurtickkehrt.

4. Wenn zuséatzliche Zeit bendtigt wird, verlangert Driicken der ENTER-Taste die Anzeigezeit auf 30 Sekunden.
4.3 Betriebsmodi

Allgemeine Betriebsablaufe fir Kiihlen, Heizen und Abtauen werden in den folgenden Unterabsatzen beschrieben.
Eine schematische Darstellung des Reglerbetriebs ist in Abb. 4.6, Abb. 4.7 und Abb. 4.8 zu finden.

Die Betriebssoftware reagiert auf verschiedene Eingange. Diese Eingange stammen von den Temperatursensoren
und Druckmesswandlern (Druckaufnehmern), dem Temperatursollwert, den Einstellungen der Konfigurationsvariablen
und den Funktionscodezuordnungen. Die von der Betriebssoftware ergriffenen Mafinahmen andern sich entsprechend
der Anderung der Eingangswerte. Die Gesamtinteraktion der Eingéange wird als Betriebsmodus bezeichnet. Die
Betriebsmodi umfassen einen Modus fur verderbliche Guter (Kiihlen) und einen Tiefkihimodus. Die folgenden
Unterabsétze enthalten Beschreibungen der Reglerinteraktion und Betriebsmodi.

431 Inbetriebnahme - Kompressorphasensequenz

Bei der Inbetriebnahme prift die Reglerlogik auf richtige Phasenablaufe und Kompressordrehung. Wenn ein
falscher Phasenablauf dazu fiihrt, dass sich der Kompressor und die dreiphasigen Verdampferllftermotoren in der
falschen Richtung drehen, aktiviert und deaktiviert der Regler das Relais TCP wie erforderlich. Das Relais TCP
schaltet seine Kontakte und aktiviert oder deaktiviert die Relais PA und PB. Das Relais PA ist so verdrahtet, die
Schaltkreise an L1, L2 und L3 zu aktivieren. Relais PB ist so verdrahtet, die Schaltkreise an L3, L2 und L1 zu
aktivieren und sorgt damit fir Drehung in Rlickwartsrichtung.

4.3.2 Inbetriebnahme - Spontanstart des Kompressors

Bei der Inbetriebnahme leitet die Reglerlogik ein Spontanstartverfahren des Kompressors ein, um fllissiges
Kaltemittel aus dem Kompressor zu entleeren. Wenn sich der Saug- und Hochdruck ausgeglichen haben, fihrt der
Kompressor drei Spontanstarts durch. Ein Spontanstart des Kompressors kann ebenfalls nach Abschluss eines
Abtauzyklus auftreten.

Wahrend des Spontanstarts schlie3t sich das EEV. Relais TS, TQ, TN, TE und TV werden deaktiviert (getffnet).
Dadurch schliefdt sich das ESV und alle Lifter werden abgeschaltet. Der Kompressor startet 1 Sekunde und halt
dann finf Sekunden lang an. Diese Sequenz wiederholt sich zwei weitere Male. Nach dem letzten Spontanstart
positioniert das Aggregat das EEV in der richtigen Startposition, halt an und startet.

4.3.3 Temperaturregelung im Modus fiir leicht verderbliche Giiter

Im Modus fiir verderbliche Giter halt der Regler die Zulufttemperatur auf dem Sollwert, die Anzeigelampe fir SUP-
PLY (Zuluft) leuchtet und die Standardanzeige im Displayfenster ist die Messung des Zulufttemperatursensors.

Wenn die Zulufttemperatur in die In-Bereich-Temperaturtoleranz (Cd30) gelangt, leuchtet die griine IN-RANGE-
LED auf. Wenn CnF26 (Heat Lockout Temperatur/Heizabschalttemperatur) auf -10 °C eingestellt ist, ist der Modus
fur verderbliche Guter mit Sollwerten Uber -10 °C aktiv. Wenn CnF26 auf -5 °C eingestellt ist, ist der Modus flr
verderbliche Guter mit Sollwerten Uber -5 °C aktiv.
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43.4 Kiihlung verderblicher Giiter

Wenn das System im Kihimodus fiir verderbliche Giiter ist, erhalt das Abkiihlen des Containers auf den Sollwert
die hochste Prioritat. Beim AbklUhlen von einer Temperatur, die mehr als 2,5 °C Uber dem Sollwert liegt, ist das
System im Kihlmodus flr verderbliche Guter im Economized-Betrieb. Druck- und Strombegrenzungsfunktionen
kénnen jedoch das Ventil drosseln, wenn sie den voreingestellten Wert Uberschreiten.

43.5 Konstante Regelung fiir verderbliche Guter

Im Modus ,Konstante Regelung fur verderbliche Guter wird die Regeltemperatur in der Nahe eines Sollwerts
gehalten, der GUber der Temperatursperrung liegt. Sobald der Sollwert erreicht ist, geht das Aggregat in den
konstanten Modus fir verderbliche Guter Uber. Dies fuhrt zu Teillast-Betrieb, indem das DUV ein- und
ausgeschaltet wird, um die Kapazitat zu begrenzen und konstante Temperaturregelung beizubehalten.

Das Aggregat kann die Zulufttemperatur innerhalb von +/- 0,2°C des Sollwerts halten. Die Zulufttemperatur wird
durch Positionierung des elektronischen Expansionsventils (EEV), Ein- und Ausschalten des digitalen Unloader-
Ventils (DUV), Ein- und Ausschalten des Kompressors und Ein- und Ausschalten der Heizelemente geregelt.

4.3.6 Leerlauf fiir verderbliche Giiter, Luftzirkulation

Wenn es nicht notwendig ist, den Kompressor zu betreiben, um die Regeltemperatur aufrechtzuerhalten, geht das
System in den Modus ,Leerlauf fiir verderbliche Giter” Gber. Wenn der Regler bestimmt hat, dass Kihlung nicht
erforderlich ist oder die Reglerlogik bestimmt, dass der Saugdruck an der niedrigen Druckgrenze ist, geht das
Aggregat in den Leerlaufmodus fiir verderbliche Guter tiber. Wahrend des Leerlaufmodus fir verderbliche Giiter
wird der Kompressor ausgeschaltet, aber die Verdampferlifter laufen weiter, um Luft im Container umzuwalzen.
Wenn die Temperatur um +0,2 °C Gber den Sollwert ansteigt, wechselt das Aggregat wieder in den Modus
.,Konstante Regelung fir verderbliche Guter*.

4.3.7 Aufheizen verderblicher Giiter

Wenn die Regeltemperatur angehoben werden muss, geht das System in den Heizmodus fur verderbliche Guter. Wenn
die Temperatur auf 0,5 °C unter dem Sollwert sinkt, geht das Aggregat in den Heizmodus fiir verderbliche Giiter tiber
und die Heizelemente werden aktiviert. Das Aggregat geht wieder in den Leerlaufmodus fiir verderbliche Guter, wenn
die Temperatur auf 0,2 °C unter den Sollwert steigt, und die Heizelemente werden deaktiviert.

Abbildung 4.5 Reglerbetrieb — Modus fiir verderbliche Giiter

Modus fiir verderbliche Giiter Abkiihlen
(gilt nur fr den Modus fir verderbliche Giiter)
Regler-Sollwert UBER -10° C (+14° F), Regler-Sollwert UBER -10° C (+14° F),
oder optional -5° C (+23° F)A oder optional -5° C (+23° F)
| +2,5°C
Kihlung, Kihlung (+4,5° F)
Entlastet Economized
Sollwert —+0,20° C
Sollwert
_ Kuhlung,
-0,20° C Luftzirkulation -0,25°C Entlastet
-0,20° C -0,20° C
-0,50° C Luftzirkulation

-0,50° C

Sinkende Steigende
Temperatur Temperatur
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4.3.8 Entfeuchtung verderblicher Giiter

Zur Reduzierung der Luftfeuchtigkeit im Inneren des Containers ist eine Entfeuchtung vorgesehen. Der
Sollwertbereich der Entfeuchtung reicht von 50 % bis 95 %. Die Entfeuchtung wird aktiviert, wenn ein
Feuchtigkeitswert bei Cd33 eingestellt wird. Die gelbe SUPPLY-LED (Zuluft) blinkt jede Sekunde an und aus, um
anzuzeigen, dass die Entfeuchtung aktiv ist. Sobald die Entfeuchtung aktiv ist und die folgenden Bedingungen
erfullt sind, aktiviert der Regler das Heizrelais, um die Entfeuchtung zu beginnen.

1. Die Feuchtigkeitssensoranzeige liegt iiber dem Feuchtigkeitssollwert (Cd33).

2. Das Aggregat ist in der konstanten Regelung fur verderbliche Giter und die Zulufttemperatur liegt weniger als
0,25 °C uber dem Sollwert.

3. Die Heizelemententprellzeituhr (drei Minuten) ist abgelaufen.
4. Heizungsbegrenzung Klixon (HTT) ist geschlossen.

Wenn die obigen Bedingungen mindestens eine Stunde lang zutreffen, schalten sich die Verdampferliifter von hoher Dreh-
zahl auf niedrige Drehzahl. Die Drehzahl des Verdampferliifters schaltet dann jede Stunde um, solange die vier Bedingun-
gen erfilllt sind. Siehe Bulbmodus, Abschnitt 4.3.9, fiir verschiedene Optionen der Verdampferlifterdrehzahl.

Wenn eine beliebige Bedingung auer Punkt (1) falsch wird ODER wenn die gemessene relative Luftfeuchtigkeit
2 % unter dem Entfeuchtungssollwert liegt, werden die Verdampferliifter mit hoher Drehzahl eingeschaltet.

Wahrend der Entfeuchtung werden die Abtauheizelemente mit Strom versorgt. Diese zusatzliche Heizlast fuhrt dazu,
dass der Regler das EEV 6ffnet, um sich der erhdhten Heizlast anzupassen, wahrend weiterhin die Zulufttemperatur
sehr nah am Sollwert gehalten wird.

Offnen des EEV reduziert die Temperatur der Verdampferpaketoberflache, wodurch die Geschwindigkeit erhdht
wird, mit der Wasser kondensiert und der vorbeistrdmenden Luft Wasser entzogen wird. Durch Wasserentzug aus
der Luft wird die relative Feuchte reduziert. Wenn die erfasste relative Feuchte 2 % unter dem Sollwert liegt,
deaktiviert der Regler das Heizrelais. Der Regler schaltet die Heizung weiter ein und aus, um die relative Feuchte
unter dem ausgewahlten Sollwert zu halten. Wenn die Entfeuchtung durch eine andere Bedingung als den
Feuchtigkeitssensor beendet wird, z. B. eine Bedingung aul3erhalb des Bereichs oder Kompressorabschaltung,
wird das Heizrelais sofort deaktiviert.

Zwei Zeitschaltuhren werden wahrend der Entfeuchtung aktiviert, um schnelles Ein- und Ausschalten und damit
Verschleild der Schaltschiitze zu verhindern:

1. Heizelemententprellzeituhr (drei Minuten): Die Heizelemententprellzeituhr wird bei jeder Statusédnderung
des Heizelementschaltschitzes gestartet. Das Heizelementschaltschiitz bleibt mindestens drei Minuten
lang aktiviert (oder deaktiviert), auch wenn die Sollwertkriterien erflllt werden.

2. AuBerhalb-Bereich-Zeituhr (fiinf Minuten): Die AulRerhalb-Bereich-Zeituhr wird gestartet, um den Betrieb der
Heizung wahrend einer kurzzeitigen Bereichsiiberschreitungsbedingung aufrecht zu halten. Wenn die
Zulufttemperatur langer als finf Minuten auf’erhalb der vom Benutzer gewahlten In-Bereich-Einstellung
bleibt, werden die Heizelemente deaktiviert, damit sich das System erholen kann. Die Auf3erhalb-Bereich-
Zeituhr startet, sobald die Temperatur den durch Cd30 eingestellten In-Bereich-Toleranzwert Gberschreitet.

43.9 Entfeuchtung verderblicher Giiter - Bulbomodus

Bulbmodus ist eine Erweiterung der Entfeuchtung, der Anderungen an der Verdampferlifterdrehzahl und/oder den
Abtauabbruchsollwerten erlaubt.

Bulbmodus ist aktiv, wenn Cd35 auf ,Bulb” eingestellt ist. Sobald Bulbmodus aktiviert wurde, kann der Benutzer dann
den Verdampferlifterbetrieb zur Entfeuchtung von der Vorgabe (Drehzahl wechselt stiindlich von niedrig auf hoch) auf
konstant niedrige oder konstant hohe Drehzahl andern. Dies geschieht, indem Cd36 von seiner Vorgabe von ,alt‘ auf
,L0“ (Niedrig) oder ,Hi“ (Hoch) wie gewlinscht umgeschaltet wird. Wenn Verdampferlifterbetrieb mit niedriger Drehzahl
gewahlt wird, gibt dies dem Benutzer die zusatzliche Fahigkeit, Entfeuchtungssollwerte von 50 bis 95 % zu wahlen.

Zusatzlich kann, wenn der Bulbmodus aktiv ist, durch Cd37 die vorherigen Einstellungen des Abtauabbruchther-
mostats (DTT) Ubersteuert werden. Die Temperatur, bei der der DTT als ,offen” betrachtet wird, kann in Schritten
von 0,1 °C auf jeden Wert zwischen 25,6 °C und 4 °C geandert werden. Die Temperatur, bei der der DTT fiir den
Intervalltimer-Start oder die Bedarfsabtauung als geschlossen gilt, betragt 10°C fir ,offen“-Werte von 25,6°C bis zu
einer Einstellung von 10°C. Bei ,Offen“-Werten unter 10°C sinken die ,Geschlossen“-Werte auf den gleichen Wert
wie die ,Offen®-Einstellung. Der Bulbmodus wird beendet, wenn:

1. Bulbmoduscode Cd35 auf ,Nor* (Nicht oder) eingestellt ist.

2. Entfeuchtungscode Cd33 auf ,Off (Aus) eingestellt ist.

3. Der Benutzer den Sollwert auf einen Wert andert, der im gefrorenen Bereich liegt.
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Wenn der Bulbmodus durch eine der obigen Bedingungen deaktiviert wird, kehrt der Verdampferlifterbetrieb fir
Entfeuchtung auf ,alt“ zuriick und die DTS-Abbrucheinstellung wird wieder auf den Wert zuriickgesetzt, der von
CnF41 bestimmt wird.

4310 Economy fir verderbliche Giiter

Der Economy-Luftermodus ist eine Erweiterung des Modus fur verderbliche Guter, und ist zur Energiesparung
vorgesehen. Economy-Luftermodus wird aktiviert, wenn Cd34 (auch fir Economy-Modus fur Tiefkuhlkost) auf ,ON*
(EIN) gestellt wird. Der Economy-Luftermodus wird beim Transport von temperaturtoleranter Ladung oder nicht
respirierenden Artikeln verwendet, die keinen hohen Luftstrom erfordern, um Respirationshitze abzuziehen.

Es gibt keine aktive Anzeige, die angibt, dass der Economy-Liftermodus gestartet worden ist. Um zu prifen, ob
der Economy-Luftermodus aktiv ist, muss man manuell auf Cd34 scrollen, der dann im Display angezeigt wird.

Um den Economy-Liftermodus zu starten, muss vor der Aktivierung ein Sollwert fir verderbliche Guter gewahlt
werden. Wenn der Economy-Liftermodus aktiv ist, werden die Verdampferlifter wie folgt geregelt:
a. Am Start jedes Kuhl- oder Heizzyklus laufen die VerdampferlUfter drei Minuten lang mit hoher Drehzahl.

b. Sie werden dann jedes Mal, wenn die Zulufttemperatur innerhalb von +/- 0,2 °C des Sollwerts liegt und die
Rucklufttemperatur weniger als oder gleich der Zulufttemperatur 3°C ist, auf niedrige Drehzahl geschaltet.

c. Die Lufter laufen eine Stunde lang mit niedriger Drehzahl weiter.

d. Am Ende der Stunde schalten die Verdampferllifter auf hohe Drehzahl zuriick und der Zyklus wird
wiederholt. Wenn der Bulbmodus aktiv ist, wird der Economy-Liftermodus Gbersteuert.

4.3.11 Kiihimodus fiir verderbliche Giiter - Betriebsablauf

BEMERKUNG
Im Standardmodus fiir verderbliche Giter laufen die Verdampfermotoren mit hoher Drehzahl. Im
Economy-Liftermodus wird die Lifterdrehzahl variiert.

a. Wenn die Zulufttemperatur Uber dem Sollwert liegt und sinkt, kihlt das Aggregat mit aktiviertem
Kondensatorliftermotor (CF), Kompressormotor (CH) und aktivierten Verdampferltftermotoren (EF) und die
weile LED COOL (KUHLEN) leuchtet (siehe Abb. 4.6). Wenn Strom- oder Druckbegrenzung nicht aktiv ist,
schliel3t der Regler ebenfalls die Kontakte TS, um das Economizer-Magnetventil (ESV) zu 6ffnen und das
Aggregat in den Economized-Betrieb zu versetzen.

Abbildung 4.6 Kiihimodus fiir verderbliche Giiter
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b. Wenn die Zulufttemperatur auf eine vorbestimmte Toleranz Uber dem Sollwert (Cd30) sinkt, leuchtet die
grine IN RANGE-LED auf.

c. Wenn die Lufttemperatur weiter sinkt, startet die entlastete Kiihlung (DUV pulsiert offen), wahrend die
Zulufttemperatur sich dem Sollwert naher (siehe Abb. 4.5.)
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d. Wenn die entlastete Kuhlung startet, geht die EEV-Steuerung von einem Volllast-Uberhitzungssollwert auf
einen Teillast-Uberhitzungssollwert Gber. Sobald die Entlastung beginnt, steuert das EEV die
Verdampferlberhitzung basierend auf dem Systembetriebszyklus, wobei die momentane Uberhitzung variiert.

e. Wenn die Zulufttemperatur auf innerhalb von 1,9 °C der Sollwerttemperatur gesunken ist und die
durchschnittliche Kapazitat des Systems unter 70 % gesunken ist, 6ffnet das Aggregat Kontakte TS, um das
ESV zu schlieflen und das Gerat aus dem Economized-Betrieb zu nehmen.

f. Der Regler Uberwacht die Zulufttemperatur kontinuierlich. Sobald die Zulufttemperatur unter den Sollwert
sinkt, zeichnet der Regler periodisch die Zulufttemperatur, den Sollwert und die Zeit auf. Eine Berechnung
erfolgt dann, um die Temperaturabweichung vom Sollwert mit der Zeit zu ermitteln. Wenn die Berechnung
ermittelt, dass die Kihlung nicht mehr erforderlich ist, werden Kontakte TC und TN gedffnet, um den
Kompressormotor und den Kondensatorliiftermotor zu deaktivieren. Zusatzlich schliel3t der Regler das EEV.

g. Die Verdampferliftermotoren laufen weiter, um Luft im Container umzuwalzen. Die griine IN-RANGE-LED
leuchtet, solange die Zulufttemperatur innerhalb der Toleranz des Sollwerts liegt.

h. Wenn die Zulufttemperatur auf 1,0 °C iber den Sollwert steigt und drei Minuten vergangen sind, schlielen
sich Kontakte TC und TN, um die Kompressor- und Kondensatorliftermotoren im Standardmodus (Nicht-
Economized-Betrieb) neu zu starten. Die weile LED COOL (Kihlen) leuchtet ebenfalls.

i. Wenn die durchschnittliche Systemkapazitat wahrend der entlasteten Kihlung auf 100 % gestiegen ist und
drei Minuten Ausschaltzeit vergangen sind, aktiviert das Relais TS, um das ESV zu 6ffnen, und versetzt so
das Aggregat in den Economized-Modus.

j- Wenn die Zulufttemperatur mehr als 2,5 °C Uber die Sollwerttemperatur steigt, schaltet der Mikroprozessor die
VerdampferUberhitzungsregelung von Modulation zurlck auf vollstandige Kiuhlregelung.

4.3.12 Heizmodus fiir verderbliche Giiter - Betriebsablauf

a. Wenn die Zulufttemperatur 0,5 °C unter den Sollwert sinkt, geht das System in den Heizmodus (siehe
Abb. 4.5). Der Regler schlief3t Kontakte TH (siehe Abb. 4.7), um Stromfluss durch den
Heizabbruchthermostaten (HTT) zu erlauben und die Heizelemente (HR) zu aktivieren. Die orangefarbene
LED HEAT (HEIZEN) leuchtet ebenfalls. Die Verdampferlifter laufen weiter, um Luft durch den Container
umzuwalzen.

b. Wenn die Zulufttemperatur auf 0,2 °C unter den Sollwert steigt, 6ffnet sich Kontakt TH, um die
Heizelemente zu deaktivieren. Die orangefarbene LED HEAT (HEIZEN) erlischt. Die Verdampferlifter
laufen weiter, um Luft durch den Container umzuwalzen.

c. Der Heizungs-Sicherheitsthermostat (HTT) ist an dem Verdampferpaketkreislauf befestigt, und offnet den
Heizkreislauf, wenn eine Uberhitzung auftritt.

Abbildung 4.7 Heizmodus fiir verderbliche Giiter
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BEMERKUNG

Das EEV und DUV werden unabhangig vom Mikroprozessor betétigt. Vollstdndige Diagramme und
Legende siehe Abschnitt 8.
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4.3.13 Modus fiir verderbliche Giiter - Korrekturheizen

Wenn die Systemkapazitat auf die niedrigste zulassige Kapazitat gesunken ist und Bedingungen vorliegen, welche
die maximale Temperaturstabilitéat rechtfertigen, pulsiert der Regler das HR-Relais, um die Verdampferheizele-
mente in Reihe mit dem digitalen Kompressorsignal zu aktivieren.

4314 Tiefkiihimodus - Temperaturregelung

Im Tiefkiihimodus halt der Regler die Riicklufttemperatur auf dem Sollwert, die Anzeigelampe flir RETURN (Ruickluft)
leuchtet und die Standardanzeige im Displayfenster ist die Messung des Ruiicklufttemperatursensors (RTS).

Wenn die Rucklufttemperatur in die Betriebstemperaturtoleranz des Ruckluftsollwertes (Cd30) gelangt, leuchtet die
grine IN-RANGE-LED auf.

Wenn CnF26 (Heat Lockout Temperatur/Heizabschalttemperatur) auf -10 °C eingestellt ist, ist der Tiefkiihimodus
mit Sollwerten unter -10 °C aktiv. Wenn CnF26 auf -5 °C eingestellt ist, ist der Tiefkihimodus mit Sollwerten unter -
5 °C aktiv.

Wenn das System im Tiefkihimodus ist, erhalt das Abklhlen des Containers auf den Sollwert die héchste Prioritat.
Das System bleibt im Economized-Betrieb.

4.3.15 Konstante Regelung fiir Tiefkiihlkost

Tiefkiihlladungen sind geringen Temperaturanderungen gegenuber nicht empfindlich, und das Tiefkiihltemperaturregel-
system nutzt dies, um die Energieeffizienz des Aggregats bedeutend zu verbessern. Temperaturregelung im Tiefkiihlbe-
reich erfolgt durch Ein- und Ausschalten des Kompressors entsprechend dem Lastbedarf.

Sobald der TiefkUhlsollwert erreicht ist, geht das Aggregat in den konstanten Tiefkiihlzustand (Economized-
Betrieb) Gber.

4.3.16 Tiefkiihl-Leerlaufmodus

Wenn die Temperatur auf den Sollwert minus 0,2 °C sinkt und der Kompressor mindestens funf Minuten lang
gelaufen ist, geht das Aggregat in den Tiefkihl-Leerlaufmodus zurtick. Der Kompressor wird ausgeschaltet und die
Verdampferlifter laufen weiter, um Luft im Container umzuwalzen. Wenn die Temperatur Gber den Sollwert +0,2 °C
steigt, geht das Aggregat wieder in den konstanten Tiefkiihimodus Uber.

Abbildung 4.8 Reglerbetrieb — Tiefkiihimodus
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4.3.17 Tiefkiihl-Heizmodus

Wenn die Temperatur 10 °C unter den Sollwert sinkt, geht das Aggregat in den Tiefkiihl-Heizmodus Uber. Die
Verdampferliifter werden auf hohe Drehzahl gebracht und die Warme von den Liftern wird durch den Container
umgewalzt. Das Aggregat geht wieder in den konstanten Tiefklihlzustand zuriick, wenn die Temperatur wieder auf
den Ubergangspunkt ansteigt.

43.18 Tiefkiihl-Economy-Modus

Um den Tiefkiihl-Economy-Modus zu aktivieren, muss eine Tiefkiihl-Sollwerttemperatur ausgewahlt werden, und
Cd34 (Economy-Modus) auf ,ON* (EIN) gestellt sein. Wenn der Economy-Modus aktiv ist, fihrt das System normale
Betriebsfunktionen fir den Tiefkiihimodus durch, ausgenommen, dass das gesamte Kihlsystem mit Ausnahme des
Reglers ausgeschaltet wird, wenn die Regeltemperatur weniger als oder gleich dem Sollwert -2 °C ist.

Nach einem Abschaltzykluszeitraum von 60 Minuten schaltet das Aggregat die Verdampferlifter fiir hohe Drehzahl
drei Minuten lang ein, und prift dann die Regeltemperatur. Wenn die Regeltemperatur grof3er als oder gleich dem
TiefkUhlsollwert +0,2 °C ist, startet das Aggregat das Kihlsystem neu und setzt die Kihlung fort, bis die
Abschaltzyklustemperaturkriterien erfillt sind. Wenn die Regeltemperatur niedriger als der Tiefkuhlsollwert +0,2 °C
ist, schaltet das Aggregat die Verdampferllfter aus und startet einen weiteren Abschaltzyklus von 60 Minuten.

4.3.19 Kiihimodus fiir Tiefkiihlkost - Betriebsablauf

a. Wenn die Rucklufttemperatur ber dem Sollwert liegt und sinkt, geht das Aggregat in den Economized-
Kihimodus mit aktiviertem Kondensatorliftermotor (CF), Kompressormotor (CH), Economizer-Magnetventil
(ESV) und aktivierten Verdampferliftermotoren mit niedriger Drehzahl (ES) Gber und die weille LED COOL
(KUHLEN) leuchtet (siehe Abb. 4.9).

b. Wenn die Rucklufttemperatur auf eine vorbestimmte Toleranz tGiber dem Sollwert sinkt, leuchtet die griine IN
RANGE-LED auf.

c. Wenn die Ricklufttemperatur auf 0,2 °C unter dem Sollwert sinkt, werden Kontakte TC, TS und TN geéffnet,

um den Kompressor,__das Economizer-Magnetventil und den Kondensatorliftermotor zu deaktivieren. Die
weille LED COOL (KUHLEN) erlischt. Das EEV schlief3t sich.

d. Die Verdampferliftermotoren laufen weiter mit niedriger Drehzahl, um Luft im Container umzuwalzen. Die
griine IN-RANGE-LED leuchtet, solange die Ricklufttemperatur innerhalb der Toleranz des Sollwerts liegt.

e. Wenn die Rucklufttemperatur auf 10 °C oder mehr unter den Sollwert sinkt, schalten die Verdampferliifter auf
hohe Drehzahl.

f.  Wenn die Ricklufttemperatur auf 0,2 °C (iber den Sollwert steigt und drei Minuten vergangen sind, 6ffnet
sich das EEV und Kontakte TC und TN schlieen sich, um den Kompressor neu zu starten, das ESV wird
geoffnet und der Kondensatorliftermotor wird neu gestartet. Die weile LED COOL (Kihlen) leuchtet.

Abbildung 4.9 Tiefkiihimodus
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Das EEV und DUV werden unabhangig vom Mikroprozessor betatigt. Vollstandige Diagramme und
Legende befinden sich in Abschnitt 8.
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4.3.20 Abtauen

Abtauen wird gestartet, um Eisablagerungen vom Verdampferpaket zu entfernen, die den Luftstrom behindern und
die Kiihlkapazitat des Aggregats reduzieren. Der Abtauzyklus kann aus bis zu drei verschiedenen Ablaufen
bestehen, abhangig von dem Grund fir das Abtauen oder die Modellnummernkonfiguration. Der erste ist das
Enteisen des Pakets, der zweite ist Abtauen wegen eines Messflhlerprifzyklus und der dritte ist ein
Schockgefrierprozess basierend auf der Aggregatmodellkonfiguration.

+ Abtauen des Pakets besteht daraus, die Stromversorgung zu den Kihlkomponenten (Kompressor,
Verdampferlufter und Kondensatorlifter) zu entfernen, das EEV zu schlieen und die Heizelemente
einzuschalten, die sich unter dem Verdampferpaket befinden. Wahrend des normalen Betriebs wird das
Enteisen fortgesetzt, bis Temperaturen anzeigen, dass das Eis am Paket entfernt worden ist, die einwandfreie
Luftstrdmung wiederhergestellt wurde und das Aggregat bereit ist, die Temperatur effizient zu regein.

* Wenn das Abtauen von der Messfiihlerpriiflogik eingeleitet wurde, wird die Messfiihlerpriifung nach Abschluss
des Abtauzyklus durchgefihrt. Die Messfihlerprifung wird nur eingeleitet, wenn eine Ungenauigkeit zwischen
den Reglertemperatursensoren vorliegt.

» Durch Schockgefrieren kann das System eine Zeit lang nach dem Enteisen kuhlen. Dabei sind die
Verdampferllfter ausgeschaltet, und der Vorgang wird nur ausgefihrt, wenn er nach Modellnummer konfiguriert
ist. Schockgefrieren ermdglicht das Entfernen latenter Enteisungshitze von den Verdampferpaketen und gefriert
alle Restfeuchtigkeit, die andernfalls in den Container geblasen werden kénnte.

Nahere Informationen zur Messfuhlerprifung und -diagnose siehe Abschnitt 5.11

4.3.21 Abtaubetrieb

Einleiten der Abtauung hangt vom Zustand des Abtautemperatursensors (DTS) ab. Wenn der DTS eine
Temperatur unter 10 °C erfasst, werden die Abtauoptionen aktiv und die Zeitschaltuhr wird zum Einleiten des
Abtauzyklus aktiviert. Die Abtauzeit akkumuliert sich, wenn der Kompressor lauft. Im Modus fiir verderbliche Giiter
ist dies identisch mit der Echtzeit, da der Kompressor allgemein dauerhaft lauft. Im Tiefkiihimodus Uberschreitet
die tatsachliche Zeit, die zum Herunterzahlen zur nadchsten Abtauung notwendig ist, das Abtauintervall ist
abhangig vom Kompressorlastzyklus.

Wenn der Abtaumodus im aktiven Zustand ist, kann das Abtauen eingeleitet werden, wenn eine der folgenden
zusatzlichen Bedingungen eintritt:

1. Manuell: Auf dem Abtaubildschirm wird ein manuelles Abtauen eingeleitet, wenn der Softkey ,Manual
Defrost® (Manuelles Abtauen) ausgewahlt wird und die Bedingungen eine Abtauung zulassen. Die
Abtauanzeigelampe leuchtet und der Benutzer wird zurtick zum Haupt-/Standardbildschirm gebracht.

Auf dem Abtaubildschirm wird eine Meldung angezeigt, wenn der Softkey ,Manual Defrost® (Manuelles
Abtauen) gewahlt wird und Bedingungen KEIN Abtauen zulassen.

2. Timer: Der Timer fir das Abtauintervall erreicht das vom Benutzer wahlbare Intervall. Die vom Benutzer
gewabhlten Intervalle sind 3, 6, 9, 12, 24 Stunden, Off, AUTO, Pulse oder AUTOZ2; Werkseinstellung ist
AUTO. Siehe die Einstellung fir Abtauintervall auf dem Bildschirm , Trip Settings” (Toureinstellungen).

a. Automatisches Abtauen beginnt mit einem ersten Abtauen bei drei Stunden, und passt dann das
Intervall bis zum nachsten Abtauen basierend auf der Ablagerung von Eis am Verdampferpaket an.
Nach einer Inbetriebnahme oder nach Beendigung des Abtauens beginnt die Zeit abzulaufen, bis der
DTS-Messwert unter 10 °C sinkt. Wenn der Messwert des DTS zu irgendeinem Zeitpunkt wahrend des
Countdowns der Zeit Uber die Abbrucheinstellung steigt, wird das Intervall zurlickgesetzt und der
Countdown beginnt erneut. Die automatische Abtauzeit wird auf eine Startzeit von drei Stunden nach
jeder PTI-Einleitung oder jedem Tourstartintervall zurlickgesetzt.

b. Lufterpulsierlogik wird verwendet, um Eisbildung in der Ablaufrinne und Ablauftasse sowie
Eisanlagerung im Zuluftkanal zu verhindern, indem die Verdampferlifter verwendet werden, um beim
Abtauen des Aggregats die warme Luft auf diese Bereiche zu blasen. Bei Kiihlen bei niedrigeren
Sollwerten kann wahrend des Abtauens/Enteisens Verdampferllfterpulsieren verwendet werden, wenn
die Option ,Pulse” fur die Einstellung des Abtauintervalls auf dem Bildschirm ,Trip Settings*
(Toureinstellungen) gewahlt wird. Wenn aktiviert, tritt Verdampferltfterpulsieren basierend auf dem
Temperatursollwert des Aggregats und der Einstellung fir Verdampferlifterpulsiertemperatur auf dem
Bildschirm ,Trip Settings” (Toureinstellungen) auf. QUEST Il pulsiert ebenfalls die Verdampferlifter
wahrend Abtauen/Enteisen innerhalb eines schmalen Sollwertbereichs fir verderbliche Giiter. Die Logik
fur jede Verdampferlifterpulsierfunktion wird nachstehend beschrieben.
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c. Nachdem ein neues Abtauintervall gewahlt wurde, wird das zuvor gewahlte Intervall verwendet bis zum
nachsten Abtauabbruch durch das Offnen der DTS-Kontakte oder bis zum nachsten Mal, wenn die
Stromversorgung zum Regler unterbrochen wird. Wenn der vorherige Wert oder der neue Wert auf AUS
steht, wird der neu gewahlte Wert sofort verwendet.

3. Messfiihlerpriifung: Wenn Abtauen durch die Messfihlerprifung direkt nach dem Abtauzyklus eingeleitet
wird, werden die Verdampferlifter gestartet und acht Minuten ausgefiihrt, um die Temperatur im gesamten
Container zu stabilisieren. Ein Messfihlerprifvergleich wird am Ende des Zeitraums von acht Minuten
durchgefiihrt, um festzustellen, ob ein Sensor unkalibriert ist. Zu diesem Zeitpunkt wird sein Alarmsatz nicht
mehr fir die Steuerung/Neuorientierung verwendet.

4. Messfuhlerpriflogik: Die Logik ermittelt anhand der Temperaturwerte, die aktuell von den Zu- und
Ruckluftmessflhlern gemeldet werden, dass eine Messfuhlerprifung notwendig ist.

5. Delta T Logik: Wenn der Unterschied zwischen Rick-und Zulufttemperatur (Delta T) zu grof3 wird und
damit moglicherweise reduzierten Luftstrom Uber das Verdampferpaket durch Eisanlagerung anzeigt, der
ein Abtauen erfordert.

a. Bei ,Perishable Pull Down® (Kiihlen verderblicher Guter) — Delta T erhéht sich auf mehr als 12 °C und 90
Minuten Kompressorlaufzeit wurden aufgezeichnet.

b. Im ,Perishable Steady State* (Konstanter Zustand verderbliche Giiter) — ein Basis-Delta-T wird nach
dem ersten Abtauzyklus nach Erreichen konstanter Bedingungen aufgezeichnet (das Aggregat kihit
und die Verdampferlifter und Heizelemente missen fur einen Zeitraum von finf Minuten in einem
stabilen Zustand sein). Abtauen wird eingeleitet, wenn Delta-T auf mehr als 4 °C Uber die Basislinie
steigt, und 90 Minuten Kompressorlaufzeit aufgezeichnet worden sind.

c. Im Frozen Mode (Tiefkihimodus) — Abtauen wird eingeleitet, wenn Delta T sich auf mehr als 16 °C
erhéht und 90 Minuten Kompressorlaufzeit aufgezeichnet wurden.

Wenn Abtauen eingeleitet wird, schlie3t der Regler das EEV, 6ffnet Kontakte TC, TN und TE (oder V), um den
Kompressor, Kondensatorllfter und die Verdampferliifter zu deaktivieren.

Der Regler schlief3t dann Kontakte TH, um die Heizelemente mit Strom zu versorgen. Die orangefarbene
DEFROST-Lampe und Heizlampe leuchten auf und die COOL-Lampe wird ebenfalls deaktiviert.

Abbildung 4.10 Abtauen
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Das EEV und DUV werden unabhangig vom Mikroprozessor betatigt. Vollstandige Diagramme und Legende
befinden sich in Abschnitt 9.

Abtauen wird beendet, wann der DTS-Messwert Uber eine von zwei per Modellnummer konfigurierbaren
Optionsauswahlen steigt, entweder eine obere Einstellung von 25,6 °C (die Vorgabe) oder eine untere Einstellung
von 18 °C. Wenn der DTS-Messwert auf die konfigurierte Einstellung steigt, wird der Abtaubetrieb beendet.
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4.3.22 Abtaubezogene Einstellungen
DTS-Stérung

Wenn die Rucklufttemperatur auf 7 °C sinkt, stellt der Regler sicher, dass der Messwert des
Abtautemperatursensors (DTS) auf 10 °C oder niedriger gesunken ist. Ist dies nicht der Fall, weist dies auf einen
defekten DTS hin. Ein DTS-Fehleralarm wird ausgelést und der Abtaumodus wird durch den
Rucklufttemperatursensor (RTS) betatigt. Abtauen wird nach 1 Stunde beendet.

Wenn der DTS seine Abbrucheinstellung erreicht, wird das Abtauen nach 2 Betriebsstunden beendet.

Abtauuhr

Wenn CnF23 mit ,SAv* (Speichern) konfiguriert ist, wird der Wert der Abtauintervalluhr beim Herunterfahren
gespeichert und beim Hochfahren wieder hergestellt. Diese Option verhindert, dass kurze Stromunterbrechungen
ein fast abgelaufenes Abtauintervall zuriicksetzen und maéglicherweise einen notwendigen Abtauzyklus verzdgern.
Wenn die Speicheroption nicht ausgewahlt wird, wird die Abtauuhr erneut eingeleitet und beginnt neu zu zahlen.

Wenn CnF11 eine Modellnummer ist, die auf AUS konfiguriert ist, kann der Bediener ,OFF*“ als
Abtauintervalloption wahlen.

Wenn CnF64 als IN konfiguriert ist, kann der Bediener ,PuLS* als Abtauintervalloption wahlen. Bei Geraten, die mit
,PULS" gewahlt arbeiten, wird das Abtauintervall durch den Aggregattemperatursollwert und die Einstellung fir die
Verdampferlifterpulsierzeit auf dem Bildschirm ,Trip Settings®“ (Toureinstellungen) bestimmt. Wenn der
Aggregattemperatursollwert gleich oder kleiner als die Einstellung der Verdampferlifterpulsiertemperatur ist, wird
das Abtauintervall auf 6 Stunden eingestellt. Andernfalls wird das Abtauintervall Gber die Logik zur Bestimmung
des automatischen Abtauintervalls bestimmt. In beiden Fallen bleibt ,PuLS" in diesem Funktionswahlcode
angezeigt.

Wird eine automatische Selbstdiagnosesequenz eingeleitet, wird das Abtauintervall auf ,AUTQO" eingestellt, sofern
CnF49 (OEM-Reset) nicht auf ,Custom” (Individuell) eingestellt ist UND CnF64 (Verdampferllfterpulsierlogik) nicht
auf IN eingestellt ist. In diesem Fall wird die Abtauintervalleinstellung auf dem Bildschirm ,Trip Settings*®
(Toureinstellungen) auf ,Pulse” (Impuls) eingestellt.

Wenn das Abtauen nicht richtig beendet wird und die Temperatur den Sollwert des Heizabbruchthermostats (HTT)
von 54 °C erreicht, 6ffnet sich das HTT, um die Heizelemente (AL059 und AL060) zu deaktivieren. Wenn das HTT
nicht 6ffnet und das Ende nicht innerhalb von zwei Stunden auftritt, beendet der Regler das Abtauen. AL060 wird
aktiviert, um Uber einen méglichen DTS-Fehler zu informieren.

Schutz-Betriebsmodi

4.3.23 Betrieb des Verdampferliifters
Offnen einer internen Schutzvorrichtung des Verdampferlifters schaltet das Aggregat aus.
4.3.24 Sicherheitsaktion

Funktionscode Cd29 kann vom Bediener eingestellt werden, die Aktion zu wahlen, die der Regler bei einem
Systemausfall ergreift. Die Werkseinstellung ist vollstandige Systemabschaltung. Siehe Tab. 4-6.

4.3.25 Generatorschutz

Funktionscodes Cd31 (Stagger Start, Offset Time) und Cd32 (Current Limit) kbnnen vom Bediener eingestellt
werden, die Inbetriebnahmesequenz mehrerer Aggregate und Betriebsstromaufnahme zu regeln. Die
Werkseinstellung ermdglicht Starten von Aggregaten nach Bedarf (ohne Verzégerung) und normale
Stromaufnahme. Siehe Tab. 4-6.

4.3.26 Kompressor-Ubertemperaturschutz

Der Regler Uberwacht standig Hochdruck, Endtemperatur und Saugdruck des Kompressors. Wenn der Hochdruck
oder die Endtemperatur lber die zuldassige Grenze steigt oder der Saugdruck unter die zuldssige Grenze sinkt,
wird der Kompressor alle 3 Minuten aus- und eingeschaltet. Kondensator- und Verdampferlfter laufen wahrend
des Ausschaltzyklus des Kompressors weiter.

Wenn eine hohe Kompressorkopftemperatur auftritt, wie vom CPDS gemessen, ermdglicht der Regler Freisetzung
von zusatzlichem Kaltemittel in das Verdampferpaket und den Kompressorkopf. Der Regler wird Gber hohe
Kompressorkopftemperaturen tiber den CPDS gewarnt, wenn die Umgebungstemperatur hdher als 43,3 °C, die
Rucklufttemperatur niedriger als -17,5 °C und die Kompressorendtemperatur héher als 117,7 °C ist.

Die Steuerlogik der Kopftemperatur wird deaktiviert, wenn die Rucklufttemperatur und Umgebungstemperatur auf
zulassige Grenzen zurlickkehren oder wenn sich der Kompressor abschaltet.
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4.3.27 Kompressor-Niederdruckschutz
Wenn die untere Saugdruckgrenze ausgeldst wird, wird das DUV deaktiviert, um den Saugdruck anzuheben.
4.3.28 Modus fiir verderbliche Giiter - Systemdruckregulierung

In Modus fir verderbliche Giter missen Systemdriicke ggf. bei Umgebungstemperaturen von 20 °C und niedriger
geregelt werden. Unter dieser Umgebungstemperatur schaltet sich der Kondensatorlufter ggf. basierend auf den
Grenzwerten, die fur den Hochdruck vorgegeben wurden, ein- und ausgeschaltet. Bei extrem kalten
Umgebungstemperaturen, -18 °C, kann Aus- und Einschalten der Heizung innerhalb des normalen
Systembetriebs basierend auf Hochdruckgrenzen auftreten.

43.29 Kondensatorliiftervorrang

Wenn CnF17 (Hochdrucktemperatursensor) auf ,In“ und CnF48 (KondensatorlUfterschaltervorrang) auf ,Ein“ ein-
gestellt ist, wird die Vorranglogik des Kondensatorliifterschalters aktiviert. Wenn der Kondensatorkiihlwasserdruck
ausreicht, um den Wasserdruckschalter zu 6ffnen (und damit den Kondensatorllfter zu deaktivieren), wenn Was-
serdurchfluss- oder -druckbedingungen die Endtemperatur nicht aufrecht erhalten, aktiviert die Logik den Konden-
satorlUfter wie folgt:
1. Wenn das DUV weniger als 80 % offen ist, wenn der Regler verlangt, dass es 100 % offen ist, wird der
Kondensatorlifter aktiviert. Wenn das DUV 100 % offen ist, wird der Lifter deaktiviert.

2. Wenn der DPT-Messwert ungultig oder auRerhalb des Bereichs liegt (AL65), wird der Kondensatorllfter
aktiviert und bleibt aktiviert, bis die Stromversorgung des Systems aus- und eingeschaltet wird.

3. Wenn das System mit Kondensatorllftervorrang lauft und sich der Hochdruckschalter 6ffnet, wird der
Kondensatorliifter aktiviert und bleibt aktiviert, bis die Stromversorgung des Systems aus- und eingeschaltet wird.

4.4 QUEST

QUEST ist eine Methode zur Temperaturregelung mittels Kompressorzyklus wahrend der konstanten Regelung fiir
verderbliche Guter (auch als Compressor-Cycle Perishable Cooling, CCPC, bezeichnet), bei der der Kompressor
in Abhangigkeit von der Rucklufttemperatur ein- und ausgeschaltet wird.

Um konstante Regelung durchfihren zu kénnen, muss das Aggregat erst eine Sollwertabsenkphase und eine QUEST-
Absenkphase durchfiihren:

+ Wahrend der Sollwertabkiihlung wird die Zulufttemperatur entsprechend dem Nenn-Zuluftsollwert des
Aggregats geregelt.

+ Wahrend des QUEST-Abkuhlens wird die Zulufttemperatur etwas bezogen auf den Nennsollwert gesenkt.
Verdampferllfter werden gezwungen, mit hoher Drehzahl zu laufen.

Konstante QUEST-Modus-Regelung behalt die gleiche gesenkte Zulufttemperatur bei, die wahrend des QUEST-
Kihlens verwendet wurde. Der Kompressor schaltet sich entsprechend der hohen und niedrigen Grenzen der
Ruckluft ein und aus. Abhangig vom gewahlten Lifterbetriebsmodus kénnen die Verdampferlifter programmiert
werden, einige oder die gesamte Zeit entsprechend der Steuerlogik mit niedriger Drehzahl zu laufen.

4.5 Regleralarme

Die Alarmanzeige ist unabhangig von der Reglersoftwarefunktion. Wenn ein Betriebsparameter auflerhalb des
erwarteten Bereichs ist oder eine Komponente nicht die richtigen Signale zuriick zum Regler sendet, wird ein
Alarm erzeugt. Eine Liste der Alarme ist in Abschnitt 4.10 enthalten.

Die Alarmphilosophie wagt den Schutz des Kihlaggregats und den der gekihlten Ladung gegeneinander ab. Die
ergriffene MalRnahme, wenn ein Fehler erkannt wird, berlicksichtigt immer das Uberleben der Ladung. Erneute
Kontrollen werden durchgefiihrt, um zu bestatigen, dass tatsachlich ein Fehler vorhanden ist.

Einige Alarme, die eine Kompressorabschaltung erfordern, haben Zeitverzégerungen vorher und nachher, um zu
versuchen, den Kompressor online zu halten. Ein Beispiel ist Alarmcode ,LO" (niedrige Netzspannung): Wenn ein
Spannungsabfall von Gber 25 % auftritt, wird eine Anzeige auf dem Display gezeigt, aber das Aggregat lauft weiter.

Wenn ein Alarm auftritt:
* Die rote Alarm-LED leuchtet bei Alarmcodenummern 15, 17, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26 und 27 auf.
*  Wenn ein erkennbares Problem vorhanden ist, wird sein Alarmcode mit dem Sollwert auf dem linken Display
angezeigt.
» Der Benutzer muss durch die Alarmliste blattern, um festzustellen, welche Alarme vorhanden sind oder waren.
Alarme mussen diagnostiziert und behoben werden, bevor die Alarmliste quittiert werden kann.
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Zur Anzeige von Alarmcodes:

1. Im Standardanzeigemodus die Taste ALARM LIST (Alarmliste) dricken. Dies greift auf den
Alarmlistenanzeigemodus zu, der alle in der Alarmwarteschlange archivierten Alarme anzeigt.

2. Die Alarmwarteschlange speichert bis zu 16 Alarme in der Reihenfolge, in der sie aufgetreten sind. Der
Benutzer kann durch die Liste blattern, indem er eine Pfeiltaste drlckt.

3. Das linke Display zeigt ,AL##“, wobei ## die Alarmnummer sequenziell in der Warteschlange ist.

4. Das rechte Display zeigt den tatsachlichen Alarmcode. ,AA##‘ wird flr einen aktiven Alarm angezeigt,
wobei ##"“ der Alarmcode ist. Oder ,|A##" wird fur einen inaktiven Alarm angezeigt. Siehe Abschnitt 4.10
fur die Alarmliste.

5. ,END*“wird angezeigt, um das Ende der Alarmliste anzugeben, wenn Alarme aktiv sind.

6. ,CLEAr“ wird angezeigt, wenn alle Alarme inaktiv sind. Die Alarmwarteschlange kann dann durch Drucken
von ENTER quittiert werden. Die Alarmliste wird geleert und ,-----“ wird angezeigt.

AL26 ist aktiv, wenn keiner der Sensoren reagiert. Den Steckverbinder an der Riickseite des
Reglers liberpriifen. Wenn er locker oder ausgesteckt ist, ihn wieder anschlieBen, dann einen
Selbstdiagnosetest (P5) ausfiihren, um AL26 zu quittieren.

4.6 Selbstdiagnose vor der Inbetriebnahme

Die Selbstdiagnose vor der Inbetriebnahme ist eine unabhangige Reglerfunktion, die normale
Kahlstellenregleraktivitaten aufhebt und vorprogrammierte Testprogramme liefert. Das Testprogramm kann im
automatischen Modus ausgefihrt werden, der automatisch eine vorprogrammierte Testfolge durchfiihrt, oder im
manuellen Modus, in dem der Bediener einen der einzelnen Tests auswahlen und ausfiihren kann.

/\ VORSICHT

Eine Kontrolle vor der Inbetriebnahme sollte bei Ladungen mit kritischen Temperaturen im
Container durchgefiihrt werden.

/\ VORSICHT

Wenn die Taste ,,Pre-trip“ (Selbstdiagnose) gedriickt wird, werden die Modi ,,Economy*“,
»Dehumidification® (Entfeuchtung) und ,,Bulb® deaktiviert. Nach Abschluss des Selbstdiagnosetests
werden die Modi ,,Economy*, ,,Dehumidification* (Entfeuchtung) und ,,Bulb“ wieder aktiviert.

Ein Selbstdiagnosetest kann Uber die Tastatur oder Gber Kommunikation eingeleitet werden. Bei Einleitung Uber
Kommunikation fihrt die Regler jedoch die gesamte Testserie aus (autom. Modus).

Am Ende eines Selbstdiagnosetests wird die Meldung ,P*, ,rSLts" (Vortestergebnisse) angezeigt. Durch Dricken
von ENTER kann der Benutzer die Ergebnisse fiir jeden Teiltest sehen. Die Ergebnisse werden als ,PASS*
(Bestanden) oder ,FAIL® (Fehler) fir jeden abgeschlossenen Test angezeigt.

Eine detaillierte Beschreibung der Selbstdiagnosetests und Testcodes enthalt Tab. 4-7. Detaillierte
Betriebsanweisungen sind in Abschnitt 5.10 enthalten.

4.7 DataCORDER
4.71 Beschreibung

Carrier Transicold ,DataCORDER®-Software ist in den Regler integriert und dient dazu, den Temperaturrekorder
und den Ausdruck der Diagramme auf Papier zu ersetzen. DataCORDER-Funktionen kénnen durch
Tastaturauswahlen geéffnet und auf dem Haupt-Display angezeigt werden. Das Aggregat verfugt ebenfalls iber
Abfrageverbindungen (siehe Abb. 4.1), die mit dem Carrier Transicold DataReader verwendet werden kénnen, um
Daten herunterzuladen. Ein PC mit Carrier Transicold DataLINE-Software installiert kann ebenfalls verwendet
werden, um Daten herunterzuladen und Einstellungen zu konfigurieren.

Der DataCORDER besteht aus:
+ Konfigurationssoftware
« Betriebssoftware
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+ Datenspeicher

+ Echtzeituhr (mit interner Batteriepufferung)
+ Sechs Thermistoreingange

+ Abfrageverbindungen

» Stromversorgung (Akku)

Der DataCORDER bietet folgende Funktionen:

a. Protokolliert Daten in Abstanden von 15, 30, 60 oder 120 Minuten und speichert zwei Jahre Daten
(basierend auf einem einstuindigen Intervall).

b. Registriert und zeigt Alarme auf dem Haupt-Display an.
Zeichnet Ergebnisse der Selbstdiagnosetests vor der Inbetriebnahme auf.
d. Zeichnet vom DataCORDER und der Temperaturregelungssoftware erzeugten Daten und Ereignisse wie folgt:

+ Container-ID-Anderung

» Software-Upgrades

* Alarmaktivitat

+ Batterie schwach (Akku)

» Datenabruf

+ Abtaustart und -ende

+ Entfeuchtungsstart und -ende

» Stromverlust (mit und ohne Akku)

* Hochfahren (mit und ohne Akku)

» Fernmessfiihlertemperaturen im Container (USDA-Kaltebehandlungs- und Ladungsmessfuhleraufzeichnung)
» Temperatur der aufgenommenen Luft am Verdampfer

+ Sollwertanderung

» Temperatur der ausgeblasenen Luft am Verdampfer

» Austausch der Echtzeituhrbatterie (intern)

+ Anderung der Echtzeituhroption

» Trip / Tour Start

* ISO Trip / Tour-Kopf (bei Eingabe iber Abfrageprogramm)
+ Economy Mode Start und Ende

* LAuto 1/Auto 2/ Auto 3 Selbstdiagnose Start und Ende
* Bulbmodusstart

* Bulbmodusanderungen

* Bulbmodusende

»  USDA Trip / Tour-Kommentar

+ Befeuchtungsstart und -ende

+ USDA Messfiihlerkalibrierung

» Frischluftklappenposition

4.7.2 DataCORDER-Software
Die DataCORDER-Software ist in Betriebssoftware, Konfigurationssoftware und Datenspeicher unterteilt.
Betriebssoftware

Die Betriebssoftware liest und interpretiert Eingange zur Verwendung durch die Konfigurationssoftware. Die
Eingadnge werden als Funktionscodes bezeichnet. Reglerfunktionen (siehe Tab. 4-8), auf die der Bediener
zugreifen kann, um die aktuellen Eingangsdaten oder gespeicherten Daten zu untersuchen. Zum Zugriff auf diese
Codes wie folgt vorgehen:

1. Die Tasten ALT. MODE und CODE SELECT driucken.

2. Eine Pfeiltaste driicken, bis das linke Fenster die gewiinschte Codenummer anzeigt. Das rechte Fenster
zeigt den Wert dieses Elements fiinf Sekunden lang, bevor er zum normalen Anzeigemodus zuriickkehrt.

3. Wenn eine langere Anzeigezeit bendtigt wird, verlangert Driicken der ENTER-Taste die Anzeigezeit auf 30
Sekunden.
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Konfigurationssoftware

Die Konfigurationssoftware steuert die Aufzeichnungs- und Alarmfunktionen des DataCORDER. Die
Umprogrammierung der werkseitig installierten Konfiguration erfolgt tiber eine Konfigurationskarte. Anderungen an
der DataCORDER-Konfiguration des Aggregats konnen ber die DataLINE-Abfragesoftware durchgefiihrt werden.

Eine Liste der Konfigurationsvariablen enthalt Tab. 4-3. Beschreibungen des DataCORDER-Betriebs fir jede
Variableneinstellung enthalten die folgenden Abséatze.

4.7.3 Sensorkonfiguration (dCF02)

Es kdnnen zwei Betriebsmodi konfiguriert werden: Standardmodus und generischer Modus.

Standardmodus

Im Standardmodus kann der Benutzer den DataCORDER konfigurieren, Daten mithilfe von einer der sieben

Standardkonfigurationen aufzuzeichnen. Die sieben Standardkonfigurationsvariablen sind in Tab. 4—4 beschrieben.

Die Eingange der sechs Thermistoren (Zulauf, Riicklauf, USDA 1, 2, 3 und Ladungsmessfihler) und der
Feuchtigkeitssensoreingang wird vom DataCORDER erzeugt (sieche Abb. 4.11).

BEMERKUNG

Die DataCORDER-Software verwendet die Rekorder-Sensoren fir Zuluft und Rickluft (SRS, RRS).
Die Temperaturregelsoftware verwendet die Temperatursensoren fur Zuluft und Rackluft (STS, RTS).

Generischer Modus

Der generische Aufzeichnungsmodus ermdglicht Benutzerauswahl der Netzwerkdatenpunkte, die aufgezeichnet
werden sollen. Der Benutzer kann bis zu insgesamt acht Datenpunkte zur Aufzeichnung wahlen. Andern der
Konfiguration auf generisch und Auswahl, welche Datenpunkt aufgezeichnet werden sollen, kann Gber das Carrier
Transicold Datenabrufprogramm erfolgen. Es folgt eine Liste der fiir die Aufzeichnung verfligbaren Datenpunkte.

1. Steuermodus

Steuertemperatur

Frequenz

Feuchtigkeit

Strom Phase A

Strom Phase B

Strom Phase C

Netzspannung

9. Prozentsatz elektronisches Verdampfer-Expansionsventil (EEV)

10. Diskrete Ausgange (gerastert — erfordern spezielle Handhabung, wenn verwendet)
11. Diskrete Eingange (gerastert — erfordern spezielle Handhabung, wenn verwendet)
12. Umgebungstemperatur-Sensor (AMBS)

13. Verdampfertemperatursensor (ETS)

14. Kompressor-Hochdrucksensor (CPDS)

15. Ricklufttemperatursensor (RTS)

16. Zulufttemperatursensor (STS)

17. Abtautemperatursensor (DTS)

18. Hochdruckmesswandler (DPT)

19. Saugdruckmesswandler (SPT)

20. Liftungspositionssensor (VPS)

e S e

4.7.4 Aufzeichnungsintervall (dCF03)

Der Benutzer kann vier verschiedene Zeitintervalle zwischen Datenaufzeichnungen wahlen. Daten werden in
genauen Intervallen entsprechend der Echtzeituhr aufgezeichnet. Die Uhr ist ab Werk auf Greenwich Mean Time
(GMT) eingestellt.

4.7.5 Thermistorformat (dCF04)

Der Benutzer kann das Format konfigurieren, in dem die Thermistormesswerte aufgezeichnet werden. Die kurze
Auflésung ist ein 1-Byte-Format, und die lange Auflésung ist ein 2-Byte-Format. Die kurze Auflésung bendtigt
weniger Speicher und zeichnet die Temperatur mit variablen Aufldésungen abhangig vom Temperaturbereich auf.
Die lange Auflésung zeichnet die Temperatur in Schritten von 0,01 °C fur den gesamten Bereich auf.
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Tabelle 4-3 DataCORDER-Konfigurationsvariablen

Konfig Titel Standard Option

dCFO01 (Zukiinftige Verwendung) -- --

dCF02 Sensorkonfiguration 2 2,5,6,9, 54,64, 94

dCFO03 Aufzeichnungsintervall (Minuten) 60 15, 30, 60, 120

dCF04 Thermistorformat Kurz Lang

dCF05 Thermistor-Aufzeichnungstyp A A b, C

dCF06 Aufzeichnungstyp geregelte Atmospharen-/Feuch-| A A b
tigkeits-Aufzeichnungstyp

dCFO07 Alarmkonfiguration USDA Sensor 1 A Auto, On (Ein), Off (Aus)

dCFO08 Alarmkonfiguration USDA Sensor 2 A Auto, On (Ein), Off (Aus)

dCF09 Alarmkonfiguration USDA Sensor 3 A Auto, On (Ein), Off (Aus)

dCF10 Alarmkonfiguration Ladungssensor A Auto, On (Ein), Off (Aus)

T-362G

Abbildung 4.11 Standardkonfiguration-Downloadbericht
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Tabelle 4-4 DataCORDER-Standardkonfigurationen

Standardkonfig. Beschreibung

2 Sensoren (dCF02=2) 2 Thermistoreingange (Zuluft und Rickluft)

5 Sensoren (dCF02=5) 2 Thermistoreingange (Zuluft und Rickluft)
3 USDA-Thermistoreingange

6 Sensoren (dCF02=6) 2 Thermistoreingange (Zuluft und Rickluft)

3 USDA-Thermistoreingange

1 Feuchtigkeitseingang
9 Sensoren (dCF02=9) Nicht zutreffend
6 Sensoren (dCF02=54) 2 Thermistoreingange (Zuluft und Rickluft)

3 USDA-Thermistoreingange

1 Ladungsmessfuhler (Thermistoreingang)
7 Sensoren (ACF02=64) 2 Thermistoreingange (Zuluft und Rickluft)

3 USDA-Thermistoreingange
1 Feuchtigkeitseingang
1 Ladungsmessfihler (Thermistoreingang)

4.7.6 Aufzeichnungstyp (dCF05 & dCF06)

Es stehen drei Arten der Datenaufzeichnung zur Verfligung: Durchschnitt, Momentaufnahme und USDA. Wenn die
Konfiguration auf ,Durchschnitt eingestellt ist, wird der Durchschnitt der Messwerte aufgezeichnet, die jede Minute
wahrend des Aufzeichnungszeitraums gemessen wurden. Bei Konfiguration auf ,average® wird der Durchschnitt
der Messwerte, die jede Minute aufgenommen werden, Uber den Aufzeichnungszeitraum aufgezeichnet. Bei
Konfiguration auf ,snapshot® wird der Sensormesswert zur Aufzeichnungsintervallzeit aufgezeichnet. Bei
Konfiguration von USDA wird der Durchschnitt der Zu- und Ricklufttemperaturmesswerte gebildet und die drei
USDA-Messwertfuhlermesswerte sind die Momentaufnahme.

4.7.7 Alarmkonfiguration (dCF07 - dCF10)

USDA- und Ladungsmessfiihleralarme konnen auf OFF (AUS), ON (EIN oder AUTO konfiguriert werden.

Wenn ein Messfihleralarm auf OFF (AUS) konfiguriert ist, ist der Alarm fir diesen Messflihler immer deaktiviert.
Wenn ein Messfiuhleralarm auf ON (EIN) konfiguriert ist, ist der zugehdrige Alarm immer aktiviert.

Wenn die Messflhler auf AUTO konfiguriert sind, agieren sie als eine Gruppe. Diese Funktion ist ausgelegt,
Benutzern zu helfen, die den DataCORDER fiir USDA-Aufzeichnung konfiguriert halten, jedoch die Messfiihler
nicht fir jede Tour installieren. Wenn alle Messflhler getrennt sind, werden keine Alarme aktiviert. Sobald einer der
Messflhler installiert wird, werden alle Alarme aktiviert, und die restlichen Messfuhler, die nicht installiert sind,
geben Alarmanzeigen.

4.7.8 Hochfahren des DataCORDER

Der DataCORDER kann auf eine von vier Arten hochgefahren werden:
1. Normale Wechselstromversorgung: Der DataCORDER wird hochgefahren, wenn das Aggregat Gber den
Stopp-Start-Schalter eingeschaltet wird.
2. Regler DC-Akkustrom: Wenn der Akku eingelegt ist, fahrt der DataCORDER zur Kommunikation hoch,
wenn ein Abfragekabel in eine Abfrageanschlussbuchse eingesteckt ist.

3. Externer DC-Akkustrom: Eine 12-Volt-Batterie kann ebenfalls in die Rickseite des Abfragekabels
eingesteckt werden, das dann in einen Abfrageanschluss eingesteckt wird. Bei dieser Methode ist kein
Reglerakku erforderlich.

4. Echtzeituhrbedarf Wenn der DataCORDER Uber einen geladenen Akku verfigt und kein Netzstrom
verflgbar ist, fahrt der DataCORDER hoch, wenn die Echtzeituhr anzeigt, dass eine Datenaufzeichnung
stattfinden soll. Wenn der DataCORDER die Aufzeichnung beendet hat, fahrt er herunter.

Wahrend des Hochfahrens des DataCORDER und wahrend der Verwendung von Akkustrom flhrt der Regler eine
Hardware-Spannungsprufung durch. Wenn die Hardwareprifung bestanden wird, schaltet sich der Regler ein und
fuhrt vor der DataCORDER-Aufzeichnung eine Software-Batteriespannungsprufung durch. Wenn eine der Prifungen
scheitert, wird das Hochfahren der Echtzeituhrbatterie bis zum nachsten Aus- und Einschalten des Netzstroms
deaktiviert. Weitere DataCORDER-Temperaturaufzeichnungen werden bis zu diesem Zeitpunkt gesperrt.
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Ein Alarm wird erzeugt, wenn die Batteriespannung von gut auf schlecht Gbergeht und anzeigt, dass der Akku
aufgeladen werden muss. Wenn der Alarmzustand langer als 24 Stunden bei dauerhafter Netzstromversorgung
bestehen bleibt, zeigt dies an, dass der Akku ausgetauscht werden muss.

4.7.9 Selbstdiagnose-Datenaufzeichnung

Der DataCORDER zeichnet das Einleiten eines Selbstdiagnosetests (siehe Abschnitt 4.6) und die Ergebnisse
jedes Tests in der Selbstdiagnose auf. Die Daten erhalten einen Zeitstempel und kénnen Uber das
Datenabrufprogramm extrahiert werden. Siehe Tab. 4-9 zu einer Beschreibung der Daten, die im DataCORDER
fur jeden entsprechenden Selbstdiagnosetest gespeichert werden.

4710 DataCORDER-Kommunikation

Der Datenabruf aus dem DataCORDER kann durch Verwendung der DataLINE, DataBANK-Karte oder eines
Kommunikationsschnittstellenmoduls erfolgen.

BEMERKUNG
Die Anzeige von ,Communication Failed* (Kommunikationsfehler) bei DataLINE oder des
Kommunikationsschnittstellenmoduls wird durch eine fehlerhafte Datentbertragung zwischen dem
DataCORDER und dem Datenabrufgerat verursacht. Haufige Ursachen umfassen:

1. Defektes Kabel oder defekte Verbindung zwischen DataCORDER und Datenabrufgerat.
2. PC-Kommunikationsanschluss nicht verfligbar oder falsch belegt.

Konfigurationsidentifizierung fiir die hierin behandelten Modelle ist im Container Products Group Information
Center von autorisierten Carrier Transicold Service Centern erhaltlich.

DataLINE

Die DataLINE-Software fur einen PC wird auf CD geliefert. Diese Software ermdglicht die Abfrage, Zuordnung von
Konfigurationsvariablen, Bildschirmansicht der Daten, Erzeugung eines Druckbereichs,
Kaltebehandlungsmessfiihlerkalibrierung und Dateimanagement. Das ,Data Retrieval“-Handbuch 62-10629
enthalt eine ausfihrlichere Erklarung der DataLINE-Abfragesoftware. Das DataLINE-Handbuch ist im Internet
unter www.container.carrier.com zu finden.

DataBANK™-Karte

Die DataBANK™-Karte ist eine PCMCIA-Karte, die mit dem Regler durch den Programmiereinschub gekoppelt ist
und Daten mit schneller Geschwindigkeit herunterladen kann. Auf DataBANK-Kartendateien heruntergeladene
Dateien sind Uber einen Omni PC Card Drive zuganglich. Die Dateien kénnen dann mithilfe der DataLINE-
Software angesehen werden.

Kommunikationsschnittstellenmodul

Das Kommunikationsschnittstellenmodul ist ein Slave-Modul, das die Kommunikation mit einer zentralen
Uberwachungsstation als Master erméglicht. Das Modul antwortet auf Kommunikation und sendet Informationen
Uber die Hauptstromleitung zurlck.

Bei installiertem Kommunikationsschnittstellenmodul kénnen alle Funktionen und wahlbaren Leistungsmerkmale,
die am Aggregat zuganglich sind, an der Masterstation durchgefihrt werden. Auch alle DataCORDER-Berichte
kénnen abgerufen werden. Weitere Informationen siehe das technische Handbuch des Mastersystems.

4711 USDA Kaltebehandlung

Anhaltende kalte Temperaturen sind als Methode nach der Ernte fiir die Kontrolle von Fruchtfliegen und anderen
Insektengattungen. Die Waren, Insektenspezies, Behandlungstemperaturen und Expositionszeiten sind in
Abschnitten T107, T108 und T109 des USDA Treatment Manual zu finden.

Als Antwort auf den Bedarf, Begasung mit diesem umweltfreundlichen Prozess zu ersetzen, hat Carrier die
Kaltebehandlungsfahigkeit in sein Mikroprozessorsystem integriert. Diese Aggregate haben die Fahigkeit, die
Zulufttemperatur innerhalb eines Viertelgrad Celsius des Sollwerts beizubehalten und zeichnen geringfligigste
Anderungen in der Produkttemperatur im DataCORDER-Speicher auf, um so die USDA-Kriterien zu erfiillen.
Informationen zur USDA enthalten die folgenden Absatze.
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USDA-Aufzeichnung

Eine spezielle Art von Aufzeichnung wird fir USDA-Kaltebehandlungszwecke verwendet. Zur Aufzeichnung zur
Kaltebehandlung missen drei Ferntemperaturmessfiihler an festgelegten Stellen in der Ladung platziert werden.
Diese Messflhler kdnnen an den DataCORDER uber Buchsen an der hinteren linken Seite des Aggregats
angeschlossen werden. Es sind vier oder fiinf Buchsen vorgesehen. Die vier 3-poligen Buchsen sind fiir die
Messflihler bestimmt. Die 5-polige Buchse ist der hintere Anschluss flur die Abfragevorrichtung. Die
Messfihlerbuchsen sind dimensioniert, Stecker mit Tricam-Kupplungssicherungsvorrichtungen aufzunehmen. Ein
Etikett an der Rickwand des Aggregats zeigt, welche Buchse fiir jeden Messfihler verwendet wird.

Der Standard-DataCORDER-Bericht zeigt die Zu- und Ruicklufttemperaturen an. Der Kéltebehandlungsbericht
zeigt USDA 1, 2, 3 und die Zu- und Rucklufttemperaturen. Die Aufzeichnung der Kaltebehandlung wird durch eine
Batterie gesichert, sodass die Aufzeichnung fortfahren kann, wenn Netzstrom ausfallt.

USDA / Meldung Trip / Tour-Kommentar

Eine besondere Funktion in DataLINE ermdglicht dem Benutzer, eine USDA-Meldung (oder andere Meldung) im
Kopf eines Datenberichts einzugeben. Die maximale Meldungslange ist 78 Zeichen. Es wird nur eine Meldung pro
Tag aufgezeichnet.

4712 USDA-Kaltebehandlungsverfahren

Es folgt eine Zusammenfassung der Schritte, die zum Starten einer USDA-Kaltebehandlung notwendig sind.
Wenn fir USDA-Sonden konfiguriert, kann die Einrichtung wie folgt Gberprift werden.

BEMERKUNG
Weitere Informationen dazu enthalt das DataLine User manual 62-10629

1. Stellen Sie sicher, dass der DataCorder Uber den Konfigurationsbildschirm wie folgt konfiguriert ist (siehe
Abb. 4.12):

a. Konfigurationsoption ist fir USDA-Sonden eingestellt.
b. Das Protokollierungsintervall ist auf 60 Minuten eingestellt.

DataCorder Aufzeichnungstyp ist auf 2 Durchschnitt 3-USDA eingestellt.

o

d. Die Auflésung ist auf Normal eingestellt.

Abbildung 4.12 DataCORDER-Konfigurationsbildschirm

DataCorder Configuration E
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0 = Custarn

2=Supply [SRS]. Retum Air [RRS)
5=CRS, RRS, [USDAT.2.3)

6=5R5, RRS. (U5SDA:1.2.3), Humidity
3=5R5, RRS, (USDA1.2.3). Humidity, Ca
B4=5R5. RRS. (U5DA1.2.3). Cargo
Ed=SRS5 RRS (LSDA Hurnidity, Carg
:94=CR5 HRS [LISDAT 2 A Humidiby [L&] Cargo

Logging Interval Fesalution
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— DataCorder Sample Type Alarm:
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= Al Averaged

= All Snapshot LISD&2 IAutD M l
—Controller S ample Type—————————— LISDAZ IAuto - l
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https://www.shareddocs.com/hvac/docs/2000/Public/03/62-10629.pdf

2. Die drei USDA-Messfihler durch Eisbad der Messfihler und Durchfiihren der Kalibrierfunktion (siehe
Abb. 4.13) mit DataLINE kalibrieren. Siehe die Vorgehensweise unter Eisbadvorbereitung . Dieses
Kalibrierverfahren erzeugt die Messfihlerversatze, die im Regler gespeichert und auf die USDA-Sensoren
zur Erzeugung von Sensortypberichten angewendet werden.

BEMERKUNG

Weitere Informationen dazu enthélt das DataLine User manual 62-10629

Abbildung 4.13 Kalibrierbildschirm fiir DataCorder-Messfiihler

z Probe Calibration [ =]

— Current Probe Offzet Temperaty

Probe [ UnCal-| Difset| Calibrated)|
UsDat ooc noc ooc
usDaz ooc noc ooc
USDAZ noc noc noc
CARGO noc noc noc
— Auko
 Intemal
Enter Ice Bath Temperature
i+ Auko ID-EI jl C
[~ USDA Frobe 1 [~ USDA Probe 3
" Estemal
I~ USDA Probe 2 [~ Cargo Probe

Send I [Earee] Cloze |

| Fl1=Help | Succezsfully connected with the refrigeration unit | 5307 &

3. Den Container auf die Behandlungstemperatur oder darunter vorkuhlen.

4. Den DataCORDER-Modulakku einsetzen (wenn nicht bereits eingesetzt).

5. Die drei Messflihler platzieren. Siehe das USDA Treatment Manual zu Anweisungen zum Platzieren der
Messflhler an Obst- und Messflihlerpositionen im Container.

Sensor 1

Den ersten Sensor, gekennzeichnet USDA1, in einen Kasten oben im Stapel des Ob-
stes, der dem Rucklufteinlass am nahesten ist.

Sensor 2

Den zweiten Sensor, gekennzeichnet USDAZ2, leicht hinter der Mitte des Containers in
der Mitte zwischen der Ober- und Unterseite des Stapels platzieren.

Sensor 3

Den dritten Sensor, gekennzeichnet USDAS3, einen Palettenstapel einwarts von den
Tlren des Containers in der Mitte zwischen der Ober- und Unterseite des Stapels plat-
zieren.

6. Zum Starten der USDA-Aufzeichnung den PC anschlieRen und ISO-Kopfinformationen tber die DataLINE-
Software eingeben. Siehe Abschnitt Abb. 4.14 und DataCorder-Alarme.

a. 1SO-Kopfinformationen eingeben.

b. Wenn gewlnscht einen Tour-Kommentar eingeben.
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Abbildung 4.14 Kalibrierbildschirm fiir DataCorder-Messfiihler
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c. Uber den Bildschirm ,System Tools* (Systemwerkzeuge) (siehe Abb. 4.15) in der DataLine-Software einen
Lrip start” (Tourstart) durchfiihren.

Abbildung 4.15 Bildschirm ,,System Tool“ fiir DataCorder

= System Tools !E[
— Curent Configuration — Contraller | nfarmation
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4.713 DataCORDER-Alarme

Die Alarmanzeige ist eine unabhangige DataCORDER-Funktion. Wenn ein Betriebsparameter auRerhalb des
erwarteten Bereichs ist oder eine Komponente nicht die richtigen Werte zuriick zum DataCORDER sendet, wird
ein Alarm erzeugt. Der DataCORDER enthalt einen Zwischenspeicher mit bis zu acht Alarmen. Eine Liste der
DataCORDER-Alarme enthalt Tab. 4-10. Siehe Abschnitt 4.7.7 zu Konfigurationsinformationen.

Anzeige von Alarmcodes:

1. Im Standardanzeigemodus die Tasten ALT, MODE und ALARM LIST dricken. Dies greift auf den
DataCORDER-Alarmlistenanzeigemodus zu, der alle in der Alarmwarteschlange gespeicherten Alarme
anzeigt.

2. Mit der Taste Pfeil-nach-oben zum Ende der Alarmliste blattern. Driicken der Taste Pfeil-nach-unten blattert
in der Liste rickwarts.

3. Das linke Display zeigt ,AL#", wobei # die Alarmnummer in der Warteschlange ist. Das rechte Display zeigt
LAAHE“ wenn der Alarm aktiv ist, wobei ## die Alarmnummer ist. ,|A##* wird gezeigt, wenn der Alarm inaktiv ist.

4. ,END" wird angezeigt, um das Ende der Alarmliste anzugeben, wenn Alarme aktiv sind. ,CLEAr* wird
angezeigt, wenn alle Alarme in der Liste inaktiv sind.
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5. Wenn keine Alarme aktiv sind, kann die Alarmwarteschlange geleert werden. Die Ausnahme zu dieser
Regel ist die DataCORDER-Alarmwarteschlange ,Full alarm® (AL91), die nicht inaktiv sein muss, um die
Alarmliste zu leeren. Zum Leeren der Alarmliste:

Die Tasten ALT. MODE und ALARM LIST driicken.

a.
b. Die Taste Pfeil-nach-oben oder Pfeil-nach-unten driicken, bis ,CLEAr* angezeigt wird.

o

Die ENTER-Taste dricken. Die Alarmliste wird geleert und ,-----“ wird angezeigt.

d. Die Taste ALARM LIST driicken. ,AL* wird auf dem linken Display angezeigt und ,-----“ auf dem rechten
Display, wenn es keine Alarme in der Liste gibt.

e. Beim Leeren der Alarmwarteschlange schaltet sich die Alarmlampe aus.

4.714  1SO Trip / Tour-Kopf

DataLINE bietet dem Benutzer eine Schnittstelle, um aktuelle Einstellungen des ISO Trip/Tour-Kopfes auf dem
Bildschirm ,ISO Trip Header* anzusehen/zu andern.

Der Bildschirm ,ISO Trip Header“ wird angezeigt, wenn der Benutzer auf die Schaltflache ,ISO Trip Header® im
Gruppenfeld , Trip Functions® (Tourfunktionen) auf dem Bildschirm ,System Tools* klickt.

F9-Funktion: Bietet dem Benutzer eine Verknipfung zum manuellen Auslésen der Aktualisierungsfunktion. Bevor
geanderte Parameterwerte gesendet werden, muss der Benutzer sicherstellen, dass eine erfolgreiche Verbindung
mit dem Regler hergestellt worden ist.

Wenn die Verbindung mit dem DataCORDER hergestellt ist, wird der aktuelle Inhalt des ISO Trip / Tour-Kopfes aus
dem DataCORDER in jedem Feld angezeigt. Wenn die Verbindung mit dem DataCORDER, nicht hergestellt
worden ist, werden alle Felder auf dem Bildschirm als ,Xs“ angezeigt. Wenn zu irgendeinem Zeitpunkt wahrend
der Anzeige des Bildschirms ,ISO Trip Header® die Verbindung nicht hergestellt wird oder verloren geht, wird der
Benutzer Uiber den Status der Verbindung gewarnt.

Nach Andern der Werte und Sicherstellen, dass eine erfolgreiche Verbindung mit dem DataCORDER hergestellt
worden ist, auf die Schaltflache ,,Send* klicken, um die geanderten Parameterwerte zu senden.

Die maximal zulassige Lange des ISO Trip Header ist 128 Zeichen. Wenn der Benutzer versucht, den Bildschirm
zu aktualisieren oder das Programm zu schlieRen, ohne die auf dem Bildschirm durchgefiihrten Anderungen zum
DataCORDER zu senden, wird der Benutzer mit einer Meldung gewarnt.

4.8 Konfigurationsvariablen des Reglers

Tabelle 4-5 Konfigurationsvariablen des Reglers

Konfig |Titel Standard Option

CnF02 Verdampferliifterdrehzahl dS (Doppelt) SS (Einzeln)

CnF03 Steuertemperatursensor FOUr duAL

CnF04 Entfeuchtung aktivieren An OFF (AUS)

CnF08 Verdampfermotortyp 1Ph 3Ph

CnF09 Kaltemitteltyp r134a r744

CnF11 Auswahl Abtauen ,Aus” noOFF OFF (AUS)

CnF15 Hochdrucktemperatursensor aktivieren Out (Aus) In (Ein)

CnF16 DataCORDER aktivieren On (Yes) [Ein (Not Allowed) [Nicht zulas-
(Ja)] sig]

CnF17 Hochdrucksensor aktivieren Out (No) [AuBen [In (Yes) [Innen (Ja)]
(Nein)]

CnF18 Heizelementtyp Old (Low Watt) |nEW (High Watt) [Neu (ho-
[Alt (niedrige he Watt))
Watt)]

CnF20 Saugdruckmesswandler aktivieren Out (No) [AuBen [In (Yes) [Innen (Ja)]
(Nein)]

CnF22 Economy-Modus OFF (AUS) Std, Full
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Tabelle 4-5 Konfigurationsvariablen des Reglers (Continued)

Konfig [Titel Standard Option
CnF23 Abtauintervall speichern aktivieren noSAv SAv
CnF24 Lange Selbstdiagnosetestserie aktivieren Auto Auto2, Auto 3
CnF25 Selbstdiagnose-Datenaufzeichnung aktivieren rSLtS dAtA
CnF26 Heizsperrtemperatur Eingestellt auf - |Eingestellt auf -5 °C
10 °C
CnF27 Saugtemperatursensor aktivieren Out (Aus) In (Ein)
CnF28 Bulbmodus aktivieren NOr bULb
CnF31 Messfihlerprifung SPEC Std
CnF32 Einzelnen Verdampferlifterbetrieb aktivieren 2EFO0 (Not Allowed)
[Nicht zulassig]
CnF33 Schockgefrieren aktivieren OFF (AUS) SnAP
CnF34 Temperatureinheitanzeige nOth F
CnF37 Elektronisches Diagramm Messfluhler rEtUR SUPPL, bOth
CnF41 Niedrige DTT-Einstellung aktivieren Out (Aus) In (Ein)
CnF44 Autom. Schieber aktivieren Out (Aus) LO, UP
CnF45 Niedrige Feuchtigkeit aktiviert Out (Aus) In (Ein)
CnF46 Loésch-/Flussigkeitseinspritzventiltyp nO=0=no nC=1=nc
CnF47 Luftungsklappenposition OFF (AUS) UP, LOW, CUStOM
CnF49 OEM-Reset-Option OFF (AUS) 0-off,1-std, 2-spec,3-cust
CnF50 Erweiterte Bulbmodus-Schnittstelle 0-out 1-in
CnF51 Zeitgesteuertes Abtauen deaktivieren 0-out 1-in
CnF52 Olriicklaufalgorithmus 0-out 1-in
CnF53 Wasserkihlol-Ricklauflogik 0-out 1-in
CnF55 TXV-Verstarkungsrelais 0-out 1-in
CnF56 TXV-Verstarkungskreis 0-out 1-in
CnF57 PWM-Kompressorregelung 0-out 1-in
CnF59 Elektronisches Verdampfer-Expansionsventil 0-none 1-EC, 2-KE, 3-NA
CnF61 ACT ASC-Steuerung aktivieren 0-out 1-in
CnF62 Erweiterte Temperaturregelung aktivieren 0-out 1-in
CnF63 QUEST Selbstdiagnose/TripWise Standardzustand |0-on 1-off
CnF64 Lafterpulsierlogik aktivieren 0-in 1-out
CnF66 Verdampferliifter-Option hohe Drehzahl 0-off 1-on
CnF67 Luftheizungen 0-out 1-in
CnF68 Standardpulsiertemperatur aktivieren 0-out 1-in
CnF70 XtendFRESH-Logik aktivieren 0-out 1-in
CnF71 XtendFRESH Selbstdiagnose/TripWise Standard- |0-off 1-on
zustand
CnF74 TripWise Selbstdiagnose / TripWise Standard- 0-off 1-on
zustand
CnF78 XtendFRESH Schrubber-Ausgang verfiigbar 0-out 1-in

Hinweis: Nicht aufgelistete Konfigurationsnummern werden in dieser Anwendung nicht benutzt. Diese Elemente
kénnen erscheinen, wenn Konfigurationssoftware in den Regler geladen wird, Anderungen werden jedoch von der
Reglerprogrammierung nicht erkannt.
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4.9 Reglerfunktionscodes

Tabelle 4-6 Reglerfunktionscodes

Code [Titel

[Beschreibung

HINWEIS

Hinweis: Wenn die Funktion nicht zutrifft, zeigt das Display ,,-----"

Nur-Anzeige-Funktionen - Cd01 bis Cd26 sind Nur-Anzeige-Funktionen.

Cdo01

Kapazitatsmodulation
(%)

Zeigt den Prozentsatz, den das DUV geschlossen ist. Das rechte Display zeigt
100 % an, wenn das Ventil vollstdndig geschlossen ist. Das Ventil ist gewdhnlich
beim Starten des Aggregats 10 %, aulder bei sehr hohen Umgebungstemperatu-
ren.

Cdo3

Kompressormotorstrom

Der Stromsensor misst die Stromaufnahme in Leitungen L1 und L2 von allen
Hochspannungskomponenten. Er misst ebenfalls die Stromaufnahme im Kom-
pressormotorabschnitt T3. Der Strom des Kompressormotorabschnitts T3 wird
angezeigt.

Cdo4

Cdo5

Cdo6

Leitungsstrom, Phase A

Leitungsstrom, Phase B

Leitungsstrom, Phase C

Der Stromsensor misst den Strom an zwei Abschnitten. Der dritte ungemessene
Abschnitt wird basierend auf einem Stromalgorithmus berechnet. Der gemesse-
ne Strom wird fur Steuerung und Diagnose verwendet.

Zur Steuerverarbeitung wird der héchste der Stromwerte flir Phase A und B zur
Strombegrenzung verwendet. Zur Diagnoseverarbeitung werden die Stromauf-
nahmen verwendet, um die Energieversorgung von Komponenten zu Uberwa-
chen.

Wenn ein Heizelement oder ein Motor ein- oder ausgeschaltet wird, wird die Er-
héhung/Senkung der Stromaufnahme fiir diese Aktivitat gemessen. Die Strom-
aufnahme wird dann getestet, um zu bestimmen, ob sie innerhalb des erwarteten
Wertebereichs fir die Komponente liegt.

Nichtbestehen dieses Tests flhrt zu einem Selbstdiagnosefehler oder einer Reg-
leralarmanzeige.

ratur / Ausblastempera-
tur

Cd07 |Hauptnetzspannung Die Hauptversorgungsspannung wird angezeigt.
Cd08 |Hauptnetzfrequenz Der Wert der Hauptnetzfrequenz wird in Hertz angezeigt. Die angezeigte Fre-
quenz wird halbiert, wenn Sicherung F1 oder F2 defekt ist (Alarmcode AL21).
Cd09 |[Umgebungstemperatur |Der Umgebungssensormesswert wird angezeigt.
Cd10 |Kompressor-Saugtem- |Der Verdampfertemperatursensormesswert wird auf dem rechten Display ge-
peratur / Verdampfer- |zeigt.
temperatur
Cd11 |Kompressorkopftempe- |Messwert des Kompressor-Hochdrucktemperatur-Sensors unter Verwendung

der Kompressor-Kopftemperatur wird angezeigt.

Cd12

Kompressor-Saugan-
schlussdruck / Ver-
dampferdruck

Messwert fur Verdampferdruckmesswandler (EPT) wird auf dem linken Display
gezeigt. Bei Cd12 ENTER drlcken, um den Messwert fir den Kompressorsau-
ganschlussdruck auf dem rechten Display zu zeigen.

Cd14

Kompressor-Ausgangs-
druck

Der Messwert des Kompressor-Hochdruckmesswandlers wird angezeigt.

Cd15

Digitales Unloader-Ven-
til

Der Status des Ventils wird angezeigt (Offen - Geschlossen).

Cd16

Betriebsstundenzahler
fur den Kompressor /
Betriebsstundenzahler
fur das Aggregat

Dieser Code zeigt die Kompressormotorstunden an. Der Benutzer kann die Agg-
regatlaufzeit durch Driicken der ENTER-Taste wahrend in Cd16 anzeigen. Ge-
samtstunden werden in Schritten von 10 Stunden angezeigt (d. h. 3000 Stunden
werden als 300 angezeigt).

Die Anzeige des Kompressormotorstundenzahlers kann durch 5 Sekunden lan-
ges Drucken und Halten der ENTER-Taste zurtickgesetzt werden. Der Betriebs-
stundenzahler fir das Aggregat kann nicht zuriickgesetzt werden.

Cd17

Relative Feuchtigkeit
(%)

Der Messwert des Feuchtigkeitssensors wird angezeigt. Dieser Code zeigt die re-
lative Feuchtigkeit als Prozentwert an.
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Tabelle 4-6 Reglerfunktionscodes (Continued)

Code

Titel

Beschreibung

Cd18

Nr. der Softwareversion

Die Softwareversionsnummer wird angezeigt.

Cd19

Batterieprifung

Dieser Code pruft den Akku des Reglers/DataCORDER. Wahrend der Test lauft,
blinkt ,btest” auf dem rechten Display, gefolgt vom Ergebnis. ,PASS* wird bei ei-
ner Batteriespannung von mehr als 7,0 Volt angezeigt. ,FAIL* wird fur Batterie-
spannungen zwischen 4,5 und 7,0 Volt angezeigt und ,-----“ wird fir
Batteriespannungen unter 4,5 Volt angezeigt. Nachdem das Ergebnis vier Se-
kunden lang angezeigt wurde, wird wieder ,btest® angezeigt und der Benutzer
kann weiter durch die verschiedenen Codes blattern.

Cd20

Konfig/Modell-Nr.

Dieser Code gibt die Strichnummer des Modells an, fir das der Regler konfigu-
riert ist (d. h., wenn das Aggregat ein 69NT40-551-100 ist, zeigt das Display
,91100”). Zur Anzeige der Konfigurationsdatenbankinformationen des Reglers
ENTER driicken. Werte im Format ,CFYYMMDD"“ werden angezeigt, wenn der
Regler mit einer Konfigurationskarte konfiguriert wurde oder mit einer glltigen se-
riellen OEM-Anschlusskonfigurationsaktualisierung. YYMMDD stellt das Verof-
fentlichungsdatum der Modellkonfigurationsdatenbank dar.

Cd21 |Kapazitatsmodus Der Betriebsmodus wird angezeigt (Entlastet - Standard - Economized).
Cd22 |Kompressorzustand Der Status des Kompressors wird angezeigt (OFF, On).
Cd23 [Status des Verdampfer-|Zeigt den aktuellen Verdampferliifterzustand (OFF, LOW, HIGH).

lGfters

Cd25

Restliche Kompressor-
laufzeit bis Abtauen

Dieser Code zeigt die verbleibende Zeit, bis das Aggregat in den Abtaumodus
geht (in Zehnteln einer Stunde). Dieser Wert basiert auf der tatsachlich aufgelau-
fenen Kompressorlaufzeit.

Cdz6

Messwert Abtautempe-
ratursensor

Der Abtautemperatursensormesswert wird angezeigt.

Konfigu

rierbare Funktionen - Cd27 bis Cd37 sind vom Benutzer wahlbare Funktionen. Der Bediener kann den

Wert dieser Funktionen @dndern, um die Betriebsanforderungen des Containers zu erfiillen.

Cdz7

Abtauintervall (Stunden
oder Automatisch)

Dies ist der gewlinschte Zeitraum zwischen Abtauzyklen. Werkseinstellung ist
LAUTO". Siehe Abschnitt ,NO TAG" beziiglich Informationen zum Abtauintervall.

CnF11 bestimmt, ob der Bediener ,,OFF* als Abtauintervalloption wahlen darf.

CnF64 bestimmt, ob der Bediener ,PuLS* als Abtauintervalloption wahlen darf.
Bei Aggregaten, die mit ,PuLS" gewahlt arbeiten, wird das Abtauintervall durch
den Aggregattemperatursollwert und die Einstellung fur die Verdampferlufterpul-
sierzeit und die Verdampferlifterpulsiertemperatur (Cd60) bestimmt. Wenn der
Aggregattemperatursollwert gleich oder kleiner als die Einstellung der Verdamp-
ferlUfterpulsiertemperatur ist, wird das Abtauintervall auf 6 Stunden eingestellt.
Andernfalls wird das Abtauintervall Gber die Logik zur Bestimmung des automa-
tischen Abtauintervalls bestimmt. In beiden Fallen bleibt ,PuLS" in diesem Funk-
tionswahlcode angezeigt.

Nachdem ein neues Abtauintervall gewahlt wurde, wird das zuvor gewahlte Inter-
vall bis zum nachsten Abtauabbruch, bis die DTT-Kontakte das nachste Mal OF-
FEN sind oder bis zum nachsten Mal, wenn die Stromversorgung zum Regler
unterbrochen wird. Wenn der vorherige Wert oder der neue Wert auf AUS steht,
wird der neu gewahlte Wert sofort verwendet.

Wird eine automatische Selbstdiagnosesequenz eingeleitet, wird Cd27 auf ,AU-
TO" eingestellt, sofern CnF49 (OEM-Reset) nicht auf ,Custom* (Individuell) ein-
gestellt ist UND die Konfigurationsvariable CnF64 (Verdampferlifterpulsierlogik)
nicht auf IN eingestellt ist. In diesem Fall wird Cd27 auf ,PuLS* eingestellt.

Cdz8

Temperatureinheiten
(Grad C oder Grad F)

Dieser Code bestimmt die Temperatureinheiten (C oder F), die fiir alle Tempera-
turanzeigen verwendet werden. Der Benutzer wahlt C oder F durch Auswahl von
Funktionscode Cd28 und Driicken der ENTER-Taste. Der Wert der Werkseinstel-
lung ist Celsius-Einheiten. Dieser Funktionscode zeigt ,-----“, wenn CnF34 auf F
eingestellt ist.
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Tabelle 4-6 Reglerfunktionscodes (Continued)

Code

Titel

Beschreibung

Cd29

Sicherheitsaktion (Mo-
dus)

Wenn alle Steuersensoren aufderhalb des Bereichs (Alarmcode AL26) sind oder
ein Messfuhlerstromkreiskalibrierungsfehler (Alarmcode AL27) vorliegt, geht das
Aggregat in den Abschaltmodus, der von dieser Einstellung definiert wird. Der
Benutzer wahlt eine von vier mdglichen Aktionen wie folgt:

A — Volle Kuihlung (Kompressor ist ein, Economized-Betrieb.)

b — Teilkiihlung (Kompressor ist ein, Standardbetrieb.)

C - nur Verdampferlifter (Verdampferliifter auf hoher Drehzahl; bei Tiefkiihlsoll-
werten nicht anwendbar.)

d — Vollstdndige Systemabschaltung — Werkseinstellung (jede Komponente im
Aggregat abschalten.)

Cd30

In-Bereich-Toleranz

Die In-Bereich-Toleranz bestimmt das Temperaturband um den Sollwert, der als
»Im Bereich® festgelegt wird.

Bei normaler Temperaturregelung wird die Regeltemperatur als im Bereich be-
trachtet, wenn sie innerhalb der In-Bereich-Toleranz des Sollwerts liegt. Es gibt
vier mogliche Werte:

1=+/-0,5°C (+/-0,9 °F)

2 =+/-1,0°C (+/-1,8°F)

3 =+/-1,5°C (+/-2,7°F)

4 =+/-2,0 °C (+/-3,6 °F) - Werkseinstellung

Wenn die Regeltemperatur im Bereich ist, leuchtet die griine IN-RANGE LED.

Die Bereichstemperaturtoleranz ist bei Aktivierung des Entfeuchtungs- oder
Bulbmodus (Cd33, Cd35, Cd48) auf +/- 2,0 °C einzustellen.

Wenn CCPC aktiv regelt, wird die Bereichstemperaturtoleranz nicht beriicksichtigt.

----- “ wird angezeigt, wenn Entfeuchtungs- oder Bulbmodus aktiviert ist oder
wenn CCPC mit sechs Stunden Reaktivierung aktiv regelt.

----- “wird angezeigt, wenn der Tiefkiihl-Economy-Modus arbeitet.

Cd31

Gestaffelte Startver-
satzzeit (Sekunden)

Die gestaffelte Startversatzzeit ist die Zeitdauer, die das Aggregat beim Starten
verzogert, um so mehreren Aggregaten zu ermdglichen, ihren Regelstart zu staf-
feln, wenn alle Aggregate zusammen hochgefahren werden. Die acht moglichen
Versatzwerte sind 0 (Werkseinstellung), 3, 6, 9, 12, 15, 18 oder 21 Sekunden.

Cd32

System-Stromgrenze
(Ampere)

Die Stromgrenze ist die maximale Stromaufnahme, die in einer beliebigen Phase
jederzeit erlaubt ist. Die Begrenzung des Stroms des Aggregats reduziert die Be-
lastung der Hauptstromversorgung. Wenn gewiinscht, kann die Grenze abge-
senkt werden. Es ist jedoch zu beachten, dass auch die Leistung bzw. Kapazitat
reduziert wird. Die funf Werte fir Betrieb mit 460 VAC sind: 15, 17, 19, 21 oder
23 Ampere. Die Werkseinstellung ist 21 Ampere.

Cd33

Feuchtigkeitssollwert

Dies ist der Wert in Prozent, auf den das System entfeuchtet oder befeuchtet. Es
gibt Konfigurationsvariablen, die bestimmen, ob Entfeuchtungs-/Befeuchtungsfa-
higkeiten installiert sind. Im Testmodus wird der Sollwert voribergehend auf 1 %
eingestellt, um die Entfeuchtung testen zu kénnen. Nach 5 Minuten wird der nor-
male Sollwert wiederhergestellt. Wenn das Aggregat auf HUMIDIFICATIONMO-
DE konfiguriert ist, aktiviert die Auswahl eines Sollwerts von mehr als 75 % die
Befeuchtung, und ein Sollwert kleiner als oder gleich 75 % die Entfeuchtung.
Wenn das Aggregat nur fir Entfeuchtung konfiguriert ist, gilt der gesamte Soll-
wertbereich fur die Entfeuchtung. Wird eine Selbstdiagnose eingeleitet, wird die-
ser Wert automatisch auf ,OFF* eingestellt.

(Durch Cd48-Schnittstelle ersetzt, wenn CnF50 Enhanced Bulb Mode Interface
aktiv ist.)

Cd34

Economy-Modus (On-
Off)

Der aktuelle Zustand der Economy-Modusoption, ,-----", On oder Off. ChF22 be-
stimmt, ob der Economy-Modus angeboten wird. Der Economy-Modus ist ein
vom Benutzer wahlbarer Betriebsmodus, der fir Energiesparzwecke vorgesehen
ist.
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Tabelle 4-6 Reglerfunktionscodes (Continued)

Code

Titel

Beschreibung

Cd35

Bulbmodus

Der aktuelle Zustand der Bulbmodusoption, ,-----", nOr oder bULDb.
(Durch Cd48 ersetzt, wenn CnF50 Enhanced Bulb Mode aktiv ist.)

Der Bulbmodus ist eine Erweiterung der Entfeuchtungsregelung (Cd33). Wenn Ent-
feuchtung (CnF04) auf ,Off* eingestellt ist, zeigt Cd35 ,Nor* und der Benutzer kann
ihn nicht andern. CnF28 bestimmt, ob die Bulbmodusauswahl angeboten wird.

Nach Auswahl eines Entfeuchtungssollwerts und Eingabe fiir Code Cd33 kann
der Benutzer dann Cd35 auf ,bulb® andern. Nachdem der Bulbmodus ausgewahit
und eingegeben worden ist, kann der Benutzer dann Funktionscodes Cd36 und
Cd37 verwenden, um die gewlinschten Anderungen vorzunehmen.

Cd36

Verdampferlifterdreh-
zahl

Dies ist die gewtlinschte Verdampferlifterdrehzahl zur Verwendung wahrend der
Entfeuchtungs- und Befeuchtungsoption mit Bulbmodus.

(Durch Cd48 ersetzt, wenn CnF50 Enhanced Bulb Mode aktiv ist.)

Dieser Code ist nur im Entfeuchtungsmodus (Cd33) wenn Bulbmodus (Cd35) auf]
,bulb® eingestellt worden ist. Wenn diese Bedingungen nicht erfillt sind, wird ,alt"
angezeigt (dies gibt an, dass die VerdampferlUfter inre Drehzahl andern), und das
Display kann nicht geandert werden.

Wenn ein Entfeuchtungssollwert zusammen mit dem Bulbmodus ausgewahit
wird, dann kann ,alt“ zum Wechseln der Drehzahl, ,Lo* fiir VerdampferllUfter nur
mit niedriger Drehzahl oder ,Hi“ fur Verdampferlufter nur mit hoher Drehzahl ge-
wahlt werden.

Wenn eine andere Einstellung als ,alt* gewahlt worden ist und der Bulbmodus auf
irgendeine Weise deaktiviert wird, kehrt die Auswahl auf ,alt” zuriick.

Cd37

Variable DTT-Einstel-
lung (Bulbmodus)

Dies ist die variable Abtauabbruchthermostat-Einstellung, die mit der optionalen
Bulbmodusfunktionalitéat verwendet werden soll. Diese Option wird nur angezeigt,
wenn die Bulbmodusoption auf Ein konfiguriert ist.

(Durch Cd48-Schnittstelle ersetzt, wenn CnF50 Enhanced Bulb Mode Interface
aktiv ist.)

Nur-Anzeige-Funktionen - Cd38 bis Cd40 sind Nur-Anzeige-Funktionen.

Cd38 |Sekundarer Zulufttem- |Cd38 zeigt den Messwert des aktuellen Zuluft-Rekorder-Sensors (SRS) bei Ag-
peratursensor gregaten an, die fur vier Messfuhler konfiguriert sind. Wenn das Aggregat mit ei-
nem DataCORDER konfiguriert ist, zeigt Cd38 ,-----“ an. Wenn der
DataCORDER eine Stérung hat (AL55), zeigt Cd38 den Messwert des Zuluft-Re-
korder-Sensors an.
Cd39 |[Sekundarer Riickluft- |Cd39 zeigt den Messwert des aktuellen Riickluft-Rekorder-Sensors (RRS) bei
temperatursensor Aggregaten an, die fiir vier Messfihler konfiguriert sind. Wenn das Aggregat mit
einem DataCORDER konfiguriert ist, zeigt Cd39 ,---—“ an. Wenn der DataCOR-
DER eine Stérung hat (AL55), zeigt Cd39 den Messwert des Riickluft-Rekorder-
Sensors an.
Cd40 |Container-ldentifizie- |Wenn eine giiltige Container-ID vorhanden ist, ist die Standardanzeige fir Cd40

rungssnummer

,cd40_ XXXXX*, wobei ,XXXXX* das 5. Zeichen bis 9. Zeichen der Container-ID
ist. Nach dem Driicken der ENTER-Taste auf dem Cd40 wird ,id_YYYYYYY* an-
gezeigt, wobei ,YYYYYYY* das 5. bis 11. Zeichen der Container-ID ist.

Wenn keine giiltige Container-ID vorhanden ist oder die Container-ID leer ist, hat
die Standardanzeige Cd40 auf dem linken Display, und das rechte Display wech-
selt zwischen , nEEd“ und ,___ id”. Dricken der ENTER-Taste wahrend bei
Cd40 in dem Zustand fuhrt zur ,Set |d“-Schnittstelle.

Wenn beim Starten die Container-ID nicht giiltig ist, wird Cd40 auf dem Display
in der ersten Minute des Hochfahrvorgangs gezeigt. Dies kann verlassen werden,
indem entweder eine Container-ID eingegeben oder die Codewahl wie normal
gelassen wird.

Cd40 wird bei der Inbetriebnahme konfiguriert, eine glltige Container-ldentifizie-
rungsnummer zu lesen. Die Ablesung zeigt keine alphabetischen Zeichen, son-
dern nur den Zahlenteil der Nummer.
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Tabelle 4-6 Reglerfunktionscodes (Continued)

Code

Titel

Beschreibung

Cd41

Ventilvorrang

SERVICEFUNKTION: Dieser Code wird zur Fehlerbehebung verwendet und er-
mdglicht manuelle Positionierung des Economizer-Magnetventils, elektronischen
Expansionsventils und digitalen Unloader-Ventils. Liefert Anzeigen wie: Percent
Capacity (Prozentkapazitat), EEV, Capacity Mode (Kapazitdtsmodus), LIV und
DUV. Siehe Abschnitt 7.25 beziiglich Bedienungsanweisungen.

Konfigu
Funktion

rierbare Funktionen - Cd43 ist eine vom Benutzer wahlbare Funktion. Der Bediener kann den Wert dieser
andern, um die Betriebsanforderungen des Containers zu erfillen.

Cd43

eAutoFresh-Modus

Cd43 ist ein vom Benutzer wahlbarer Betriebsmodus, der Offnen und SchlieRen
einer mechanischen Liftungsklappe Uber einen Schrittmotor ermdglicht. Diese
Auswahlmodi sind wie folgt:

OFF - Luftzufiihrklappe bleibt geschlossen.
USER - ermdglicht manuelle Auswahl der Einstellung.

DELAY - das Offnen der Klappe basiert auf einer gewahlten Zeit, Riicklufttempe-
ratur und Durchflussrate (Prozent gedffnet).

gASLM - das Offnen basiert auf Prozent ge6ffnet und fiir CO, und O, wahlbaren
Grenzen (LM). Diese Auswahl ist nur aktiv, wenn das Aggregat einen CO,-Sen-
sor hat.

TEST / CAL (nur Aggregate mit CO,-Sensoroption) — die Klappe 6ffnet und
schlie®t sich vollstandig, damit der Benutzer ihre Funktion tberprifen kann.
Wenn CAL ausgewahlt wird, nullkalibriert der Regler den CO,-Sensoreingang.

Cd43

XtendFRESH-Modus

Der Cd43 hat drei wahlbare Betriebsarten:

FRESH - Alle XtendFRESH-Vorgénge sind aktiviert und die Sollwerte fir CO,
und O, kdnnen bearbeitet werden.

OFF - Alle XtendFRESH-Vorgange sind deaktiviert.

TEST - der Bediener hat die Mdglichkeit, den Betrieb der mechanischen Kompo-

nenten zu testen, die CO,-Sensoren zu testen und zu kalibrieren und die Giltig-
keit des CO,-Sensors zu Uberprifen.

Nur-Anzeige-Funktion - Cd44 ist eine Nur-Anzeige-Funktion.

Cd44

eAutoFresh-Werte /
CO,-Sensorstatus

Cd44 zeigt die eAutoFresh CO,- und O,-Werte (CO5 und O5) und CO5 - und O,-
Grenzen (CO5 LIM und O, LIM) an.

Dieser Funktionscode wird als Striche angezeigt, wenn ein CO,-Sensor nicht er-
kannt wird und ein Sensor nicht erwartet wird (es war zuvor kein Sensor vorhan-
den).

Dieser Funktionscode zeigt ,ChECK® an, wenn beim letzten Hochfahren kein
CO,-Sensor automatisch erkannt wurde und er bei einem vorherigen Hochfahr-
vorgang erkannt wurde. Wenn ,ChECK" angezeigt und die ENTER-Taste ge-
drickt wird, wird ,SEnSr* mit den Optionen ,YES* und ,no” angezeigt:

“YES* — Sensor sollte als erkannt gemerkt werden (vorhanden)
“no“ — Sensor sollte nicht als erkannt gemerkt werden (nicht vorhanden)

Cd44

XtendFRESH-Werte

Mit Cd44 kann der Benutzer die folgenden XtendFRESH-Werte anzeigen: CO,
Sollwert, CO, Prozentsatz, O, Sollwert, O, Prozentsatz, und O, Spannung.

Fir den CO, Sollwert reicht der Bereich von 0 bis 19 % in 1 %-Schritten mit einer
Standardeinstellung von 5 %. Fur den O, Sollwert reicht der Bereich von 3 bis
21% in 1 %-Schritten mit einer Standardeinstellung von 10%.

Konfigurierbare Funktionen - Cd45 bis Cd48 sind vom Benutzer wahlbare Funktionen. Der Bediener kann den
Wert dieser Funktionen andern, um die Betriebsanforderungen des Containers zu erfiillen.
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Tabelle 4-6 Reglerfunktionscodes (Continued)

Code |Titel Beschreibung

Cd45 |Position Luftungsposi- |Werte: 0 bis 240 fir UPPER / 0 bis 225 fiir LOWER
tioniersensor (VPS) Dieser Funktionscode wird als Striche angezeigt, wenn nicht fiir VPS konfiguriert.

Bei Konfiguration fiir VPS zeigt Cd45 die aktuelle Liftungsklappenposition in Ein-
heiten von 5 CMH (Einheiten angezeigt als ,CM”) oder CFM (Einheiten angezeigt
als ,CF”), abhangig von der Auswahl von Cd46 (Luftstromanzeigeeinheiten)
Cd28 (Metrisch/Imperial) oder Driicken der Taste Grad C/F.

Cd45 wird angezeigt, wenn der Regler eine Bewegung Gber den Sensor erfasst,
sofern AL50 nicht aktiv ist. Cd45 wird 30 Sekunden angezeigt, dann lauft die Zeit
ab und es wird zum normalen Anzeigemodus zurlickgekehrt.

Cd46 |Luftstromanzeigeein- |Wahlt die Luftstromeinheiten, die von Cd45 angezeigt werden, wenn fur Lif-
heiten tungspositionssensor konfiguriert, oder die von ,USER/FLO* unter Cd43 ange-
zeigt werden, wenn fur ,Autoslide” (Autom. Schieber) konfiguriert.

CF = Kubikful3 pro Minute
CM = Kubikmeter pro Stunde

bOth =Zeigt CF oder CM abhangig von der Einstellung von Cd28 (Metrisch/Impe-
rial) oder Driicken der Taste Grad C/F an.

Cd47 |Variable Economy- Verwendet, wenn Economy-Modus (CnF22) auf ,3- cust” eingestellt ist. Das Dis-
Temperatureinstellung |play zeigt ,----“ an, wenn das Aggregat nicht fir Economy-Modus konfiguriert ist.

Wenn das Aggregat einen Sollwert fir verderbliche Guter hat und Economy-Mo-
dus aktiv ist, laufen beim Start jedes Kiihl- oder Heizzyklus die Verdampferlifter,
mit hoher Drehzahl 3 Minuten lang. Nach drei Minuten werden die Verdampfer-
IUfter auf niedrige Drehzahl geschaltet, sobald die Zulufttemperatur innerhalb von
+/- 0,25 °C des Sollwerts liegt und die Rucklufttemperatur kleiner als oder gleich
der Zulufttemperatur + dem vom Benutzer gewahlten Cd47 (Werte sind 0,5 °C -
4,0 °C, Standard ist 3,0 °C).
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Tabelle 4-6 Reglerfunktionscodes (Continued)

Code

Titel

Beschreibung

Cd48

Parameterauswahl fur
Entfeuchtungs-/Bulb-
Ladungsmodus

Cd48 zeigt zunachst den aktuellen Entfeuchtungsmodus; bUIb - Bulb-Ladungs-
modus, dEhUM - normale Entfeuchtung oder OFF - Aus. Diese Anzeige ist kon-
stant.

Driicken der ENTER-Taste fiihrt die Benutzeroberflache nach unten in eine Hier-
archie von Parameterauswahlmenus (Modus, Sollwert, Verdampfergeschwindig-
keit, DTT-Einstellung). Dricken der ENTER-Taste in  jedem
Parameterauswahlmenu schreibt die Auswahl des aktuell angezeigten Parame-
ters fest und bringt die Benutzeroberflache nach unten in das nachste Parame-
terauswahlmend. Alle Parameterauswahlmenis wechseln zwischen einer leeren
Anzeige und der aktuellen Auswahl im rechten Display.

Driicken der Taste CODE SELECT in einem Auswahlmeni hebt die aktuelle Aus-
wahlaktivitat auf und geht wieder zum nachsthéheren Auswahlmeni (oder zum
Anzeigemodus Cd48, wenn dies der nachsthdhere ist).

Wenn der Bediener flinf Sekunden lang keine Taste driickt, kehrt die Benut-
zeroberflache zur normalen Systemanzeige zurlick, und das aktuelle Auswahl-
menii wird abgebrochen, aber alle zuvor festgeschriebenen Anderungen werden
beibehalten.

Verfligbare Parameter und Parameterbereiche sind eine Funktion der Konfigura-
tionsoptionen und zuvor ausgewahlter Parameter wie oben angegeben.

Wenn ein Selbstdiagnosetest eingeleitet wird, geht der Entfeuchtungsmodus auf
OFF.

Wenn der Entfeuchtungsmodus auf OFF geht:
+ Der Entfeuchtungsregelungssollwert geht auf 0 % rF intern, wird dann jedoch auf
95 % rF initialisiert, wenn der Entfeuchtungsmodus OFF verlasst.

» Die Verdampfergeschwindigkeit geht fiir Aggregate ohne PWM-Kompressorregelung
(Cnf57 = Out) auf Alt, die Verdampfergeschwindigkeit fir Aggregate mit PWM-
Kompressorregelung auf Hi (Cnf57 = In).

» DTT-Einstellung geht auf 25,6_C oder 18,0_C, abhangig von Cnf41.
Wenn der Entfeuchtungsmodus auf ,bUlb® eingestellt ist, geht die DTT-Einstel-
lung auf 18,0 °C, wenn sie héher eingestellt worden ist.
Wenn der Entfeuchtungsmodus auf dEhUM eingestellt ist, geht die DTT-Einstel-
lung auf 25,6 °C oder 18.0 °C, abhangig von Cnf41.
Bei Aggregaten ohne PWM-Kompressorregelung (Cnf57 = Out):
* Wenn der Entfeuchtungsregelsollwert auf 65 % rF eingestellt ist, geht die Auswahl
der Verdampferdrehzahl auf LO, wenn sie auf HI eingestellt war.
* Wenn der Entfeuchtungsregelsollwert auf 64 % rF eingestellt ist, geht die Auswahl
der Verdampferdrehzahl auf Alt, wenn sie auf LO eingestellt war.
Bei Aggregaten mit PWM Kompressorregelung (Cnf57 = In):

*+ Wenn der Entfeuchtungsregelsollwert auf unter 60 % rF eingestellt ist, die
Verdampferlifterdrehzahl auf LO eingestellt ist, kann der Benutzer die
Verdampferliifterdrehzahl (iber die Tastatur auf Hi einstellen.

+  Wenn der Entfeuchtungsregelsollwert auf gleich oder tiber 60 % rF eingestellt ist, die
Verdampferllfterdrehzahl auf Hi eingestellt ist, kann der Benutzer die
Verdampferliifterdrehzahl (iber die Tastatur auf LO einstellen.

Nur-Anzeige-Funktion — Cd49 ist eine Nur-Anzeige-Funktion.

Cd49

Tage seit letzter erfolg- |Zeigt die Anzahl von Tagen seit der letzten erfolgreichen Selbstdiagnosese-
reicher Selbstdiagnose |quenz.

ENTER driicken, um die Anzahl von Tagen seit der letzten erfolgreichen Selbst-
diagnose nacheinander fur Auto1, Auto2 und Auto2 anzuzeigen.

CODE SELECT dricken, um zuriick durch die Liste zu gehen, und letztendlich
die Cd49-Anzeige zu verlassen.

Konfigurierbare Funktionen - Cd50 bis Cd53 sind vom Benutzer wahlbare Funktionen. Der Bediener kann den
Wert dieser Funktionen andern, um die Betriebsanforderungen des Containers zu erfullen.
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Tabelle 4-6 Reglerfunktionscodes (Continued)

Code

Titel

Beschreibung

Cd50

Quest Aktivieren /
Deaktivieren

,OFF*" = deaktiviert.

,On“ = aktiviert.

~SEtPt* = unterbrochen durch Sollwert zu niedrig.

»,CAHUM® = unterbrochen durch CA oder Feuchtigkeitsregelung.

,ACt" = unterbrochen durch ACT aktiv.

-FAIL“ = Fehler aller Ricklufttemperaturmessfiihler bei CCPC.

.PrirP* = Selbstdiagnose aktiv.

,C LIM* = unterbrochen durch Kihlgrenzenlogik.

,PULL" = Abkiihlen aktiv.

+LALArM* = unterbrochen durch Abschaltalarm.

ENTER, Pfeiltasten driicken, und dann Enter, um ,OFF* oder ,On” zu wahlen.
Wenn ,On“ gewahlt wird, kann der CCPC-Betrieb wie angegeben durch einen der
oben aufgelisteten Unterbrechungscodes unterbrochen werden. Wenn CCPC
nicht ,OFF* und nicht unterbrochen ist, wird ,On* angezeigt.

Cd51

Automatische Kihlung- |Automatischer Kiihlungbehandlungs- (ACT)-Modus

behandlungs- (ACT)-
Modus-Parameteraus-
wahl

Cd51 Schritte von (1 Tag) (1 Std), Anzeige: Standard ,0_0“

,done“ mm-dd, dies wird angezeigt, wenn ACT beendet ist

LACt* Wert ,,On“ ,OFF* oder ,----“ Anzeige/Auswahl: Standard ,OF F*

ATEAt* Wert °C / °F in 0,1 Gradschritten Anzeige/Auswahl: Standard ,0.0°C*
,DAyS* Wert ,0 — 99“ Schritte von 1 Anzeige/Auswahl: Standard ,0”

-ProbE" Wert Messfilhlerpositionen, z. B.’12 _ 4’1 _ 3 ’ Anzeige: Standard ,----*
~SPNEW* Wert °C / °F in 0,1° Schritten Anzeige/Auswahl: Standard ,,10.0°C*

Cd51 zeigt zunachst die aktuellen Countdown-Zeitgeberschritte von (1 Tag)_(1
Std.), Standard ,0_0*

Siehe Abschnitt 5.14 fir die Vorgehensweise zur Einstellung von ACT mit Cd51.

Dricken der ENTER-Taste fiihrt die Benutzeroberflache nach unten in eine Hier-
archie von Parameterauswahlmeniis (Einstellung act, treat (Behandlung), days
(Tage), probe (Messfiihler) und spnew).

Driicken der ENTER-Taste in jedem Parameterauswahlmeni schreibt die Aus-
wahl des aktuell angezeigten Parameters fest und bringt die Benutzeroberflache
nach unten in das nachste Parameterauswahimenu. Alle Parameterauswahlme-
nis wechseln zwischen einer leeren Anzeige und der aktuellen Auswahl im rech-
ten Display.

Dricken der Taste CODE SELECT in einem Auswahlmeni hebt die aktuelle Aus-
wahlaktivitat auf und geht wieder zum nachsthéheren Auswahlmenu (oder zum
Anzeigemodus Cd51, wenn dies der ndchsthéhere ist).

Wenn der Bediener flinf Sekunden lang keine Taste driickt, kehrt die Benut-
zeroberflache zur normalen Systemanzeige zurlick, und das aktuelle Auswahl-
meni wird abgebrochen, aber alle zuvor festgeschriebenen Anderungen werden
beibehalten.

Parameter mit Ausnahme von ,Act‘ durfen nicht gedndert werden, wenn Cd51
neu eingegeben wird, wahrend ,Act” auf ,On” steht. Wenn ACT beendet ist, ein-
schlief3lich Erreichen des neuen Sollwerts, wird ,done“ auf dem linken Display
und der MONAT TAG der Durchflhrung auf dem rechten Display als zweiter Ein-
trag im Menu angezeigt. Ausschalten von ACT I6scht diesen Eintrag. Diese Akti-
on setzt ebenfalls Cd51 auf die zunachst verbleibende Zeit zurlick. ACT muss
dann eingeschaltet werden, um die zuséatzlichen Parameter anzuzeigen oder zu
andern.

Wenn ein automatischer Selbstdiagnosetest oder ,Trip Start® eingeleitet wird,
geht der ACT-Modus auf OFF.
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Code

Titel

Beschreibung

Cd53

Automatische Sollwer-
tédnderungs- (ACS)-Mo-
dus-Parameterauswahl

Automatischer Sollwertanderungs- (ACS)-Modus

Cd53 Schritte von (1 Tag) (1 Std), Anzeige: Standard ,0_0“

»,done“ mm-dd, dies wird angezeigt, wenn ASC beendet ist

LASC* Wert ,On“ ,OFF*“ Anzeige/Auswahl: Standard ,OFF*

,NSC* Wert ,1 - 6 (Dies ist der Wert ,n" fur die nachfolgenden Eintrage).

»SP (n-1)“Wert °C / °F in 0,1 Gradschritten Anzeige/Auswahl: Standard ,10.0°C*
,DAy (n-1)“ Wert ,1 — 99“ Schritte von 1 Anzeige/Auswahl: Standard ,1”

»SP (n)* Wert °C / °F in 0,1 Gradschritten Anzeige/Auswahl: Standard ,10.0°C*

Cd53 zeigt zunachst die aktuellen Countdown-Zeitgeberschritte von (1 Tag)_(1
Std.), Standard ,0_0*

Driicken der ENTER-Taste fuhrt die Benutzeroberflache nach unten in eine Hier-
archie von Parameterauswahlmenis (Modus, act, treat (Behandlung), days (Ta-
ge), probe (Messfihler) und spnew-Einstellung). Driicken der ENTER-Taste in
jedem Parameterauswahlmeni wahlt den aktuell angezeigten Parameter und
bringt die Benutzeroberflache nach unten in das nachste Parameterauswahlme-
nu. Alle Parameterauswahlmenis wechseln zwischen einer leeren Anzeige und
der aktuellen Auswahl im rechten Display.

Driicken der Taste CODE SELECT in einem Auswahlmeni hebt die aktuelle Aus-
wahlaktivitat auf und geht wieder zum nachsthéheren Auswahlmeni (oder zum
Anzeigemodus Cd53, wenn dies der nachsthdhere ist).

Wenn der Bediener flinf Sekunden lang keine Taste driickt, kehrt die Benut-
zeroberflache zur normalen Systemanzeige zurlick, und das aktuelle Auswahl-
menii wird abgebrochen, aber alle zuvor festgeschriebenen Anderungen werden
beibehalten.

Verfligbare Parameter und Parameterbereiche sind eine Funktion der Konfigura-
tionsoptionen und zuvor ausgewahlter Parameter wie oben angegeben.

Parameter mit Ausnahme von ,ASC* durfen nicht geandert werden, wenn Cd53
neu eingegeben wird, wahrend ,ASC* auf ,On” steht. Wenn ASC beendet ist, ein-
schlief3lich Erreichen des neuen Sollwerts, wird ,done“ auf dem linken Display
und der MONAT TAG der Durchfihrung auf dem rechten Display als zweiter Ein-
trag im Menl angezeigt. Ausschalten von ASC I6scht diesen Eintrag. Diese Akti-
on setzt ebenfalls Cd53 auf die zunachst verbleibende Zeit zuriick. ASC muss
dann eingeschaltet werden, um die zusatzlichen Parameter anzuzeigen oder zu
andern.

Wenn ein automatischer Selbstdiagnosetest oder ,Trip Start® eingeleitet wird,
geht der ASC-Modus auf OFF.

Nur-Anzeige-Funktionen - Cd54 bis Cd58 sind Nur-Anzeige-Funktionen.

Cdb54

Sauganschluss Uberhit-
zung / Status elektroni-
sches Expansionsventil

Messwert fiir Verdampferiberhitzung (Saugtemperatur minus Saugsatti-
gungstemperatur wie vom Saugdruck berechnet) wird auf dem rechten Display
gezeigt.

ENTER bei Cd54 driicken, um den Messwert fiir EEV-Position (in %) auf dem lin-
ken Display zu zeigen.

Cd55

Hochdruck-Uberhitzung

Cd55 zeigt Hochdruck-Uberhitzungswerte (Endtemperatur minus AusstoRsatti-
gungstemperatur wie vom Hochdruck berechnet) in C/F an. ,-----“ wird angezeigt,
wenn die Auswahl nicht giltig ist.
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Tabelle 4-6 Reglerfunktionscodes (Continued)

Code

Titel

Beschreibung

Cd58

Wasserdruckschalter /

terzustand oder Vor-
ranglogikzustand

Cd58 zeigt ,CLOSE" an, wenn die WPS- oder CFS-Schalterkontakte geschlos-

Kondensatorliifterschal-|sen sind oder wenn diese Optionen nicht installiert sind. ,OPEn* wird angezeigt,

wenn die WPS- oder CFS-Schalterkontakte offen sind. Wenn die WPS/CFS-Vor-
ranglogik ,TRUE” ist, blinkt das rechte Display an allen Aggregaten.

HINWEIS:

1. Dieser in dieser Codewahl-Funktion angezeigte CLOSE/OPEnN-Zustand gilt
nur fir Aggregate, welche die Fahigkeit haben, den Zustand eines WPS/CFS zu
erkennen. Man sollte sich nicht auf die Anzeige des Schalterzustands durch die
Funktion bei Aggregaten verlassen, bei denen kein WPS/CFS-Schalter aus-
schliellich mit ECG2 verbunden ist.

2. Das rechte Display blinkt, wenn die WPS/CFS-Vorranglogik TRUE bei allen
Aggregaten ist. Dies istimmer der Fall, unabhangig davon, ob beim Aggregat ein
WPS oder CFS installiert ist.

3. Die Fahigkeit der WPS/CFS-Vorranglogik zur Regelung des Kondensatorliif-
ters ist begrenzt. Diese Logik kann nicht den Lifter bei Aggregaten regeln, bei de-
nen ein WPS oder CFS in Reihe mit dem Lifterschiitz verdrahtet ist. In dieser
Konfiguration verdrahtete Aggregate kdnnen angeben, dass die WPS/CFS-Vor-
ranglogik aktiv ist, indem sie das rechte Display blinken lassen. Die Verdrahtung
ermoglicht jedoch die Regelung des Kondensatorllfters nicht.

Konfigu

rierbare Funktionen -

Cd59 bis Cd61 sind vom Benutzer wahlbare Funktionen. Der Bediener kann den

Wert dieser Funktionen dndern, um die Betriebsanforderungen des Containers zu erfillen.

Cd59

Leerpumplogik

Cd59 ermdglicht Betrieb der Leerpumplogiksteuerung. Auf dem Display blinkt ab-
wechselnd ,STArT PdN“ (Leerpumpen starten) und ,PrESS EnTEr" (Enter driic-
ken).

Bei Eingabe von Cd59 muss der Bediener bestatigen, dass die Leerpumprege-
lung gestartet werden soll. Auf dem Display blinkt abwechselnd ,STArT PdN*®
(Leerpumpen starten) und ,PrESS EnTEr" (Enter driicken). Sobald die Entschei-
dung zum Fortfahren bestatigt ist, beginnt die Leerpumplogik und tibernimmt voll-
stédndige Kontrolle Uber das Aggregat, bis das Leerpumpen entweder erfolgreich
ist oder scheitert. Dieser Vorgang kann ohne Aus- und Einschalten des Aggre-
gats nicht angehalten werden, sobald er begonnen ist.

Nachdem die Leerpumplogik eingeleitet worden ist, wird der Bediener benach-
richtigt, das Flussigkeitsleitungsventil zu schlielen. Auf dem Display blinkt ab-
wechselnd ,CLOSE LLV* (Flissigkeitsleitungsventil schlielen) und ,PrESS
EnTEr (Enter driicken). Sobald dies abgeschlossen ist, zeigt das Display links ,,P
dN*“ und rechts den aktuellen Saugdruck.

Wenn die automatische Leerpumplogik innerhalb von 20 Minuten erfolgreich ist,
schaltet sich das Aggregat aus und das Display meldet dem Bediener, dass das
Leerpumpen beendet ist, indem es zwischen ,P dN DOnE" und ,SHUT OFF*
blinkt. Der Bediener muss dann das Aggregat abschalten.

Wenn die automatische Leerpumplogik nicht innerhalb von 20 Minuten abge-
schlossen ist, verlasst das Aggregat Cd59 und kehrt zu seiner vorherigen Regel-
bedingung zurtick.

Cde0

Einstellung der Ver-
dampferlifterpulsier-
temperatur

Cd60 enthalt einen wahlbaren Temperaturbereich, mit dem der Aktivierungs-
punkt der VerdampferlUfterpulsierlogik bestimmt wird. Die Standardeinstellung ist
-18,1 °C. Der Benutzer kann die Temperatur andern, indem er ENTER driickt,
dann mit einer Pfeiltaste zur gewiinschten Temperatur blattert. Die Anderung mit
Enter akzeptieren. Die Temperatureinstellung wird dann beibehalten, bis eine
Selbstdiagnose oder ein Trip / Tour Start eingeleitet wird. Zu diesem Zeitpunkt
wird die Temperatur auf die Standardeinstellung eingestellit.

-~ wird angezeigt, wenn CnF68 als OUT konfiguriert ist.
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Code

Titel

Beschreibung

Cd62

Einstellung Verdampf-
erltfter hohe Drehzahl

Cd62 wird verwendet, um die Verdampferllfterdrehzahl auf hohe Drehzahl zu
zwingen, wahrend die Temperaturregelung im Sollwertbereich fir verderbliche
Giter durchgefiihrt wird. Bei Einstellung auf ,On” arbeiten die Verdampferlifter
unabhangig von jeder anderen aktiven Option, welche die Verdampferliifterdreh-
zahl regeln kann, mit hoher Drehzahl.

Nach Aus- und Einschalten des Aggregats wird der Zustand des Funktionswahl-
codes in seinem Zustand vor dem Aus- und Einschalten beibehalten. Bei ,On”
wird dieser Funktionswahlcode auf ,OFF“ eingestellt, wenn ein Tourstart auftritt
oder ein Selbstdiagnosetest eingeleitet wird.

----- wird angezeigt, wenn der Sollwert im Tiefkiihlbereich liegt oder wenn
CnF66 auf OFF konfiguriert ist.

Cd63

FuelWise

Cd63 wird verwendet, um FuelWise zu aktivieren.

Nach einem Aus- und Einschalten wird der Zustand des Funktionswahlcodes in
seinem Zustand vor dem Aus- und Einschalten beibehalten, wenn CNF72 =
Standard ON, sonst wenn Standard OFF, wird dieser auf OFF gesetzt. Bei ,On”
wird dieser Funktionswahlcode auf ,OFF* eingestellt, wenn ein Tourstart auftritt
oder ein Selbstdiagnosetest eingeleitet wird.

Das Ereignis 120 wird protokolliert, wenn die CD63 eingeschaltet wird ODER
wenn der Status der CD63 um Mitternacht ON ist.
-~ wird angezeigt, wenn CnF72 als OFF konfiguriert ist.

Cd65

TripWise-Einstellung

Wenn die Funktion ausgeschaltet ist, wird ,OFF“ angezeigt. Wenn die Funktion
eingeschaltet ist, wird ,ON® angezeigt.

-~ wird angezeigt, wenn die TripWise-Option fir die aktuelle Konfiguration
nicht aktiv ist.

Die ENTER-Taste driicken. Der vorhandene Eintrag blinkt. Verwenden Sie die
Pfeiltasten, um zwischen OFF und ON zu wechseln. Driicken Sie erneut ENTER,
um das Verfallsintervall einzustellen.

Linkes Display: “dAyS”
Rechtes Display: Verfallsintervall 2 bis 365 in Schritten von einem Tag.
Der Standardwert ist 30.

Cde66

Momentane Leistung

(kW)

Tatsachliche Leistung in kW, die aktuell vom System genutzt wird.
Wert ist ,-—---“, nnn.n

Cd67

Anzeige ,-----“ wenn nicht konfiguriert sonst nnn.n

Gesamtleistung (kW-h) Vom System verbrauchte Energie in kW-h seit dem letzten Trip / Tour Start.
Wert ist ,-----“, nnnnnn
Anzeige ,-----“ wenn nicht konfiguriert sonst nnnnn

Cd70

Temp-Sollwert-Sperre

Cd70 sperrt die Sollwertauswahl, so dass der Benutzer die Sperre manuell aus-
schalten muss, bevor er eine Sollwertdnderung vornimmt. Wenn die Soll-
wertsperre ,ON“ist und der Benutzer versucht, einen neuen Sollwert einzugeben,
erscheint fur finf Sekunden die Meldung ,SPLK" (Sollwertsperre) im linken Dis-
play und ,ON" im rechten Display.

Die ENTER-Taste driicken. ,SPLK* wird zusammen mit der aktuellen Einstellung
von ,ON* oder ,OFF* angezeigt. Verwenden Sie die Pfeiltasten, um die Auswahl
zu andern - die neue Auswahl blinkt dann fiinf Sekunden lang. Driicken Sie die
ENTER-Taste, um die neue Auswahl zu bestatigen.

Jedes Mal, wenn der DataCorder ,ON“ oder ,,OFF“ geschaltet wird, wird ein Er-
eignis im DataCorder aufgezeichnet.

Die Standardeinstellung ist ,OFF®. Das Aggregat wird bei der Auswahl von PTI
oder einem TripWise am Aggregat standardmafig auf ,OFF* gestellt.
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Abbildung 4.16 Ablauf zum Auffinden und Beheben von Alarmstérungen
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4.10 Alarmanzeigen des Reglers

ALO03 Verlust der Uberhitzungsregelung
Ursache: | Die Uberhitzung ist bei laufendem Kompressor fiinf Minuten lang ununterbrochen unter 1,66°C (3°F)
Grad geblieben. Der Kompressor zieht mehr als 2,0 Ampere, das Druckverhaltnis des Kompressors
ist gréRer als 1,8 und das elektronische Expansionsventil (EEV) ist zu 0 % geoffnet.
Komponente | Elektronisches Expansionsventil (EEV)
Auffinden und Beheben | Die Funktion des EEV mithilfe von Cd41 Uberprifen.
von Stérungen
KorrekturmaBnahme | Falls es defekt ist, EEV austauschen.
Komponente | Verdampfertemperatursensor(en) ETS & ETS1.
Auffinden und Beheben | Priifen der Genauigkeit eines Temperatursensors. Siehe Sensorprufver-
von Storungen | fahren Abschnitt 7.28.2.
KorrekturmaBnahme | Falls es defekt ist, ETS oder ETS1 austauschen.
Komponente | Verdampferlifter
Auffinden und Beheben | Einwandfreie Funktion der Lifter bestatigen
von Stérungen
KorrekturmaBnahme | Falls defekt, Lifter austauschen. Siehe Verdampferliftermotorbaugrup-
pe Abschnitt 7.17
ALO05 Ausfall des manuellen Abtauschalters
Ursache: | Regler hat kontinuierliche Aktivitdt des manuellen Abtauschalters finf Minuten oder l1anger erfasst.
Komponente | Tastatur
Auffinden und Beheben | Das Aggregat aus- und einschalten.
von Stérungen
KorrekturmaRnahme | Riicksetzen des Aggregats konnte das Problem beheben. Das Aggregat
Uberwachen.
Wenn der Alarm nach 5 Minuten wieder angezeigt wird, die Tastatur
austauschen.
AL06 Tastatur- oder Tastaturkabelbaumausfall
Ursache: | Regler hat kontinuierliche Aktivitat einer der Tastaturtasten erfasst.
Komponente | Tastatur oder Kabelbaum
Auffinden und Beheben | Das Aggregat aus- und einschalten.
von Stérungen
KorrekturmaBnahme | Riicksetzen des Aggregats konnte das Problem beheben. Das Aggregat
Uberwachen.
Wenn der Alarm wieder angezeigt wird, die Tastatur und den Kabel-
baum austauschen.
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ALO7

Frischluftklappe offen

Ursache:

Bei Aggregaten, die mit XtendFRESH und einem Luftungspositionssensor ausgestattet sind, Uber-
wacht die Steuerung die manuelle Frischluftéffnung zu einer festgelegten Zeit. Wenn wahrend die-
ser Zeit der Frischluftauslass gedffnet ist und XtendFRESH aktiv ist, wird ein Alarm erzeugt. Wenn
der Alarm aktiv ist, iberwacht der Regler die manuelle Frischluft einmal pro Stunde. Nach dem L6-

schen des Alarms schaltet der Regler zur festgelegten Zeit wieder auf die Uberwachung um.

Komponente

Liftungspositionssensor (VPS)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Luftungsklappe manuell neu auf 0% positionieren und mit Cd45 bestatigen.
Wenn Cd45 nicht 0% anzeigt, fuhren Sie eine Kalibrierung der Klappe
durch. Siehe Wartung LUftungspositioniersensor Abschnitt 7.29.

KorrekturmaRnahme

Wenn kein Messwert von null erreicht werden kann, defekten VPS austau-
schen.

Wenn das Aggregat belastet ist, stellen Sie sicher, dass die Entliftung
geschlossen ist. VPS beim nachsten PTI notieren und austauschen. Der
Alarm hat keinen Einfluss auf den Betrieb des XtendFRESH-Systems.

ALO8

Hohes Kompressordruckverhaltnis

Ursache:

Regler erkennt, dass das Verhaltnis des Hochdrucks zum Saugdruck zu hoch ist.
Der Regler versucht, die Situation durch Neustarten des Kompressors zu beheben.

Komponente

Hochdruckmesswandler (DPT)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Bestatigen Sie die korrekten DPT-Druckmesswerte. Siehe Manometer-
Gruppe Abschnitt 7.2

KorrekturmaBnahme

Falls es defekt ist, DPT austauschen.

AL09

02-Sensorfehler

Ursache:

Wird immer dann ausgeldst, wenn der Messwert des O, Sensors aufderhalb des normalen Betriebs-
bereichs liegt, nachdem ein Anfangssignal erkannt wurde.

Komponente

O, Sensor, O, Verstarker, Sensor-Schaltmodul (falls vorhanden)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Prifen Sie Cd44 und blattern Sie nach unten zu 02V. Der Ausgang des
O, Sensors wird in Millivolt (130mV bis 4100mV) angezeigt.

Schalter vorhanden: Wenn an Cd44 keine Spannung anliegt und ein
Sensorschaltmodul installiert ist, prifen Sie die O, Spannung an der
schwarzen Leitung, die mit dem Sensorschaltmodul verbunden ist, und
verbinden Sie die Masse des Messgerats mit TP9. Wenn die Spannung
im Bereich von 130mV bis 4,1V liegt, verdrahten Sie den schwarzen
Draht direkt mit KD0O4. Dies kann je nach O, Wert einen ALO7 verursa-
chen, aber XtendFRESH wird normal funktionieren. Wenn keine Span-
nung am schwarzen Kabel anliegt, fahren Sie mit dem nachsten Schritt
fort.

Prifen Sie die Verdrahtung (siehe Schaltplan) und korrigieren Sie sie,
wenn Sie eine falsche Verdrahtung feststellen.

Wenn ein O, Sensor vorhanden ist, entfernen Sie die obere Frischluft-
platte und den Verdampfermotor und ersetzen Sie den Sensor. Wenn
nach dem Austausch des Sensors AL09 weiterhin besteht, Verstarker
austauschen.

Wenn keine Teile verfligbar sind, schalten Sie die Option XtendFRESH
aus (Cd43) und o6ffnen Sie die manuelle Frischluftéffnung.
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AL10

CO2-Sensorfehler

Ursache:

Wird immer dann ausgel6st, wenn der Messwert des CO, Sensors aulerhalb des normalen Be-
triebsbereichs liegt, nachdem ein Anfangssignal erkannt wurde.

Komponente

CO,-Sensor

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Prifen Sie die Spannung an MCS5 zum Massestift an TP9 (1 - 4,7 VDC).

Prifen Sie die Verdrahtung (siehe Schaltplan) und korrigieren Sie sie,
wenn Sie eine falsche Verdrahtung feststellen.

Wenn das Teil verfugbar ist, entfernen Sie die obere Frischluftplatte und
den Verdampfermotor; ersetzen Sie den Sensor. Wenn kein Teil verfiig-
bar ist, keine Ma3nahmen ergreifen und bis zur nachsten PTI warten.
XtendFRESH betriebt den Schrubber kontinuierlich. Der O2-Gehalt wird
durch das Offnen und Schlielen der Frischluftéffnungen nach Bedarf
geregelt.

KorrekturmaRnahme

Der Alarm wird deaktiviert, wenn die Spannung im Betriebsbereich liegt.

AL14

Phasenfolge-Erkennungsfehler

Ursache:

Regler kann die richtige Phasenbeziehung nicht ermitteln.

Komponente

N.A.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Das Aggregat aus- und einschalten.

KorrekturmaBnahme

Rucksetzen des Aggregats kénnte das Problem beheben. Das Aggregat
Uberwachen.

Komponente

Verdrahtung

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Verdrahtung des Aggregats priifen.

Druckmesswerte wahrend des Starts bestatigen. Saugdruck muss sin-
ken und Hochdruck muss steigen.

KorrekturmaBnahme

Verdrahtung reparieren.

Komponente

Stromsensor

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Cd41 prifen, Ziffer ganz rechts:

Wenn 3 oder 4 angezeigt werden, Kompressor-/Sensorverdrahtung pri-
fen.

Wenn 5 angezeigt wird, ist der Stromsensor defekt.

KorrekturmaRnahme

Falls er defekt ist, Stromsensor austauschen.
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AL16

Kompressorstrom hoch

Ursache: | Kompressorstromaufnahme liegt 10 Minuten tber dem berechneten Maximum.
Komponente | Stromsensor
Auffinden und Beheben | Cd3 mit dem tatsdchlich gemessenen Strom an Draht T1-T2 oder T3,
von Stérungen| der zum Kompressorschitz geht, vergleichen. Bei einem Unterschied
feststellen, ob dies durch Stromsensor oder Stromzangenwerkzeug ver-
ursacht wird.
KorrekturmaBnahme | Falls er defekt ist, Stromsensor austauschen.
Komponente | Stromaufnahme ist tatsachlich zu hoch.
Auffinden und Beheben | Bestatigung, dass Versorgungsspannung/-frequenz innerhalb der Spe-
von Storungen | zifikation und symmetrisch entsprechend den elektrischen Daten
Abschnitt 3.3 ist.
KorrekturmaBnahme | Stromversorgung beheben.
Komponente | Betriebsbedingungen
Auffinden und Beheben | Sicherstellen, dass Systemdrticke fur die Betriebsbedingungen relevant
von Stérungen | sind.
KorrekturmaBBnahme | Luftstrom des Kondensators prifen.
KaltemittelImenge prifen. Siehe Wartung Kaltesystem Abschnitt 7.3.
Komponente | Aggregat Gberwachen
Auffinden und Beheben | Alarm wird nur angezeigt, wenn der Alarm sich wahrend des Betriebs
von Stérungen | quittieren kdnnte.
KorrekturmaBnahme | Wenn der Alarm aktiv bleibt oder sich wiederholt, Kompressor bei der
nachsten verfigbaren Gelegenheit austauschen. Siehe Wartung Kom-
pressor Abschnitt 7.9.
AL17 Kompressordruckdeltafehler
Ursache: | Kompressor hat versucht, in beiden Richtungen zu starten und schafft es nicht, ausreichend Druck-

differenz zwischen SPT und DPT zu erzeugen.

Komponente

N.A.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Der Regler versucht, alle 20 Minuten neu zu starten, und deaktiviert den
Alarm, wenn erfolgreich.

KorrekturmaBnahme

Normalbetrieb wieder aufnehmen.

Komponente

Hochdruckmesswandler (DPT)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Bestatigen Sie die korrekten DPT-Druckmesswerte. Siehe Manometer-
Gruppe Abschnitt 7.2

KorrekturmaRnahme

Falls es defekt ist, DPT austauschen.

Komponente

Saugdruckmesswandler (SPT)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Bestatigen Sie die korrekten SPT-Druckmesswerte. Siehe Manometer-
Gruppe Abschnitt 7.2

KorrekturmaBnahme

Falls es defekt ist, SPT austauschen.

Komponente

Aggregat uberwachen

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Alarm wird nur angezeigt, wenn der Alarm sich wahrend des Betriebs
quittieren konnte.

KorrekturmaRnahme

Wenn der Alarm aktiv bleibt oder sich wiederholt, Kompressor bei der
nachsten verfigbaren Gelegenheit austauschen.
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AL18

Hochdruck zu hoch

Ursache:

Hochdruck ist 10 Minuten lang innerhalb der letzten Stunde tGber dem Maximum.

Komponente

Beschrankungen im Kuhlsystem.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Sicherstellen, dass das Serviceventil der Flissigkeitsleitung vollstandig
geosffnet ist.

KorrekturmaBnahme

Serviceventil der Flussigkeitsleitung wie erforderlich 6ffnen.

Komponente

Trockner

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Trockner Uberprifen. Wenn er vereist oder sehr kalt ist, zeigt dies an,
dass der Trockner ausgetauscht werden muss.

KorrekturmaRnahme

Tauschen Sie den Trockner bei Bedarf aus. Siehe Wartung Trockner
Abschnitt 7.14.

Komponente

Kondensatorlifter

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Kondensatorliifter auf ordnungsgemafien Betrieb prfen.

KorrekturmaBnahme

Wie erforderlich beheben.

Komponente

Hochdruckmesswandler (DPT)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Bestatigen Sie die korrekten DPT-Druckmesswerte. Siehe Manometer-
Gruppe Abschnitt 7.2

KorrekturmaBnahme

Falls es defekt ist, DPT austauschen.

Komponente

Nicht kondensierbare Gase im Kuhlsystem.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Wahrend das Aggregat ausgeschaltet ist, System auf Umgebungstem-
peratur stabilisieren lassen.

Prifen Sie den Systemdruck anhand des Druck-Temperatur-Dia-
gramms. Siehe Tab. 7-5, Tab. 7-6.

KorrekturmaBnahme

Wie erforderlich beheben. Siehe Kaltemittelfillung Abschnitt 7.7.1.

Komponente

Kaltemittel

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Kaltemittelstand prufen.

KorrekturmaBnahme

Wie erforderlich beheben. Siehe Kaltemittelfillung Abschnitt 7.7.1.
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AL19

Endtemperatur hoch

Ursache:

Endtemperatur tUberschreitet 10 Minuten lang innerhalb der letzten Stunde 135 °C.

Komponente

Beschrankungen im Kuhlsystem.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Sicherstellen, dass das Hochdruck-Serviceventil vollstandig getffnet ist.

KorrekturmaRnahme

Hochdruck-Serviceventil wie erforderlich 6ffnen.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Aggregat auf Luftstrombeschrankungen priifen.

KorrekturmaRnahme

Ruckstande von Paketen reinigen oder entfernen.

Komponente

Nicht kondensierbare Gase im Kihlsystem.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Wahrend das Aggregat ausgeschaltet ist, System auf Umgebungstem-
peratur stabilisieren lassen.

Prifen Sie den Systemdruck anhand des Druck-Temperatur-Dia-
gramms. Siehe Tab. 7-5, Tab. 7-6.

KorrekturmaRnahme

Wie erforderlich beheben. Siehe Kaltemittelfullung Abschnitt 7.7.1.

Komponente

Zuséatzliche Alarme wie AL16, AL24.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Kompressorbetrieb tberprifen.

KorrekturmaBnahme

Wenn der Alarm weiterhin besteht, kann dies auf einen defekten Kom-
pressor hindeuten, tauschen Sie den Kompressor aus. Siehe Wartung
Kompressor Abschnitt 7.9.

AL20

Steuerschiitzsicherung (F3)

Ursache:

Steuerleistungssicherung (F3A oder F3B) ist offen.

Komponente

F3A-Sicherung prifen.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Wenn die Sicherung offen ist, prifen Sie die Spulen PA, PB und CH auf
einen Masseschluss.

KorrekturmaBnahme

Wenn ein Kurzschluss festgestellt wird, ersetzen Sie die defekte Spule.
Die Sicherung austauschen.

Komponente

F3B-Sicherung prifen.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Wenn die Sicherung offen ist, priifen Sie den Widerstand der ESV-Spule
an TP7 bis TP9. Bei einem Masseschluss oder einem Widerstand von
weniger als 4 Ohm ist die Spule defekt.

Spulen von CF, ES, EF, HR auf Masseschluss priifen. Bei Kurzschluss
ist die Spule defekt.

KorrekturmaRnahme

Die defekte Spule austauschen.
Die Sicherung austauschen.

Komponente

Spannung an QC1 prufen.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Wenn eine Spannung vorhanden ist, gibt dies einen defekten Mikropro-
Zessor.

KorrekturmaRnahme

Siehe Regler-Wartung Abschnitt 7.27.
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AL21

Steuerkreissicherung (F1 / F2)

Ursache:

Eine der 18-VAC-Reglersicherungen (F1 / F2) ist offen. Siehe Cd08.

Komponente

Systemsensoren

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Systemsensoren auf Masseschluss prifen.

KorrekturmaRnahme

Defekte(n) Sensor(en) austauschen.

Komponente

Verdrahtung

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Verdrahtung auf Masseschluss prufen.

KorrekturmaRnahme

Wie erforderlich reparieren.

Komponente

Regler

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Regler kann einen internen Kurzschluss haben.

KorrekturmaRnahme

Regler austauschen. Siehe Regler-Wartung Abschnitt 7.27.

AL22

Verdampfer-IP

Ursache:

Eingebauter Schutz (IP) des Verdampfermotors ist offen.

Komponente

Verdampfermotor

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Aggregat abschalten, Stromversorgung trennen und Verdampfermotor-
IP an Steckverbindungsstiften 4 und 6 prifen.

KorrekturmaBnahme

Den defekten Verdampferliftermotor austauschen. Siehe Wartung Ver-
dampferliftermotor Abschnitt 7.17.

AL23

Verlust der Phase B

Ursache:

Regler erfasst keine Stromaufnahme.

Komponente

Eingespeiste Stromversorgung

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Eingespeiste Stromversorgung Uberprifen.

KorrekturmaBnahme

Stromquelle wie erforderlich reparieren.

AL24

Kompressor-IP

Ursache:

Eingebauter Schutz (IP) des Kompressors ist offen.

Komponente

Kompressor

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Aggregat abschalten, Stromversorgung trennen und Widerstand der
Kompressorwicklungen an Schitz T1-T2, T2-T3 prifen.

KorrekturmaBnahme

Wenn der Alarm aktiv bleibt oder sich wiederholt, Kompressor bei der
nachsten verfiigharen Gelegenheit austauschen. Siehe Wartung Kom-
pressor Abschnitt 7.9.

AL25

Kondensator-IP

Ursache:

Eingebauter Schutz (IP) des Kondensatorliftermotors ist offen.

Komponente

Unzureichender Luftstrom

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Aggregat abschalten und Kondensatorlifter auf Behinderungen prifen.

KorrekturmaRnahme

Behinderungen entfernen.

Komponente

Kondensatorllftermotor

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Aggregat abschalten, Stromversorgung trennen und Kondensatorliifter-
motor-IP an Steckverbindungsstiften 4 und 6 prifen.

KorrekturmaBnahme

Den defekten Kondensatorluftermotor austauschen. Siehe Wartung
Kondensatorliiftermotorbaugruppe Abschnitt 7.12.
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AL26

Fehler aller Sensoren: Zu-/Riickluftmessfiihler

Ursache:

Sensoren aulerhalb des Bereichs.

Komponente

Alle Sensoren werden als aul3erhalb des Bereichs erfasst

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Selbstdiagnose P5 durchfihren.

KorrekturmaBnahme

Wenn P5 bestanden wird, ist keine weitere MalRnahme notwendig.

KorrekturmaBnahme

Wenn P5 scheitert, den defekten Sensor wie in P5 ermittelt austau-
schen. Siehe Wartung des Temperatursensors Abschnitt 7.28.

AL27

Genauigkeitsfehler analog zu digital

Ursache:

AD-Wandler des Reglers defekt.

Komponente

Regler

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Das Aggregat aus- und einschalten. Wenn der Alarm weiterhin besteht,
zeigt er einen defekten Mikroprozessor an.

KorrekturmaBnahme

Defekten Mikroprozessor austauschen. Siehe

Abschnitt 7.27.

Regler-Wartung

AL28

Niedriger Saugdruck

Ursache:

Saugdruck zu niedrig fir normalen Betrieb.

Komponente

N.A.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Das Aggregat aus- und einschalten.

KorrekturmaRnahme

Rucksetzen des Aggregats konnte das Problem beheben. Das Aggregat
Uberwachen.

Komponente

Saugdruckmesswandler (SPT)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Bestatigen Sie die korrekten SPT-Druckmesswerte. Siehe Manometer-
Gruppe Abschnitt 7.2

KorrekturmaBnahme

Falls es defekt ist, SPT austauschen.

Komponente

Hochdruckmesswandler (DPT)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Bestatigen Sie die korrekten DPT-Druckmesswerte. Siehe Manometer-
Gruppe Abschnitt 7.2

KorrekturmaRnahme

Falls es defekt ist, DPT austauschen.

AL29

Storung AutoFresh (eAutoFresh)

Ursache:

Alarm 29 wird ausgeldst, wenn die CO,- oder O,-Konzentration auRerhalb des Bereichs liegt und
die Liftungsklappenposition langer als 90 Minuten bei 100 % liegt.

Komponente

Alarm-LED wird aktiviert und Benutzereingriff ist erforderlich.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Siehe Handbuch eAutoFresh.

KorrekturmaBnahme

Der Alarm wird deaktiviert, wenn atmosphéarische Bedingungen inner-
halb der Grenzwerteinstellungen liegen.
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AL29

Verlust der Atmosphéarenregelung (XtendFRESH)

Ursache:

Wird ausgeldst, wenn der CO,-Gehalt 60 Minuten lang um 1 % Gber dem oberen Grenzwert liegt. Oder wenn
der O,-Gehalt langer als 30 Minuten unter seinem Sollwert liegt, nachdem das Aggregat innnerhalb des Be-
reichs war. Der Alarm wird deaktiviert, wenn die Werte wieder in den normalen Bereich zurtickkehren.

Einrichtung

Flhren Sie den Cd43-Testmodus fir die Fehlersuche bei den folgenden
Komponenten aus. Am Ende des Testmodus wird versucht, eine Sensor-
kalibrierung durchzuflihren. Unter den Bedingungen eines vollen La-
deraums koénnen die Sensorwerte ,No Cal“ oder ,CAL FAIL* anzeigen.
Die Ergebnisse der urspringlichen Kalibrierung werden beibehalten.
Wenn der Testmodus eine Zeituberschreitung feststellt, halten Sie die Co-
dewahltaste 3 Sekunden lang gedriickt, um den Testmodus zu verlassen.

Auffinden und Beheben
von Stoérungen

Wenn die Komponenten nicht unter Spannung stehen, priifen Sie FX1
und FX2 auf Spannung (460 VAC). Wenn die Sicherung offen ist, prifen
Sie den Durchgang des Heizelements (XHT1 zu Masse). Muss groRer als
1 Megaohm sein. Wenn weniger als 1, trennen Sie das Heizelement von
XHT1 und XHT2. Die Sicherung austauschen. Das Aggregat regelt mit
Frischluftmagnetventilen.

Komponente

Magnetische Entliftungen.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Fihren Sie eine Sichtprifung durch, um zu sehen, ob die Magnetventile
die Entluftungséffnungen offnen. Wenn die Entluftungséffnungen offen
sind, flhren Sie die Fehlerbehebung an der nachsten Komponente durch.
Wenn sich die EntlGftungséffnungen nicht 6ffnen, fahren Sie mit der Feh-
lerbehebung fort, wie nachfolgend beschrieben.

Prifen Sie die FX4-Sicherung fir die Stromversorgung (~20 Volt Gleich-
spannung).

Wenn die Sicherung offen ist, Gberprifen Sie die Verdrahtung und/oder
tauschen Sie das Magnetventil aus, falls ein solches Teil verflgbar ist.
Wenn kein entsprechendes Teil vorhanden ist, 6ffnen Sie die manuelle
Frischluftzufuhr.

Komponente

XtendFRESH Liufter / XtendFRESH Birstenmotor

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Sichtpriifung, ob der/die XtendFRESH-LUfter lauft/laufen (Luftausblas
links, Ansaugung rechts), Stromaufnahme des Motors am XST1 priifen
(~40 bis 200 Milliampere / Schiitzlastseite). Fiihren Sie eine Fehlersuche
an der nicht funktionierenden Komponente durch. Wenn beide laufen,
fahren Sie mit der nachsten Komponente fort.

Prifen Sie, ob das XS-Schiitz einzieht. Wenn nicht, prifen Sie die FX6-
Sicherung fiir die Stromversorgung (24 VAC). Wenn nicht, priifen Sie die
Spannung am Regler KB4.

Prifen Sie die FX3-Sicherung auf Spannung (~20 vdc). Wenn kein Strom
vorhanden ist, Sicherung ersetzen. Wenn sich die Sicherung ein zweites
Mal 6ffnet, keine weiteren Ma3nahmen ergreifen. Der O,-Gehalt wird durch
das Offnen und SchlieRen der Frischluftéffnungen geregelt.

Wenn das entsprechende Teil verfiigbar ist, ersetzen Sie entweder den
Lifter oder den Burstenmotor. Der Liifter ist bei einem montierten Aggre-
gat von vorne austauschbar; der Blrstenmotor ist nicht austauschbar.
Wenn kein entsprechendes Teil verfligbar oder zuganglich ist, keine Maf3-
nahmen ergreifen und bis zur ndchsten PTl warten. Der O»-Gehalt wird
durch das Offnen und SchlieBen der Frischluftéffnungen geregelt.

Komponente

Heizelement

Auffinden und Beheben
von Storungen

Prifen Sie, ob das XH-Schiitz einzieht. Wenn nicht, priifen Sie FX6 auf
Anliegen einer Spannung (24 VAC). Wenn offen, Widerstand an Schiitzen
XHA1 und XSA1 an Masse. Schitz (12 A) austauschen. Wenn das
Schiitz einzieht, schalten Sie das Aggregat aus und prifen Sie den Heiz-
widerstand von XH1 zu XH2 (450 bis 500 Ohm). Wenn das Heizelement
aufderhalb des Bereichs liegt, trennen Sie das Heizelement von XHT1 und
XHT2 und tauschen Sie es bei der nachsten PTIl aus. Das Aggregat regelt
mit Frischluftmagnetventilen.
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AL50 Liftungspositionssensor (VPS)
Ursache: | Liftungspositionssensor (VPS) aul3erhalb des Bereichs.
Komponente | Liftungspositionssensor (VPS)
Auffinden und Beheben | Sicherstellen, dass der VPS sicher befestigt ist.
von Stérungen

KorrekturmaBnahme | Blende von Hand festziehen.

Auffinden und Beheben | Wenn der Alarm weiterhin besteht, den Sensor oder die Baugruppe aus-
von Stérungen | tauschen.

KorrekturmaBnahme | VPS austauschen.

AL51 Stérung EEPROM
Ursache: | Reglerspeicherfehler
Komponente | Regler
Auffinden und Beheben | Durch Driicken der ENTER-Taste, wenn ,CLEAr* angezeigt wird, wird
von Storungen | ein Versuch unternommen, den Alarm zu quittieren.

KorrekturmaBBnahme | Wenn die Malinahme erfolgreich ist (alle Alarme sind inaktiv), wird
Alarm 51 zurlickgesetzt.

Auffinden und Beheben | Das Aggregat aus- und einschalten. Wenn der Alarm weiterhin besteht,
von Storungen | zeigt er einen defekten Reglerspeicher an.

KorrekturmaBBnahme | Defekten Regler austauschen. Siehe Regler-Wartung Abschnitt 7.27.

AL52 EEPROM-Alarmliste voll
Ursache: | Alarmlistenwarteschlange ist voll
Komponente | Aktive Alarme
Auffinden und Beheben | Alle Alarme in der Warteschlange, die aktiv sind, beheben. Dies wird
von Storungen | durch ,AA“ angezeigt.
KorrekturmaBBnahme | Alarme I6schen. Siehe Regleralarme Abschnitt 4.5.
AL53 Storung Akku
Ursache: | Batteriespannung niedrig
Komponente | Batterie
Auffinden und Beheben | Wenn dieser Alarm beim Starten auftritt, ein Aggregat mit wiederauflad-
von Stoérungen | baren Batterien bis zu 24 Stunden arbeiten lassen, um wiederaufladbare
Batterien ausreichend aufzuladen. Sobald sie vollstandig aufgeladen
sind, wird der Alarm deaktiviert.

KorrekturmaBnahme | Zum Quittieren des Alarms ENTER und ALT gleichzeitig bei der Inbe-
triebnahme von Cd19 (Batterieprifung) driicken. Wenn der Alarm wei-
terhin besteht, den Akku austauschen. Siehe Abschnitt7.27.5
Batterieaustausch.

AL54 Primarer Zuluftsensor (STS)
Ursache: | Ungiltiger Messwert des Zulufttemperatursensors (STS).

Komponente

Zulufttemperatursensor (STS)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Selbstdiagnose P5 durchfihren.

KorrekturmaRnahme

Wenn P5 bestanden wird, ist keine weitere MalRnahme notwendig.

Wenn P5 scheitert, den defekten Sensor wie in P5 ermittelt austau-
schen. Siehe Wartung des Temperatursensors Abschnitt 7.28.
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AL56 Primarer Riickluftsensor (RTS)
Ursache: | Ungiiltiger Messwert des Rucklufttemperatursensors (RTS).
Komponente | Ricklufttemperatursensor (RTS)
Auffinden und Beheben | Selbstdiagnose P5 durchfuhren.
von Stérungen
KorrekturmaBnahme | Wenn P5 bestanden wird, ist keine weitere Malinahme notwendig.
Wenn P5 scheitert, den defekten Sensor wie in P5 ermittelt austau-
schen. Siehe Wartung des Temperatursensors Abschnitt 7.28.
AL57 Umgebungstemperatur-Sensor (AMBS)
Ursache: | Unglltiger Messwert des Umgebungstemperatursensors (AMBS).
Komponente | Umgebungstemperatur-Sensor (AMBS)
Auffinden und Beheben | Testen Sie das AMBS. Siehe Sensorpriifverfahren Abschnitt 7.28.2.
von Stérungen
KorrekturmaBBnahme | Falls es defekt ist, AMBS austauschen. Siehe Wartung des Temperatur-
sensors Abschnitt 7.28.
AL58 Kompressor-Hochdruckschalter (HPS)
Ursache: | Hochdrucksicherheitsschalter bleibt mindestens eine Minute lang offen.
Komponente | Hochdruckschalter (HPS)
Auffinden und Beheben | Testen Sie das HPS. Siehe Prifen des Hochdruckschalters,
von Stoérungen | Abschnitt 7.10.1.
KorrekturmaBnahme | Falls es defekt ist, HPS austauschen. Siehe Sensoraustausch,
Abschnitt 7.28.
Komponente | Kéltesystem
Auffinden und Beheben | Aggregat auf Luftstrombeschrankungen prifen.
von Stérungen
KorrekturmaBnahme | Riickstande von Paketen reinigen oder entfernen.
AL59 Heizungsbegrenzung Klixon (HTT)
Ursache: | Heizabbruchthermostat (HTT) ist offen.
Komponente | Heizabbruchthermostat (HTT)
Auffinden und Beheben | Priifen Sie auf 24 Volt am Testpunkt TP10. Wenn keine Spannung an
von Storungen | TP10 anliegt, nachdem das Aggregat den Sollwert erreicht hat, ist HTT
offen.
KorrekturmaBnahme | Falls es defekt ist, HTT austauschen. Siehe Sensoraustausch
Abschnitt 7.28.
AL60 Abtautemperatursensor (DTS)
Ursache: | Abtautemperatursensor (DTS) hat sich nicht gedffnet.

Komponente

Abtautemperatursensor (DTS)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

DTS prifen: siehe Sensorpriifverfahren Abschnitt 7.28.2.

KorrekturmaRnahme

Falls defekt, DTS austauschen. Siehe Sensoraustausch Abschnitt 7.28.
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AL61

Stromaufnahmefehler Heizelemente

Ursache:

Falsche Stromaufnahme wahrend Heiz- oder Abtaumodus.

Komponente | Heizelement(e)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Im Heiz- oder Abtaumodus auf richtige Stromaufnahme an Heizelement-
schutzen prifen. Siehe elektrische Daten Abschnitt 3.3.

KorrekturmaBnahme | Falls es defekt ist, austauschen. Siehe Ausbau und Austausch des Ver-

dampferheizers Abschnitt 7.16.

Komponente | Schaltschiitz

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Spannung an Heizelementschiitz auf der Heizelementseite priifen.

KorrekturmaBBnahme | Falls keine Spannung anliegt, Heizelementschiitz austauschen.

AL62

02 AuBerhalb des Bereichs

Ursache:

Dies ist ein Benachrichtigungsalarm und stellt keine Gefahr fiir Frischwaren dar. Er wird ausgel0st,
wenn es eine Anzeige gibt, dass das O,-Niveau nach Erreichen des Sollwerts (+ 1 %) ansteigt. Wenn
das O,-Niveau 4 % Uber dem Sollwert liegt, wird der Alarm aktiviert. Der Alarm wird nicht aktiviert, wenn
das Aggregat zwischen dem letzten Erreichen des Oo-Sollwerts und dem Uberschreiten der plus 4 %
eine Selbstdiagnose gestartet hat, der Trip / Tour Start stattfand oder wenn die Stromversorgung acht
Stunden lang ausgeschaltet war. Der Alarm wird deaktiviert, wenn der Oo-Wert unter den Sollwert

(+ 1 %) fallt oder wenn eine Selbstdiagnose oder ein Trip / Tour Start durchgefuhrt wird.

Komponente

Birsten-Storung

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Siehe Fehlersuche des Blrstenmotors im AL29-Alarm.

Komponente

XtendFRESH-Magnetventile

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Siehe Fehlerbehebung der magnetischen Entliftungen im AL29-Alarm.

Komponente

Container-Luftdichtheit

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Dichten Sie den Behalter ab, wo immer es moglich ist (Zugangsklappen,
Rucktlren, Befestigungselemente usw.).

AL63

Stromgrenze

Ursache:

Aggregat arbeitet Gber Stromgrenze.

Komponente

Kaltesystem

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Aggregat auf Luftstrombeschrankungen priifen.

KorrekturmaBnahme

Ruckstéande von Paketen reinigen oder entfernen.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Aggregat auf ordnungsgemalfien Betrieb prtfen.

KorrekturmaRnahme

Wie erforderlich reparieren.

Komponente

Stromversorgung

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Bestatigung, dass Versorgungsspannung/-frequenz innerhalb der Spe-
zifikation und symmetrisch entsprechend den elektrischen Daten
Abschnitt 3.3 ist.

KorrekturmaBnahme

Stromversorgung beheben.

Komponente

Stromgrenze zu niedrig eingestellt

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Stromgrenzeneinstellung Code Cd32 prifen.

KorrekturmaRnahme

Die Stromgrenze kann Gber Cd32 angehoben werden (maximal 23 A).
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AL64

Hochdrucktemperatursensor (CPDS)

Ursache:

Kompressor-Hochdrucktemperatur-Sensor (CPDS) auRerhalb des Bereichs.

Komponente

Kompressor-Hochdrucktemperatur-Sensor (CPDS)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Testen Sie das CPDS. Siehe Sensorprifverfahren Abschnitt 7.28.2.

KorrekturmaBnahme

Falls defekt,
Abschnitt 7.28.

CPDS austauschen. Siehe Sensoraustausch

ALG65

Hochdruckmesswandler (DPT)

Ursache:

Kompressor-Hochdruckmesswandler (DPT) liegt auRerhalb des Bereichs.

Komponente

Kompressorhochdruckmesswandler (DPT)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Bestatigen Sie die korrekten DPT-Druckmesswerte. Siehe Manometer-
Gruppe Abschnitt 7.2

KorrekturmaRnahme

Falls es defekt ist, DPT austauschen.

ALG66

Saugdruckmesswandler (SPT) oder Verdampferdruckmesswandler (EPT)

Ursache:

Saugdruckmesswandler (SPT) aul3erhalb des Bereichs.

Komponente

Saugdruckmesswandler (SPT)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Genaue EPT- und SPT-Druckmesswerte bestatigen. Siehe Manometer-
Gruppe Abschnitt 7.2

Durchfiihren einer Selbstdiagnose 5-9 prift ebenfalls die Messwandler.

KorrekturmaBnahme

Falls defekt, EPT/SPT austauschen.

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Uberwachen

KorrekturmaRnahme

Wenn der Alarm weiterhin besteht, kann er einen fehlerhaften Kompres-
sor anzeigen. Siehe Wartung Kompressor Abschnitt 7.9.

AL67

Feuchtigkeitssensor

Ursache:

Messwert des Feuchtigkeitssensors (HS) auRerhalb des Bereichs.

Komponente

Feuchtigkeitssensor (HS)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Sicherstellen, dass der Feuchtigkeitssensor ordnungsgemal in der
Buchse angeschlossen ist.

Sicherstellen, dass die Drahte des Feuchtigkeitssensors nicht bescha-
digt worden sind.

Siehe Abschnitt 7.20 zur Durchfiihrung eines Betriebstests des Feuch-
tesensors.

KorrekturmaBnahme

Uberwachen; wenn Alarm weiterhin besteht, HS austauschen.

AL69

Verdampfertemperatursensor (ETS1)

Ursache:

Verdampfertemperatursensor (ETS1) auRerhalb des Bereichs.

Komponente

Verdampfertemperatursensor (ETS1)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Testen Sie den ETS1. Siehe Sensorpriifverfahren Abschnitt 7.28.2.

KorrekturmaRnahme

Verdampfertemperatursensor (ETS1) austauschen, wenn defekt.
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AL70

Sekundarer Zuluftsensor

(SRS)

Ursache:

Sekundarer Zuluftsensor (SRS) aulRerhalb des Bereichs.

Komponente

Sekundarer Zuluftsensor (SRS)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Selbstdiagnose P5 durchfuhren.

KorrekturmaRnahme

Wenn P5 bestanden wird, ist keine weitere MalRnahme notwendig.

KorrekturmaRnahme

Wenn P5 scheitert, den defekten Sensor wie in P5 ermittelt austau-
schen. Siehe Wartung des Temperatursensors Abschnitt 7.28.

ALT71

Sekundarer Riickluftsensor (RRS)

Ursache:

Sekundarer Rickluftsensor (RRS) au3erhalb des Bereichs.

Komponente

Sekundarer Ruckluftsensor (RRS)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Selbstdiagnose P5 durchfuhren.

KorrekturmaRnahme

Wenn P5 bestanden wird, ist keine weitere MalRnahme notwendig.

KorrekturmaRnahme

Wenn P5 scheitert, den defekten Sensor wie in P5 ermittelt austau-
schen. Siehe Wartung des Temperatursensors Abschnitt 7.28.

AL72

Steuertemp. auBerhalb des Bereichs

Ursache:

Nachdem das Aggregat 30 Minuten lang in den Bereich gegangen ist, dann 120 Minuten dauerhaft
aulerhalb des Bereichs war.

Komponente

Kaltesystem

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Sicherstellen, dass das Aggregat korrekt funktioniert.

KorrekturmaBnahme

Aggregat aus- und einschalten.
Steuertemperatur ist im Bereich.
Jeder Selbstdiagnosemodus setzt die Zeitschaltuhren zurick.
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AL96

Biirsten-Rotationsfunktion - optionale Funktion

Ursache:

Die Riickmeldung des Birstenmotors an den Regler wird nicht festgestellt, wahrend sich der Motor

dreht.

Komponente

Bursten-Sicherung

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Prifen Sie, ob die Bursten-Sicherung durchgebrannt ist. Bei Bedarf Si-
cherung ersetzen.

Komponente

Birstenmotor

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Starten Sie den Testmodus und liberpriifen Sie, ob sich das Biirstenbett
dreht. Wenn die Riickwand zur Uberpriifung nicht abgenommen werden
kann, Uberprifen Sie die Stromaufnahme der Biirste, Ablesen am XS-
Schiitzkabel XSL1 moglich. Wenn der Strom zwischen 40 und 200 mA
liegt, dreht sich der Motor ordnungsgemaf. Wenn kein Stromfluss fest-
gestellt wird, prifen und ersetzen Sie FX3. Wenn der Strom 2 Sekunden
lang auf 350 mA ansteigt und dann auf 90 mA abfallt, steht der Birsten-
motor. Wenn der Blrstenmotor blockiert ist, ist eine weitere Inspektion
des Burstenbetts erforderlich. Das Aggregat regelt das CO, mit dem
Frischluftmagneten, wenn dieser Alarm auftritt, wenn die Biirste nicht
zuganglich ist.

Wenn der Blrstenmotor nicht funktioniert, folgen Sie dem Flussdia-
gramm zur Fehlersuche im XtendFresh-Handbuch und ergreifen Sie die
entsprechenden MalRnahmen.

Komponente

Erdungsschnittstellenmodul (GIM)

Auffinden und Beheben
von Stérungen

Wenn sichergestellt ist, dass sich der Birstenmotor dreht, Gberprifen
Sie die Kabelverbindungen zum GIM-Modul. Wenn alle Drahte ord-
nungsgemal befestigt sind, setzen Sie das GIM-Modul wieder ein, falls
ein solches vorhanden ist. Ist dies nicht der Fall, steuert das Aggregat
das CO, Uber die Frischluftmagnete.
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HINWEIS

Wenn der Regler fiir vier Messflihler ohne DataCORDER konfiguriert ist, werden die DataCORDER-Alarme
AL70 und AL71 als Regleralarme AL70 und AL71 verarbeitet. Siehe Tab. 4-10.
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ERR# Interner Mikroprozessorfehler
Ursache: | Interner Mikroprozessorfehler
Der Regler fiihrt Selbstdiagnoseprogramme aus. Wenn ein interner Fehler auftritt, wird ein ,ERR"-
Alarm auf dem Display angezeigt. Dies ist eine Anzeige, dass der Regler ausgetauscht werden
muss.
Fehler | Beschreibung
ERR 0-RAM failure | Gibt an, dass der Arbeitsspeicher des Reglers einen Fehler hat.
ERR 1-Program Memory | Gibt ein Problem mit dem Reglerprogramm an.
Failure
ERR 2-Watchdog time-out | Das Reglerprogramm istin einen Modus eingetreten, in dem das Reg-
lerprogramm seine Ausfiihrung gestoppt hat.
ERR 3-N/A|N.A.
ERR 4-N/A|N.A.
ERR 5-A-D failure | Der Analog-Digital-Wandler (A-D) des Reglers hat einen Fehler.
ERR 6-10 Board failure | Interner Programm-/Aktualisierungsfehler
ERR 7-Controller failure | Interne Version/Firmware inkompatibel.
ERR 8-DataCORDER failu- | Interner DataCORDER-Speicherfehler.
re
ERR 9-Controller failure | Interner Reglerspeicherfehler.
Falls ein Fehler auftritt und das Display nicht aktualisiert werden kann, gibt die Status-LED
den entsprechenden ERR-Code iiber Morsecode wie unten gezeigt an.
ERRO bis 9
ERRO =. .-. .-, -----
ERR1 =. .- .-, . ===
ERR2=. .- .-. .. -
ERR3=. .- .- ... -
ERR4=. .-. .-..... -
ERR5=. .. .-......
ERR6=. .- .-.-....
ERR7 =. .-. .-. --
ERRS8 =. .-. .-, -
ERR9 =. .-. .- ----
Entr StPt |Sollwert eingeben (Pfeiltaste und Enter driicken)
Ursache: | Der Regler fordert den Bediener auf, einen Sollwert einzugeben.
LO Niedrige Netzspannung (Funktionscodes Cd27-38 deaktiviert und KEIN Alarm gespeichert.)
Ursache: | Diese Meldung wird abwechselnd mit dem Sollwert angezeigt, wenn die Versorgungsspannung we-

niger als 75 % ihres richtigen Werts betragt.
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4.11 Selbstdiagnosetestcodes des Reglers

Das Auswahlmenu fir die Selbstdiagnose bietet dem Benutzer die Mdglichkeit, einen von zwei automatischen
Tests (kurze Sequenz oder lange Sequenz) auszuwahlen. Diese Tests fihren automatisch eine Reihe individueller
Selbstdiagnosetests vor der Inbetriebnahme durch. Der Benutzer kann ebenfalls nach unten blattern, um einen der
individuellen Tests auszuwahlen.

Die kurze Selbstdiagnosesequenz wird entweder als ,AUtO* oder ,AUtO1“ im Display angezeigt. Damit werden die
Tests PO bis P6 durchgefihrt, die die meisten Funktionen, Sensoren und Systemkomponenten umfassen.

Die lange Selbstdiagnosesequenz wird entweder durch ,AUtO2" oder ,AUtO3" im Display ausgewahlt. ,AUtO2" fiihrt
die Tests PO bis P10 und ,AUtO3" die Tests PO bis P8 durch. Die lange Testsequenz umfasst alle Tests der kurzen
Sequenz und zuséatzlich Tests fir den Hochdruckschalter, die Heizleistung und die Kihlleistung.

Tabelle 4-7 Selbstdiagnosetestcodes des Reglers

Code |Beschreibung Detail
P0-0 |Selbstdiagnose vor der |Container-ldentifizierungscode, Cd18 Nr. der Softwareversion, Cd20 Container-Agg-
Inbetriebnahme eingelei- [regat-Modellnummer und Konfigurationsdatenbank-ldentifizierung CFMMYYDD wer-
tet: den nacheinander angezeigt.
Konfigurationsanzeige, |Als Nachstes zeigt das Aggregat das Vorhandensein oder Nichtvorhandensein eines
Anzeigelampen, LED RMU an. Dies entspricht, ob RMU-Anfragenachrichten seit Hochfahren des Aggregats
und Anzeigen empfangen wurden.
Bei Aggregaten mit aktiviertem Autoslide (Cnf44) findet die Luftungsklappe ihre ge-
schlossene Position, gefolgt von zwei Sequenzen der Offnung auf 100 % und Riick-
kehr zur geschlossenen Position. Es ist kein anderer Autoslide-Betriebsmodus
verfligbar, bis die zwei Offnungs- und SchlieRzyklen abgeschlossen sind.
Da das System Lampen- und Anzeigefehler nicht erkennen kann, gibt es keine Test-
codes oder Ergebnisse, die mit dieser Phase der Selbstdiagnose verbunden sind. Um
zu wissen, ob der Test bestanden wird, muss der Bediener darauf achten, ob sich die
LCD-Displayelemente und Anzeigelampen wie unten beschrieben verhalten.

P1 Tests - Stromaufnahme der Heizelemente: Die Heizelemente werden ein- und dann wieder ausgeschal-

tet. Die Stromaufnahme muss im festgelegten Bereich liegen. Keine anderen Systemkomponenten andern

wahrend dieses Tests ihren Zustand.
P1-0 |Heizelemente einge- Heizelemente starten im ausgeschalteten Zustand, die Stromaufnahme wird gemes-
schaltet sen und dann wird das Heizelement eingeschaltet. Nach 15 Sekunden wird die
Stromaufnahme erneut gemessen. Die Anderung der Stromaufnahme wird dann
aufgezeichnet.

Der Test ist bestanden, wenn die Anderung in der Stromaufnahme im festgelegten

Bereich liegt.
P1-1 |Heizelemente ausge- Die Heizung wird dann ausgeschaltet. Nach 10 Sekunden wird die Stromaufnahme
schaltet gemessen. Die Anderung der Stromaufnahme wird dann aufgezeichnet.
Der Test ist bestanden, wenn die Anderung in der Stromaufnahme im festgelegten
Bereich liegt.

P2 Tests - Stromaufnahme des Kondensatorliifters: Der Kondensatorlifter wird eingeschaltet, dann ausge-
schaltet. Die Stromaufnahme muss im festgelegten Bereich liegen. Keine anderen Systemkomponenten
andern wahrend dieses Tests ihren Zustand. Wenn der Wasserdruckschalter offen ist, wird dieser Test Uber-
gangen.
P2-0 |Kondensatorlifter ein Kondensatorllfter startet im ausgeschalteten Zustand, die Stromaufnahme wird ge-
messen und dann wird der Kondensatorlifter eingeschaltet. Nach 15 Sekunden wird
die Stromaufnahme erneut gemessen. Die Anderung der Stromaufnahme wird dann
aufgezeichnet.
Der Test ist bestanden, wenn die Anderung im Stromaufnahmetest im festgelegten
Bereich liegt.
P2-1 |Kondensatorlifter aus  [Kondensatorliifter wird dann ausgeschaltet. Nach 10 Sekunden wird die Stromaufnah-
me gemessen. Die Anderung der Stromaufnahme wird dann aufgezeichnet.
Der Test ist bestanden, wenn die Anderung im Stromaufnahmetest im festgelegten
Bereich liegt.
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Tabelle 4-7 Selbstdiagnosetestcodes des Reglers (Continued)

P3 Tests - Stromaufnahme Verdampferliiftermotoren niedrige Drehzahl: Das System muss lber einen Ver-
dampferlfter mit niedriger Drehzahl verfligen, wie von CnF02 bestimmt, der Verdampferliifterdrehzahlwahl-
Konfigurationsvariable. Der Verdampferltfter mit niedriger Drehzahl wird eingeschaltet, dann ausgeschaltet.
Die Stromaufnahme muss im festgelegten Bereich liegen. Keine anderen Systemkomponenten andern wah-
rend dieses Tests ihren Zustand.
BEMERKUNG

Wenn das Aggregat fiir einzelnen Verdampferliifterbetrieb konfiguriert ist und entweder AL11 oder AL12

beim Start eines Tests aktiv ist, scheitert der Test sofort. Wenn AL11 oder AL12 wahrend des Tests aktiv wer-

den, scheitert der Test bei Abschluss des Tests.

P3-0 |Verdampferliftermoto- [Verdampferllfter mit hoher Drehzahl werden 20 Sekunden lang eingeschaltet, die
ren niedrige Drehzahl ein|Lifter werden 4 Sekunden lang ausgeschaltet, die Stromaufnahme wird gemessen
und dann werden die Verdampferlifter mit niedriger Drehzahl eingeschaltet. Nach
60 Sekunden wird die Stromaufnahme erneut gemessen. Die Anderung der Strom-
aufnahme wird dann aufgezeichnet.

Der Test ist bestanden, wenn die Anderung im Stromaufnahmetest im festgelegten
Bereich liegt.

P3-1 |Verdampferliftermoto- |Verdampferlufter mit niedriger Drehzahl werden dann ausgeschaltet. Nach 10 Se-
ren niedrige Drehzahllkunden wird die Stromaufnahme gemessen. Die Anderung der Stromaufnahme wird
aus dann aufgezeichnet.

Der Test ist bestanden, wenn die Anderung im Stromaufnahmetest im festgelegten
Bereich liegt.

P4 Tests - Stromaufnahme der Verdampferliifter bei hoher Drehzahl: Verdampferlifter fiir hohe Drehzahl
werden ein- und dann ausgeschaltet. Die Stromaufnahme muss im festgelegten Bereich liegen und gemes-
sene Stromanderungen missen festgelegte Verhaltnisse Uberschritten werden. Keine anderen Systemkompo-
nenten andern wahrend dieses Tests ihren Zustand.

BEMERKUNG

Wenn das Aggregat flr einzelnen Verdampferlifterbetrieb konfiguriert ist und entweder AL11 oder AL12
beim Start eines Tests aktiv ist, scheitert der Test sofort. Wenn AL11 oder AL12 wahrend des Tests aktiv wer-
den, scheitert der Test bei Abschluss des Tests.

P4-0 |Verdampferliftermoto- |Verdampferliifter starten im ausgeschalteten Zustand, die Stromaufnahme wird ge-
ren hohe Drehzahl ein  |messen und dann werden die Verdampferliifter mit hoher Drehzahl eingeschaltet.
Nach 60 Sekunden wird die Stromaufnahme erneut gemessen. Die Anderung der
Stromaufnahme wird dann aufgezeichnet.

Der Test wird bestanden, wenn die Anderung der Stromaufnahme im festgelegten
Bereich liegt UND die gemessenen Stromanderungen festgelegte Verhaltnisse tber-
schreiten.

Wenn die Dreiphasenmotoren als IN konfiguriert sind, wird der Test des Anderungs-
verhaltnisses Ubergangen.

P4-1 |Verdampferliftermoto- [Verdampferllfter mit hoher Drehzahl werden dann ausgeschaltet. Nach 10 Sekun-
ren hohe Drehzahl aus |den wird die Stromaufnahme gemessen. Die Anderung der Stromaufnahme wird
dann aufgezeichnet.

Der Test ist bestanden, wenn die Anderung im Stromaufnahmetest im festgelegten
Bereich liegt.

P5 Tests - Luftstrom-Temperatursensor-Tests: Testet die Gultigkeit der Luftstromtemperatursensoren.

P5-0 |Zu-/Rickluftfihlertest  |Der Verdampferlifter mit hoher Drehzahl wird eingeschaltet und 1auft acht Minuten,
wahrend alle anderen Ausgange deaktiviert sind. Ein Temperaturvergleich erfolgt
zwischen den Ruck- und Zuluftmessfiihlern.
Der Test ist bestanden, wenn der Temperaturvergleich im festgelegten Bereich liegt.
BEMERKUNG
Wenn dieser Test scheitert, werden ,P5-0 und ,FAIL* angezeigt. Wenn
beide Messfiihlertests (dieser Test und der PRIMAR/SEKUNDAR) bestan-
den werden, zeigt das Display ,P5" ,PASS”.
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Tabelle 4-7 Selbstdiagnosetestcodes des Reglers (Continued)

P5-1 |Zuluftfihlertest Dieser Test gilt nur flir Aggregate mit sekundarem Zuluftmessfiihler.
Die Temperaturdifferenz zwischen primarem Zuluftmessfihler und sekundarem Zu-
luftmessfuhler wird verglichen.
Der Test ist bestanden, wenn der Temperaturvergleich im festgelegten Bereich liegt.
BEMERKUNG
Wenn dieser Test scheitert, werden ,P5-1“ und ,FAIL" angezeigt. Wenn beide
Messfilhlertests (dieser Test und der ZULAUF-/RUCKLAUFTEST) bestan-
den werden, zeigt das Display wegen der mehrfachen Tests ,P5“ ,PASS”.
P5-2 |Rickluftfuhlertest Nur bei Aggregaten mit sekundarem Ruckluftmessfihler.
Die Temperaturdifferenz zwischen Rucklufttemperatursensor (RTS) und Ruckluft-
temperatursensor (RRS) wird verglichen.
Der Test ist bestanden, wenn der Temperaturvergleich im festgelegten Bereich liegt.
ANMERKUNGEN
1. Wenn dieser Test scheitert, werden ,P5-2 und ,FAIL® angezeigt. Wenn
beide Messfiihlertests (dieser Test und der ZULAUF-/RUCKLAUF-Test)
bestanden werden, zeigt das Display wegen der mehrfachen Tests ,P 5°
.PASS”.
2. Die Ergebnisse der Selbstdiagnosetests 5-0, 5-1 und 5-2 werden ver-
wendet, um Regelmessfiihleralarme zu aktivieren oder zu quittieren.
P5-3 |VerdampferlUfterrich- Wahrend der Verdampferlifter mit hoher Drehzahl 1auft, die Temperaturdifferenz
tungstest zwischen dem primaren Zuluft- und primarem Ruckluftmessfiihler messen. Die Hei-
zelemente 60 Sekunden einschalten, dann die Temperaturdifferenz zwischen dem
primaren Zuluft- und primaren Ruickluftmessfihler bis zu 120 zusatzliche Sekunden
messen.
Dies ist ein Pass/Fail-Test. Der Test wird bestanden, wenn die Differenz von STS
0,25 °C hoher als RTS ist.
Test P5-0 muss bestanden werden, bevor dieser Test ausgefuhrt wird.
P5-7 |Primarer vs. Sekundarer |Dies ist ein Pass/Fail-Test des primaren Verdampfertemperatursensors (ETS1) und
Verdampfertemperatur- |des sekundaren Verdampfertemperatursensors (ETS2).
sensortest Der Test wird bestanden, wenn der sekundare Verdampfertemperatursensor (ETS2)
innerhalb von +/- 0,5 °C des primaren Verdampfertemperatursensors (ETS1) liegt.
P5-8 |Zukinftige Erweiterung |Diese ist nicht mehr aktiv und wird zur Zeit als ,----- “ angezeigt.
P5-9 |Test primarer vs. sekun- |Dies ist ein Pass/Fail-Test des primaren Verdampferdruckmesswandlers und des
darer Verdampferdruck- [sekundaren Verdampferdruckmesswandlers
messwandler Der Test ist bestanden, wenn der Druck des sekundaren Verdampfers innerhalb von
+/- 1,5 psi des Drucks des primaren Verdampfers liegt.
P5-10 |Test der Reglerkonfigu- |Dies ist ein Pass / Fail / Skip-Test der Feuchtigkeitssensorkonfiguration.
ration des Feuchtigkeits- |Test wird bestanden, wenn der Feuchtigkeitssensor in der Reglerkonfiguration ,in“
Sensors ist.
Test scheitert, wenn der Feuchtigkeitssensor in der Reglerkonfiguration ,out” ist und
Vout groRer als 0,20 Volt fir den Feuchtigkeitssensor ist.
Test wird Ubergangen, wenn der Feuchtigkeitssensor in der Reglerkonfiguration
»outist und Vout kleiner als 0,20 Volt ist.
Test P5-9 muss bestanden werden, bevor dieser Test ausgefihrt wird.
P5-11 |Test der Installation des |Dies ist ein Pass / Fail-Test der Feuchtigkeitssensorinstallation (Sensor ist vorhanden).
Feuchtigkeitssensors  |Test wird bestanden, wenn Vout gréRer als 0,20 Volt fiir den Feuchtigkeitssensor ist.
Test scheitert, wenn Vout kleiner als 0,20 Volt fir den Feuchtigkeitssensor ist.
Test P5-10 muss bestanden werden, bevor dieser Test ausgefiihrt wird.
P5-12 |Bereichstest Feuchtig- |Dies ist ein Pass / Fail-Test des Feuchtigkeitssensorbereichs.
keitssensor Test wird bestanden, wenn Vout fiir den Feuchtigkeitssensor zwischen 0,33 Volt und
4 Volt liegt.
Test scheitert, wenn Vout aulderhalb dieses Bereichs liegt.
Test P5-11 muss bestanden werden, bevor dieser Test ausgefiihrt wird.
P6 Tests - Kiltemittelsonden, Verdichter und Kaltemittelventile: Pass/Fail-Tests werden fir den Kompres-
sor, EEV, DUV, LIV (falls vorhanden), ESV und die Kaltemitteldruck- und -temperatursensoren durchgefihrt.
P6-0 |Ausstof3thermistortest |Wenn Alarm 64 aktiv ist, scheitert der Test. Andernfalls wird der Test bestanden.

T-362G

4-56




Tabelle 4-7 Selbstdiagnosetestcodes des Reglers (Continued)

P6-1

Saugthermistortest

Wenn der Saugtemperatursensor (CPSS) sowohl auf ON konfiguriert und ungultig
ist, scheitert der Test. Andernfalls wird der Test bestanden.

P6-2 |Hochdruckmesswandler-|Wenn Alarm 65 zu irgendeinem Zeitpunkt wahrend der ersten 45 Sekunden aktiv ist,
test scheitert der Test. Andernfalls wird der Test bestanden.

P6-3 |Saugdruckmesswandler-|Wenn Alarm 66 aktiv ist, scheitert der Test. Andernfalls wird der Test bestanden.
test

P6-4 |Kompressorstromauf-  |Der Kompressorstrom wird vor und 10 Sekunden nach dem Starten getestet. Wenn
nahmetest der Strom nicht zunimmt, scheitert der Test. P6-7 wird am Ende von P6-4 durchge-

fuhrt. Wenn dieser Test scheitert, wird P6-6 bergangen.
P6-5 |Kompressorleckpriifung |Selbstdiagnose P6-5 stellt sicher, dass der Kompressor den Druck halt. Nach Pum-

pup und Pumpdown des Kompressors wird der Kompressor 62 Sekunden ausge-
schaltet. Wenn der Saugseitendruck 10 Sekunden gehalten (weniger als 8 psi
Anstieg), wird P6-5 bestanden, andernfalls scheitert die Kompressorleckprifung.

In der TechLine-Ausgabe vom Juli 2017 finden Sie ein Verfahren, das den Tech-

niker bei der Fehlersuche in einem P6-5-Fall unterstitzt.

P6-6 bis P6-10 werden durchgefuhrt, indem der Status jedes Ventils geandert und die Saugdruckénderung
und/oder Kompressorstromanderung mit festgelegten Werten verglichen wird. Tests veranlassen den Kom-
pressor und Kondensatorliifter, sich nach Bedarf ein- und auszuschalten, um den erforderlichen Druck flr indi-
viduelle Selbstdiagnose-Teiltests zu erzeugen. Der Kompressor startet, um Hochdruck aufzubauen, gefolgt von
der Kompressor-Leerpumpsequenz. Nach Abschluss der Kompressor-Leerpumpsequenz schaltet der Kom-
pressor ab und der Ventiltest startet.

BEMERKUNG

P6-6 |Economizer-Ventiltest |Wird bestanden, wenn der Saugdruck mindestens 4 psia steigt, wenn sich das Ventil
15 Sekunden lang 6ffnet.
P6-7 |Digitales Unloader-Ven- (Wird bestanden, wenn Druck- und Stromanderungen innerhalb von 3 Sekunden des
tiltest DUV-Schaltersignals liegen und entweder die Druckanderung oder die Stromauf-
nahmeanderung Uber 5 psi bzw. 1,5 A liegt.
P6-9 |Flissigkeitseinspritzven- [(Sofern vorhanden) Test wird bestanden, wenn die Anderung des Saugdrucks gro-
tiltest Rer als 4 psia ist, wenn sich das Ventil 10 Sekunden lang 6ffnet. Andernfalls scheitert
er.
P6-10 |Test des elektronischen |Der Test zeichnet den Saugdruck wahrend der offenen Ventilposition auf und wird

Expansionsventils

bestanden, wenn der Saugdruck iber 3 psi steigt, wenn das Ventil 10 Sekunden lang

offnet.

P7-0 und P8 sind nur bei ,Auto 2 & Auto 3“ enthalten. P9-0 bis P10 sind nur bei mit ,Auto2“ enthalten.

BEMERKUNG

P7 Tests - Hochdrucktests: Aggregat lauft mit vollstandiger Kapazitat ohne laufenden Kondensatorlifter, um
sicherzustellen, dass der HPS richtig 6ffnet und schlief3t.

P7-0

Offnungstest des Hoch-
druckschalters (HPS)

Der Test wird Ubergangen, wenn erfasst wird, dass die Umgebungstemperatur we-
niger als 7,2 °C betragt, die Rucklufttemperatur weniger als -17,8 °C betragt oder der
\Wasserdruckschalter offen ist.
Bei laufendem Aggregat wird der Kondensatorllfter ausgeschaltet und eine Zeit-
schaltuhr von 900 Sekunden (15 Minuten) wird gestartet. Das rechte Display zeigt
den Hochdruck, wenn der Sensor konfiguriert und guiltig ist, andernfalls die Endtem-
peratur. Das Aggregat muss die Hochdruckgrenze deaktivieren und die Stromgren-
zenprufungen aktivieren.
Der Test scheitert sofort, wenn:

- Umgebungstemperatur-Sensor ungliltig ist

- Verbund-Ricklufttemperatursensor unguiltig ist

- HPS offen ist
Der Test scheitert, wenn:

- HPS vor der Gesamttestzeit von 900 Sekunden nicht 6ffnet

- ein Verdampfer- oder Kompressor-IP-Alarm vorliegt.

- die berechnete Kopftemperatur 137,78 °C Uberschreitet.

- der Hochdruck 370 psi Uberschreitet.

- der Kompressorstrom die Grenzen uberschreitet
Der Test wird bestanden, wenn der HPS innerhalb der Zeitgrenze von 15 Minuten
offnet.
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Tabelle 4-7 Selbstdiagnosetestcodes des Reglers (Continued)

P7-1

Schliel3test des Hoch-
druckschalters (HPS)

Wenn die Rucklufttemperatur grof3er als -2,4 °C betragt, Sollwert auf -5.0 °C einstel-
len, andernfalls Sollwert auf -30 °C einstellen. Aggregat entsprechend der normalen
Startlogik neu starten. Aggregat 120 Sekunden lang normal laufen lassen.

Der Test wird bestanden, wenn der Hochdruckschalter innerhalb von 75 Sekunden
nach Ende von Test 7-0 schlie3t, andernfalls scheitert der Test.

Test P7-0 muss bestanden werden, damit dieser Test ausgeflhrt wird.

P8 Tests — Tests fiir Modus fiir verderbliche Giiter: Selbstdiagnosetests P7-0 und P7-1 mlssen bestanden
oder Ubergangen worden sein,

damit diese Tests ausgefiihrt werden.

P8-0

Test fir Modus flr ver-
derbliche Gliter

Wenn die Regeltemperatur unter 15,6 °C liegt, wird der Sollwert auf 15,6 °C gean-
dert und eine Zeitschaltuhr von 180 Minuten wird gestartet. Der Regler wird dann in
einen Modus versetzt, der normalem Heizen gleichkommt. Wenn die Regeltempera-
tur Gber 15,6 °C bei Start des Tests liegt, geht der Test sofort auf Test 8-1 liber. Im
Test 8-0 zeigt das rechte Display den Wert der Regeltemperatur.

Der Test scheitert, wenn die Zeitschaltuhr von 180 Minuten ablauft, bevor die Regel-
temperatur den Sollwert - 0,3 °C erreicht. Wenn der Test scheitert, wird er nicht au-
tomatisch wiederholt. Es gibt keine Anzeige, dass dieser Test bestanden wurde.
Sobald die Regeltemperatur den Sollwert erreicht, geht der Test zu Test 8-1 weiter.

P8-1

Kuhltest fir Modus far
verderbliche Guter eAu-
toFresh CO,-Sensorkali-
brierung

Die Regeltemperatur muss mindestens 15,6 °C betragen.

Der Sollwert wird auf 0 °C geandert und eine Zeitschaltuhr von 180 Minute wird ge-
startet. Das linke Display zeigt ,P8-1%, das rechte Display zeigt die Zulufttemperatur.
Das Aggregat beginnt dann, die Temperatur auf den Sollwert von 0 °C abzukuhlen.
Der Test wird bestanden, wenn die Containertemperatur den Sollwert erreicht, bevor
die 180 Minuten der Zeitschaltuhr ablaufen.

Bei Aggregaten, bei denen der CO,-Sensorstatus anzeigt, dass ein CO,-Sensor vor-
handen ist, wird die Kalibrierung des CO,-Sensor wahrend P8-1 versucht. Sobald
P8-1 beginnt, wird die Kalibrierung versucht, wenn die Zulufttemperatur unter 5 °C
geht. Wenn die CO,-Sensorspannung vor dem Ende von P8-1 innerhalb des Be-
reichs 0,95 <>1,15 Vdc anzeigt, wird der Sensor kalibriert, indem die CO»-Nulllinie 4
Sekunden lang niedrig gehalten wird. Sobald die Kalibrierung durchgefiihrt ist, wird
die Sensorspannung geprift, um sicherzustellen, dass sie im Bereich 0,95 bis 1,05
Vdc liegt. Wenn die Spannung nicht in diesem Bereich liegt, scheitert die CO,-Sen-
sorkalibrierung.

P8-2

Temperaturhaltetest im
Modus flir verderbliche
Glter

Test P8-1 muss bestanden werden, damit P8-2 ausgefiihrt wird.

Eine Zeitschaltuhr von fiinfzehn Minuten wird gestartet, und das System versucht,
die Regeltemperaturabweichung (Zulufttemperatur minus Sollwert) zu minimieren,
bis die Zeitschaltuhr ablauft. Die Regeltemperatur wird jede Minute abgetastet, star-
tend am Anfang von P8-2.

Wahrend P8-2 zeigt das linke Display ,,P8-2“ und das rechte Display zeigt die Zuluft-
temperatur.

Wenn der Test abgeschlossen ist, wird die durchschnittliche Regeltemperatur mit
den Pass/Fail-Kriterien verglichen.

Der Test wird bestanden, wenn die durchschnittliche Temperaturabweichung inner-
halb von +/- 1,0 °C liegt.

Der Test scheitert, wenn die durchschnittliche Temperaturabweichung gréRer als +/
- 1,0 °C ist, oder wenn der DataCORDER-Zulufttemperaturmessfihler ungultig ist.
Wenn der Test scheitert, wird die Regelmessfihlertemperatur als -50,0 °C aufge-
zeichnet.

P9 Test - DTT SchlieB- und Offnungstest: Der DTT in dieser Regelfunktion ist kein tatsachliches Aggregat
mit metallischen Kontakten, sondern er ist eine Softwarefunktion, die dhnlich wie ein Thermostat wirkt. Uber
verschiedene Temperatureingange bestimmt die DTT-Funktion, ob ein Thermostat am Verdampferpaket
OFFENE oder GESCHLOSSENE Kontakte haben wiirde. Die DTT-Funktion arbeitet hauptsachlich basierend
auf dem Temperaturmesswert vom Abtauabbruchsensor.
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P9-0

DTT SchlieR- und Off-
nungstest

Wahrend P9-0 wird der Messwert des Abtautemperatursensors (DTS) auf dem lin-
ken Display angezeigt. Das rechte Display zeigt die Zulufttemperatur.

Das Aggregat fuhrt maximal 30 Minuten lang FULL COOL (volle Kiihlung) aus, bis
das DTT als geschlossen betrachtet wird. Dieser Schritt muss eventuell nicht ausge-
fuhrt werden. Sobald das DTT als geschlossen betrachtet wird, simuliert das Aggre-
gat ein Abtauen, indem es die Heizelemente bis zu zwei Stunden laufen lasst oder
bis das DTT als offen betrachtet wird.

Der Test scheitert, wenn der DTT nach den 30 Minuten voller Kiihlung nicht als ge-
schlossen betrachtet wird. Oder, wenn der HTT 6ffnet, wenn das DTT als geschlos-
sen betrachtet wird oder wenn die Ricklufttemperatur tUber 48 °C steigt.

Der Test wird bestanden, wenn das DTT innerhalb der Heizzykluszeitgrenze von 2
Stunden als offen betrachtet wird.

P10 Tests — Tests fiir Tiefkiihimodus:

P10-0

Tiefkiihimodus-Heiztest

Wenn die Containertemperatur unter 7,2 °C liegt, wird der Sollwert auf 7,2 °C geéan-
dert und eine Zeitschaltuhr von 180 Minuten wird gestartet. Der Regler wird dann in
einen Modus versetzt, der normalem Heizen gleichkommt. Wenn die Containertem-
peratur Gber 7,2 °C bei Start des Tests liegt, geht der Test sofort auf Test 10-1 Uber.
Wahrend dieses Tests wird die Regeltemperatur auf dem rechten Display gezeigt.

Der Test scheitert, wenn die Zeitschaltuhr von 180 Minuten ablauft, bevor die Regel-
temperatur den Sollwert - 0,3 °C erreicht. Wenn der Test scheitert, wird er nicht au-
tomatisch wiederholt. Es gibt keine Anzeige, dass dieser Test bestanden wurde.
Sobald die Regeltemperatur den Sollwert erreicht, geht der Test zu Test 10-1 weiter.

P10-1

Tiefkiihimodus-Kiihltest

Die Regeltemperatur muss mindestens 7,2 °C betragen.

Der Sollwert wird auf -17,8 °C geandert. Das System versucht dann, die Regeltem-
peratur mithilfe der normalen Tiefkiihimoduskuhlung auf den Sollwert abzukihlen.
Wahrend dieses Tests wird die Regeltemperatur auf dem rechten Display gezeigt.
Der Test wird bestanden, wenn die Regeltemperatur den Sollwert minus 0,3 °C er-
reicht, bevor die Zeitschaltuhr von 180 Minuten ablauft. Andernfalls scheitert der|
Test. Bei einem Fehler und bei Einleitung durch eine automatische Selbstdiagnose-
sequenz wird P10-1 einmal automatisch wiederholt, indem P10-0 erneut gestartet
wird.

P10-2

Temperaturhaltetest im
Tiefkihimodus

Test P10-1 muss bestanden werden, damit dieser Test ausgefihrt wird.

Identisch mit Test 8-2, aul3er dass die Regeltemperatur die Rickluftmessfihlertem-
peratur ist.

Die durchschnittliche Abweichung muss +/-1,6 °C sein. Wenn der DataCORDER-
Zulufttemperaturmessfiihler unguiltig ist, scheitert der Test und die Regelmessfiihler-
temperatur wird als -50 °C aufgezeichnet. Bei einem Fehler und bei Einleiten durch
eine automatische Selbstdiagnosesequenz wird P10-2 automatisch wiederholt, in-

dem P10-0 erneut gestartet wird.
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Tabelle 4-8 DataCORDER-Funktionscodebelegungen

BEMERKUNG
Nicht zutreffende Funkionsanzeige ,,----- “
Zugriff: Die Taste ALT. MODE, dann die Taste CODE SELECT driicken
Code |Titel Beschreibung
dC1 Rekorder-Zulufttemperatur Aktueller Messwert des Zuluft-Rekorder-Sensors.
dC2 Rekorder-Ricklufttemperatur | Aktueller Messwert des Riickluft-Rekorder-Sensors.
dC3-5 |USDA 1,2,3 Temperaturen Aktuelle Messwerte der drei USDA-Messfihler.
dC6-13 | Netzwerkdatenpunkte 1-8 Aktuelle Werte der Netzwerkdatenpunkte (wie konfiguriert). Daten-
punkt 1 (Code 6) ist generell der Feuchtigkeitssensor und sein Wert
wird vom Regler einmal pro Minute abgerufen.
dC14 Temperatur Ladungsmessfih- | Aktueller Messwert des Ladungsmessfiihlers 4.
ler 4
dC15-19 | Zukinftige Erweiterung Diese Codes sind fiir die zukiinftige Erweiterung bestimmt und zu
diesem Zeitpunkt nicht in Gebrauch.
dC20-24 |Kalibrierung Temperatursenso- | Aktuelle Kalibrierversatzwerte fir jede der finf Messfihler, Zuluft,
ren 1-5 Ruckluft, USDA 1, 2 und 3. Diese Werte werden iber das Abfrage-
programm eingegeben.
dC25 | Zukinftige Erweiterung Dieser Code ist fir die zukiinftige Erweiterung bestimmt und zu die-
sem Zeitpunkt nicht in Gebrauch.
dC26,27 |Zukinftige Erweiterung Diese Codes sind fiir die zukiinftige Erweiterung bestimmt und zu
diesem Zeitpunkt nicht in Gebrauch.
dC28 |Verbleibende Mindesttage Eine ungefahre Angabe der Anzahl von Aufzeichnungstagen, die
verbleiben, bis der DataCORDER beginnt, die vorhandenen Daten
zu Uberschreiben.
dC29 Gespeicherte Tage Anzahl von Tagen mit Daten, die aktuell im DataCORDER gespei-
chert sind.
dC30 Datum des letzten Tourstarts | Das Datum, an dem ein Tourstart vom Benutzer eingeleitet wurde.
AuRerdem wird automatisch ein Tourstart beim nachsten Hochfah-
ren erzeugt, wenn das System sieben Tage nacheinander oder lan-
ger ohne Strom ist. Die Taste ,ENTER" fiinf Sekunden lang driicken
und halten, um einen , Trip Start” (Tourstart) einzuleiten.
dC31 Batterietestergebnisse Zeigt den aktuellen Status des optionalen Akkus.
PASS: Akku ist vollstandig geladen. FAIL: Akkuspannung ist nied-
rig.
dC32 Uhrzeit: Stunde, Minute Aktuelle Uhrzeit der Echtzeituhr (RTC) im DataCORDER.
dC33 Datum: Monat, Tag Aktuelles Datum (Monat und Tag) der RTC im DataCORDER.
dC34 Datum: Jahr Aktuelles Jahr der RTC im DataCORDER.
dC35 Kalibrierung Ladungsmessflih- | Aktueller Kalibrierwert fir den Ladungsmessfihler. Dieser Wert ist
ler 4 eine Eingabe Uber das Abfrageprogramm.
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Tabelle 4-9 DataCORDER Selbstdiagnose-Ergebnisaufzeichnungen

Test |[Titel Daten

1-0 |Heizelement EIN Pass / Fail / Skip-Ergebnis, Anderung in Strémen fiir Phase A, B und C

1-1  |Heizelement AUS Pass / Fail / Skip-Ergebnis, Anderung in Strémen fiir Phase A, B und C

2-0 |Kondensatorlifter ein Pass / Fail / Skip-Ergebnis, Wasserdruckschalter (WPS) - Offen/Ge-

schlossen, Anderung in Strémen fiir Phase A, B und C

2-1 |Kondensatorlifter aus Pass / Fail / Skip-Ergebnis, Anderung in Strémen fiir Phase A, B und C

3-0 |Verdampferlifter niedrige Pass / Fail / Skip-Ergebnis, Anderung in Strémen fiir Phase A, B und C
Drehzahl ein

3-1 |Verdampferliifter niedrige Pass / Fail / Skip-Ergebnis, Anderung in Strémen fiir Phase A, B und C
Drehzahl aus

4-0 |Verdampferliifter hohe Drehzahl |Pass/ Fail / Skip-Ergebnis, Anderung in Strémen fiir Phase A, B und C
ein

4-1 |Verdampferlifter hohe Drehzahl |Pass/ Fail / Skip-Ergebnis, Anderung in Strémen fiir Phase A, B und C
aus

5-0 |Zu-/Ruckluftfihlertest Pass / Fail / Skip-Ergebnis, STS, RTS, SRS und RRS

5-1 |Test Sekundarer Zuluftmessfiihler |Pass / Fail / Skip
(SRS)

5-2 |Test Sekundéarer Pass / Fail / Skip
Ruckluftmessfiihler (RRS)

5-3 |Verdampferlifterrichtungstest Pass / Fail / Skip

5-7 |Primarer vs. Sekundarer Pass / Fail / Skip
Verdampfertemperatursensortest

5-8 |Zukunftige Erweiterung Nicht ausgefuhrt

5-9 |Test primarer vs. sekundarer Pass / Fail / Skip
Verdampferdruckmesswandler

5-10 |Test der Reglerkonfiguration des |Pass / Fail / Skip
Feuchtigkeitssensors

5-11 |Test der Installation des Pass / Fail / Skip
Feuchtigkeitssensors

5-12 |Bereichstest Feuchtigkeitssensor |Pass / Fail / Skip

6-0 |Ausstolithermistortest Pass / Fail / Skip

6-1 |Saugthermistortest Pass / Fail / Skip

6-2 |Hochdruckmesswandlertest Pass / Fail / Skip

6-3 |Saugdruckmesswandlertest Pass / Fail / Skip

6-4 |Kompressorstromaufnahmetest |Pass/ Fail / Skip

6-5 |Kompressorleckpriifung Pass / Fail / Skip

6-6 |Economizer-Ventiltest Pass / Fail / Skip

6-7 |Digitales Unloader-Ventiltest Pass / Fail / Skip

6-9 |Flussigkeitseinspritzventiltest Pass / Fail / Skip
(sofern vorhanden)

6-10 |Test des elektronischen Pass / Fail / Skip
Expansionsventils

7-0 |Hochdruckschalter geschlossen |Pass/ Fail / Skip-Ergebnis, AMBS, DPT oder CPT (sofern vorhanden)

Eingabewerte, die Komponente 6ffnet
7-1 |Hochdruckschalter offen Pass / Fail / Skip-Ergebnis, STS, DPT oder CPT (sofern vorhanden)

Eingabewerte, die Komponente schlie3t
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Tabelle 4-9 DataCORDER Selbstdiagnose-Ergebnisaufzeichnungen (Continued)

Test |[Titel Daten
8-0 |Heiztest Modus fiir verderbliche |Pass / Fail / Skip-Ergebnis, STS, Zeit, die es dauert, auf 16 °C zu er-
Giter hitzen
8-1 |Kihltest Modus fir verderbliche  |Pass/ Fail / Skip-Ergebnis, STS, Zeit, die es dauert, auf 0 °C abzukih-
Guter len
8-2 |Haltetest Modus fur verderbliche |Pass / Fail / Skip-Ergebnis, durchschnittliche DataCORDER-Zuluft-
Giter temperatur (SRS) Uber das letzte Aufzeichnungsintervall.
9-0 |Abtautest Pass / Fail / Skip-Ergebnis, DTS-Messwert am Ende des Tests, Netz-
spannung, Netzfrequenz, Zeit im Abtaumodus.
10-0 |Tiefkihimodus-Heiztest Pass / Fail / Skip-Ergebnis, STS, Zeit, die Aggregat im Heizmodus ist.
10-1 |Tiefkiihimodus-Kihltest Pass / Fail / Skip-Ergebnis, STS, Zeit, die es dauert, Aggregat auf -
17,8 °C abzukuhlen.
10-2 |Haltetest Tiefkiihimodus Pass / Fail / Skip-Ergebnis, durchschnittliche DataCORDER-Rickluft-
temperatur (RRS) Uber das letzte Aufzeichnungsintervall.
Tabelle 4-10 DataCORDER Alarmanzeigen
Zugriff: Die Taste ALT. MODE, dann die Taste ALARM LIST driicken
Code Titel Beschreibung
dAL70 |Rekorder-Zulufttemperatur au- | Der Zuluft-Rekorder-Sensormesswert liegt aulerhalb des Bereichs
Rerhalb des Bereichs von -50 °C bis 70 °C oder die Messfuhlerpruflogik hat bestimmt,
dass eine Stérung des Sensors vorliegt.
BEMERKUNG
Der Selbstdiagnosetest P5 muss durchgefiihrt werden, um
den Alarm zu deaktivieren.
dAL71 Rekorder-Rucklufttemperatur | Der Rickluft-Rekorder-Sensormesswert liegt auflerhalb des Be-
aullerhalb des Bereichs reichs von -50 °C bis 70 °C oder die Messfiihlerpriflogik hat be-
stimmt, dass eine Stérung des Sensors vorliegt.
BEMERKUNG
Der Selbstdiagnosetest P5 muss durchgefiihrt werden, um
den Alarm zu deaktivieren.
dAL72-74 |USDA Temperaturen 1, 2, 3|Der USDA-Messflihlertemperaturmesswert liegt auRerhalb des Be-
aulerhalb des Bereichs reichs -50 °C bis 70 °C.
dAL75 Ladungsmessfiihler 4 auler-|Der Ladungsmessfihlertemperaturmesswert liegt auferhalb des
halb des Bereichs Bereichs -50 °C bis 70 °C.
dAL76, 77 | Zukinftige Erweiterung Diese Alarme sind fir die zukiinftige Erweiterung bestimmt und zu
diesem Zeitpunkt nicht in Gebrauch.
dAL78-85 | Netzwerkdatenpunkt 1 - 8 au- | Der Netzwerkdatenpunkt ist auf’erhalb seines festgelegten Be-
Rerhalb des Bereichs reichs. Der DataCORDER ist standardmafig konfiguriert, die Zu-
und Ruckluft-Rekorder-Sensoren aufzuzeichnen. Der DataCOR-
DER kann konfiguriert werden, bis zu acht zusatzliche Netzwerkda-
tenpunkte aufzuzeichnen. Eine Alarmnummer (AL78 to AL85) wird
jedem konfigurierten Punkt zugeordnet. Wenn ein Alarm auftritt,
muss der DataCORDER abgefragt werden, um den zugeordneten
Datenpunkt zu identifizieren. Wenn ein Feuchtigkeitssensor instal-
liert ist, wird er gewdhnlich AL78 zugeordnet.
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Tabelle 4-10 DataCORDER Alarmanzeigen (Continued)

Zugriff: Die Taste ALT.

MODE, dann die Taste ALARM LIST driicken

Code

Titel

Beschreibung

dAL86

RTC Batterie schwach

Die Reservebatterie der Echtzeituhr (RTC) ist zu schwach, um die
RTC-Anzeige ausreichend beizubehalten.

Ein Ausfall der Echtzeituhr ist kritisch flir den Betrieb des Aggregats.
Wenn dieser Alarm auftritt, die RTC-Batterie bei der nachsten ver-
fugbaren Gelegenheit austauschen. Nach dem Austausch der Bat-
terie sind die folgenden Schritte erforderlich:

- Die RTC-Einstellung aktualisieren

- Die Softwarekonfiguration des Aggregats aktualisieren

- Die Betriebssoftware aktualisieren

- Alle vom Benutzer wahlbaren Funktionscode-Einstellun-
gen (Abtauen, Sollwert usw.) aktualisieren

dAL87

RTC-Storung

Es wurde eine unglltige Zeit erkannt. Entweder haben sich die Stun-
de und Minute der DataCORDER-Laufzeit zu Beginn der Stunde
nicht gedndert oder die Zeit der Echtzeituhr (RTC) hat mehr als 2 Mi-
nuten in der Stunde gewonnen oder verloren. Diese Situation kann
durch Aus- und Einschalten der Stromversorgung, Einstellung der
Uhr oder Erfiillen der obigen Kriterien eine Stunde lang behoben
werden.

dAL88

Storung DataCORDER-EE-
PROM

Ein Schreiben kritischer DataCORDER-Informationen in das EE-
PROM ist gescheitert.

dAL89

Flash-Speicherfehler

Es wurde ein Fehler beim Schreibvorgang taglicher Daten in den
nichtflichtigen FLASH-Speicher erfasst.

dAL90

Zukunftige Erweiterung

Dieser Alarm ist fUr die zukinftige Erweiterung bestimmt und zu die-
sem Zeitpunkt nicht in Gebrauch.

dAL91

Alarmliste voll

Die DataCORDER-Alarmwarteschlange wird als voll bestimmt (acht
Alarme).
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5.1

ABSCHNITT 5
BETRIEB

Inspektion

Vorsicht bei einem unerwarteten Start der Verdampfer- und Kondensatorliifter. Das Aggregat
kann die Liifter und den Kompressor entsprechend der gegebenen Regelanforderungen uner-
wartet ein- und ausschalten.

. Uberpriifen Sie das Innere des Aggregats auf die folgenden Bedingungen:

Kanale oder T-Profilboden auf Sauberkeit Gberpriifen. Kanale missen frei von Riickstanden sein, damit
die Luft richtig zirkuliert.

Bleche, Isolierung und Turdichtungen des Containers auf Beschadigung Uberprifen. Dauerhafte oder
vorlaufige Reparaturen durchfihren.

Prifen Sie visuell, ob die Befestigungsschrauben des Verdampferllftermotors fest sind (siehe
Abschnitt 7.17).

Auf sichtbare Korrosion am Verdampferstator und Lifterdeck Uberprifen (siehe Abschnitt 7.18).

Auf Schmutz oder Schmierfett an Verdampferliftern oder Lufterdeck Uberprifen und ggf. reinigen
(Abschnitt 7.18).

Verdampferpaket auf Sauberkeit oder Blockierungen uberprifen. Mit frischem Wasser abwaschen
(Abschnitt 7.18).

Abtauablaufwannen und Ablaufleitungen auf Blockierungen Uberpriifen und ggf. beseitigen. Mit frischem
Wasser abwaschen.

Bleche an Kuhlaggregat auf lose Schrauben und Zustand der Bleche Uberprufen. Sicherstellen, dass
TIR-Vorrichtungen an Zugangsklappen platziert sind.

Verflussiger auf Sauberkeit Gberprifen. Mit frischem Wasser abwaschen (Abschnitt 7.11).

3. Schaltkastentlr 6ffnen. Auf lose elektrische Anschliisse oder Befestigungsteile Gberprifen.

4.

Farbe der Feuchtigkeits-/Flissigkeitsanzeige Uberprifen.

5.2 Stromversorgung anschlieRen

5.21

Den Stromstecker erst nach Ausschalten des Start-Stopp-Schalters (ST), der Leistungsschutz-
schalter des Aggregats und der externen Stromquelle entfernen.

Vor dem Anschluss an die Anschlussbuchse sicherstellen, dass der Stecker sauber und troc-
ken ist.

Anschluss an 380/460-VAC-Stromversorgung
. Stellen Sie sicher, dass der Start-Stopp-Schalter (ST), der sich auf dem Bedienteil befindet, in der Position

,0“ (Aus) steht.

Vergewissern Sie sich, dass der Leistungsschutzschalter CB-1, der sich im Schaltkasten befindet, in der
Position ,,0“ (Aus) steht.

Das 460-VAC-Kabel (gelb) in eine stromlose 380/460-VAC, 3-phasige Stromquelle stecken und diese ein-
schalten.

Leistungsschutzschalter CB-1 in Stellung ,I“ (Ein) setzen.
Schaltschranktir schlieffen und absichern.
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5.2.2 Anschluss an 190/230-VAC-Stromversorgung

Fir den Betrieb des Aggregats an 230-Volt-Nennstrom ist ein Autotransformator (siehe Abb. 5.1) erforderlich. Der
Autotransformator verfligt tiber ein 230-VAC-Kabel und eine Anschlussbuchse, um den Standardstromstecker fir
460 VAC aufzunehmen. Das 230-Volt-Kabel ist schwarz, wahrend das 460-Volt-Kabel gelb ist. Der Transformator
kann ebenfalls mit einem Leistungsschutzschalter (CB-2) ausgestattet sein. Der Transformator ist ein Aufspann-
transformator, der das Aggregat mit einer Stromversorgung von 380/460 VAC, 3-phasig, 50/60 Hz, liefert, wenn
das 230-VAC-Stromkabel an eine 3-phasige 190/230-VAC-Stromquelle angeschlossen ist.

VERFAHREN:
1. Stellen Sie sicher, dass der Start-Stopp-Schalter (ST), der sich auf dem Bedienteil befindet, in der Position
,0" (Aus) steht.
2. \ergewissern Sie sich, dass der Leistungsschutzschalter CB-1, der sich im Schaltkasten befindet, und CB-
2, der sich am Transformator befindet, beide in der Position ,0“ (Aus) stehen.
Den 460-VAC-Stromstecker in die Anschlussbuchse am Transformator einstecken und arretieren.

4. Das 230-VAC-Kabel (schwarz) in eine stromlose 190/230-VAC, 3-phasige Stromquelle stecken und diese
einschalten.

5. Leistungsschutzschalter CB-1 und CB-2 in Stellung ,I* (Ein) setzen.
6. Schaltschranktir schlieen und absichern.

w

Abbildung 5.1 Autotransformator

1 \
ﬁ\ T2
0
0
3 0
1) Leistungsschutzschalter (CB-2) 230 Volt 3) Modularer Zweispannungs-Autotransformator

2) 460-VAC-Stromanschlussbuchse

5.3 Frischluftzufihrklappe einstellen

Die Frischluftzufihrklappe hat die Aufgabe, Bellftung fir Waren bereitzustellen, die Frischluftzirkulation bendtigen.
Die LUftungsklappe muss geschlossen sein, wenn Tiefklhlkost transportiert wird.

Luftwechsel erfordert eine statische Druckdifferenz, die vom Container abhangt und wie der Container beladen ist.

Das Aggregat verfugt ggf. Uber einen Luftungsklappenpositionssensor (VPS). Der VPS bestimmt die Position der
Frischluftklappe (oben oder unten, wie vorhanden) und sendet Daten zum Display des Reglers.

5.3.1 Obere Frischluftzufiihrklappe

Zwei Schlitze und ein Anschlag sind fur Einstellungen der Luftstrdmung in die obere Frischluftscheibe einkonstruiert. Der
erste Schlitz erlaubt eine Luftstrdomung von 0 bis 30%, der zweite Schlitz erlaubt eine Luftstrémung von 30 bis 100 %.

Um den Prozentsatz der Luftstromung einzustellen, die Fligelmutter I6sen und die Scheibe drehen, bis die
gewinschten Luftstrdmungsprozent mit dem Pfeil Gbereinstimmen. Die Fligelmutter festziehen.

Um die Licke zwischen den Schlitzen zu entfernen, die Fligelmutter I6sen, bis die Scheibe am Anschlag vorbeigeht.

Abb. 5.2 zeigt Luftwechselwerte fiir einen leeren Container. Héhere Werte kdnnen bei einem voll beladenen Con-
tainer erwartet werden.

T-362G 5-2



Abbildung 5.2 Stromungsdiagramm fiir obere Frischluftzufiihrung
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5.3.2 Untere Frischluftzufiihrklappe

a. Vollstindig geo6ffnete oder geschlossene Position

Der maximale Luftstrom wird erreicht, indem die Fligelmuttern gelést und die Abdeckung in die maximal offene
Position (100 %) bewegt wird. Die geschlossene Position ist 0 % Luftstromposition. Der Bediener kann die klappe
einstellen, um die Luftstrommenge entsprechend der erforderlichen Luftstrdmung zu erhéhen oder zu verringern.

b. Reduzierter Luftstrom fiir untere Frischluftzufiihrung

BEMERKUNG

Um ungenaue Messanzeigen bei Aggregaten mit einem VPS zu verhindern, sicherstellen, dass der

Zahnstangen- und Ritzelantrieb des VPS nicht gestort wird, wahrend die Frischluftzufiinrklappe einge-
stellt wird.

BEMERKUNG

Die Sechskantmutter nicht Gber ihren Anschlag hinaus 16sen. Andernfalls kénnen ungenaue Messan-
zeigen und Fehler in DataCORDER-Berichten auftreten.

Ahnlich der oberen Frischluftzufiihrklappe sind zwei Schlitze und ein Anschlag fiir Einstellungen der Luftstrémung
in die obere Frischluftscheibe einkonstruiert. Der erste Schlitz erlaubt eine Luftstrdmung von 0 bis 25 %, der zweite
Schlitz erlaubt eine Luftstromung von 25 bis 100 %. Um den Prozentsatz der Luftstrémung einzustellen, die Fligel-
mutter I6sen und die Scheibe drehen, bis die gewlinschten Luftstromungsprozente mit dem Pfeil ibereinstimmen.
Die Flugelmutter festziehen. Um die Liicke zwischen den Schlitzen zu entfernen, die Fligelmutter I6sen, bis die
Scheibe am Anschlag vorbeigeht.

Bei einigen Modellen verfiigt der Luftschieber Uber zwei verstellbare Luftregelscheiben. Die Frischluftzuflihnrung
kann auf 15, 35, 50 oder 75 Kubikmeter pro Stunde (CMH/m3/h) eingestellt werden. Die Luftstrdmung wurde bei 60
Hz und 2-1/2* T-Profil und mit 15 mm H,O externer statischer Druckhéhe Uber freiem Abblasen ermittelt.

Die Sechskantmutter I6sen, jede Scheibe auf die gewlinschte Luftstromung einstellen, dann die Sechskantmutter
festziehen.

BEMERKUNG

Der Hauptluftschieber ist wahrend des Betriebs mit reduzierter Luftstrdomung in der vollstandig
geschlossenen Position, wenn er Uber Luftregelscheiben verfiigt.
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c. Luftanalyse auf Kohlendioxid-Konzentration (CO,)

Sechskantmuttern I6sen und Abdeckung bewegen, bis der Pfeil an der Abdeckung mit dem Schild fir ,Atmospha-
ren-Analyseanschluss® ausgerichtet ist. Die Sechskantmuttern festziehen und einen 3/8"-Schlauch am Analysean-
schluss befestigen.

Wenn der innere Atmospharengehalt einen nicht akzeptablen Wert erreicht hat, kann der Bediener die Scheiben-
offnung anpassen, um die erforderliche Luftstrommenge zum Beliiften des Containers zu erhalten.

5.3.3 Liftungspositioniersensor

Mit dem Liftungspositionssensor (VPS) kann der Benutzer die Position der Frischluftklappe tiber Cd45 bestim-
men. Dieser Funktionscode ist tiber die Codewahltaste zuganglich.

Die Entliftungsposition wird 30 Sekunden lang angezeigt, wenn eine Bewegung, die 5 m3/h oder mehr entspricht,
erkannt wird. Das Display blattert in Intervallen von 5 m3/h. Blattern zu Cd45 zeigt die Frischluftklappenposition an.

Die Position der Liiftungsklappe wird im DataCORDER aufgezeichnet, wenn das Aggregat mit Netzstrom lauft und
eine der folgenden Bedingungen zutrifft:

* Trip / Tour Start
+ Bei jedem Aus- und Einschalten
+ Mitternacht

+ Manuelle Anderungen groéRer als 5 m3/h, die in der neuen Position mindestens vier Minuten bleiben

BEMERKUNG

Der Benutzer hat vier Minuten Zeit, die notwendigen Einstellungen an der Entliftungsklappe durchzu-
fuhren. Diese Zeitberechnung beginnt bei der ersten Bewegung des Sensors. Die Luftungsklappe
kann dann innerhalb der vier Minuten in eine beliebige Position bewegt werden. Nach Ablauf der
ersten vier Minuten muss die Liftungsklappe die nachsten vier Minuten lang stabil bleiben. Wenn
Anderungen der Position der Liiftungsklappe wéhrend des Stabilitatszeitraums von vier Minuten
erkannt werden, wird AL50 erzeugt. Dies gibt dem Benutzer die Fahigkeit, die Einstellung der LUf-
tungsklappe zu andern, ohne mehrere Ereignisse im DataCORDER zu erzeugen.

5.4 eAutoFresh-Betrieb

Das optionale eAutoFresh™-Beliftungssystem wird Giber zwei Funktionscodes, Code 43 und Code 44, gesteuert.
Code 43 enthalt spezifische Parameter fiir den Betrieb und Code 44 bietet eine sichtbare Anzeige der Komponen-
tenzustande.

Verfahren und technische Informationen im Zusammenhang mit dem eAutoFresh™-Bellftungssystem finden Sie
im HandbuchT-342 eAutoFresh, das Sie im Literaturbereich der Website fir Containerkihlung finden. Um das
Handbuch im Bereich Literatur zu finden, klicken Sie auf Optionen > eAutoFresh.

5.5 XtendFRESH-Betrieb

Das optionale XtendFRESH™-System mit kontrollierter Atmosphare wird tGber zwei Funktionscodes, Code 43 und
Code 44, gesteuert. Code 43 enthalt spezifische Parameter fiir den Betrieb und Code 44 bietet eine sichtbare
Anzeige der Komponentenzustande.

Verfahren und technische Informationen im Zusammenhang mit dem XtendFRESH ™-Belliftungssystem finden Sie
im T-366 XtendFRESH-Handbuch, das Sie im Literaturbereich der Website fiir Containerkiihlung finden. Um das
Handbuch im Bereich Literatur zu finden, klicken Sie auf Optionen > XtendFRESH.

5.6 Anschluss wassergekihlter Kondensator

Der wassergekihlte Kondensator wird eingesetzt, wenn Kihlwasser zur Verfligung steht und die Erwarmung der
Umgebungsluft unerwiinscht ist, wie z. B. in einem Schiffsladeraum. Wenn ein wassergekuhlter Betrieb gewlnscht
wird, erstellen Sie die Anschlisse gemaR den folgenden Unterabschnitten an.

5.6.1 Wassergekiihlter Verfliissiger mit Wasserdruckschalter

1. SchlieBen Sie die Wasserversorgungsleitung an der Einlassseite des Kondensators und die Abflussleitung
an der Auslassseite des Kondensators an (siehe Abb. 3.7, Abb. 3.8).
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5.6.2

Halten Sie eine Durchflussrate von 11 bis 26 Litern pro Minute ein. Der Wasserdruckschalter 6ffnet sich, um
das Kondensatorllfterrelais stromlos zu machen. Der Motor des Kondensatorlifters wird gestoppt und
bleibt gestoppt, bis der Wasserdruckschalter schlieft.

Um auf luftgekihlten Kondensatorbetrieb umzuschalten, trennen Sie die Wasserversorgung und die Druck-
leitung zum wassergekuhlten Kondensator. Das Kiihlaggregat schaltet auf luftgekihlten Kondensatorbe-
trieb um, wenn der Wasserdruckschalter geschlossen wird.

Wassergekiihlter Verfliissiger mit Kondensatorliifterschalter

. SchlieBen Sie die Wasserversorgungsleitung an der Einlassseite des Kondensators und die Abflussleitung

an der Auslassseite des Kondensators an (siehe Abb. 3.7, Abb. 3.8).

Halten Sie eine Durchflussrate von 11 bis 26 Ipm (3 bis 7 gpm) ein.

3. Stellen Sie den Kondensatorlifterschalter auf Position ,0“. Dadurch wird das Kondensatorliifterrelais strom-

los geschaltet. Der Kondensatorliftermotor stoppt und bleibt gestoppt, bis der CFS-Schalter auf Position ,|*
gestellt wird.

/\ VORSICHT

Wenn das Kondensatorwasserstromvolumen unter 11 I/min liegt oder wenn der wasserge-
kiihlte Betrieb nicht in Gebrauch ist, MUSS der CFS-Schalter in Stellung ,,1“ gestellt werden,
andernfalls funktioniert das Aggregat nicht ordnungsgemanR.

Um auf luftgekiihlten Kondensatorbetrieb umzuschalten, stoppen Sie das Aggregat, stellen den CFS-Schal-
ter auf Position I und starten das Aggregat neu. Trennen Sie die Wasserleitungen zum wassergekiihlten
Kondensator

5.7 Fernuberwachungsanschlussbuchse anschlieRen

Wenn Ferniberwachung erforderlich ist, den Ferniiberwachungsstecker an der Aggregatanschlussbuchse
anschlieen (siehe Abb. 3.9).

Wenn der Ferniberwachungsstecker an der Ferniberwachungsanschlussbuchse angeschlossen ist, werden die
folgenden Stromkreise aktiviert:

Stromkreis Funktion

Buchsen B an A Aktiviert die Fernkuhllampe
Buchsen C an A Aktiviert die Fernabtaulampe
Buchsen D an A Aktiviert die Fern-In-Bereich-Lampe

5.8 Start- und Stoppanweisungen

5.8.1

1.

Sicherstellen, dass die Leistungsschutzschalter CB-1 und CB-2 des Aggregats und der Start-
Stopp-Schalter (ST) in der Stellung O (OFF/AUS) sind, bevor elektrische Stromquellen ange-
schlossen werden.

BEMERKUNG

Das elektronische Phasenerkennungssystem priift in den ersten 30 Sekunden auf die richtige Kom-
pressordrehung. Wenn die Drehung nicht korrekt ist, wird der Kompressor gestoppt und in der entge-
gengesetzten Richtung neu gestartet. Wenn der Kompressor nach den ersten 30 Betriebssekunden
ungewdhnliche laute oder stdndige Gerausche erzeugt, das Aggregat stoppen und untersuchen.

Starten des Aggregats

Vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgung ordnungsgemal angeschlossen ist, der Frischluftauslass
in der richtigen Position ist und (falls erforderlich) der wassergekuhlte Kondensator angeschlossen ist.
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2. Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) in die Position I (ON) (siehe Abb. 3.9). Die Reglerfunktionscodes
fur die Container-ID (Cd40), Softwareversion (Cd18) und Aggregatmodellnummer (Cd20) werden der Reihe
nach angezeigt.

3. Weiter mit der Inbetriebnahmeinspektion, . Siehe Abschnitt 5.9.
5.8.2 Stoppen des Aggregats
1. Zum Stoppen des Aggregats den Start-Stopp-Schalter (ST) in Position ,0“ (AUS) stellen.

5.9 Inbetriebnahmeinspektion
5.9.1 Physische Kontrolle
Drehung der Kondensator- und Verdampferlifter prifen.

5.9.2 Reglerfunktionscodes uberpriifen

Prifen, und falls erforderlich, Funktionscodes des Reglers (Cd27 bis Cd39) gemal den gewlinschten Betriebs-
parameter zurlicksetzen. Siehe Tab. 4-6.

59.3 Temperaturrekorder starten

1. Prifen, und falls erforderlich, DataCORDER-Konfiguration gemafl dem gewtlinschten Aufzeichnungspara-
meter zuriicksetzen. Siehe Abschnitt 4.7.3.

2. Zur Eingabe eines ,Trip / Tour Start* wie folgt vorgehen:
a. Die Taste ALT MODE driicken. Wenn das linke Display ,dC* zeigt, die ENTER-Taste druicken.
b. Zu Code dC30 blattern.
c. Die ENTER-Taste driicken und fiinf Sekunden lang halten.
d. Das Ereignis , Tourstart” wird in den DataCORDER eingegeben.
5.9.4 Vollstandige Kontrolle

Das Aggregat funf Minuten lang laufen lassen, damit sich die Bedingungen stabilisieren, und dann eine Selbstdia-
gnose vor der Inbetriebnahme gemafl Abschnitt 5.10 durchfiihren.

5.10 Selbstdiagnose vor der Inbetriecbnahme

/\ VORSICHT

Eine Kontrolle vor der Inbetriebnahme solite bei Ladungen mit kritischen Temperaturen im
Container durchgefiihrt werden.

/\ VORSICHT

Wenn die Taste SELBSTDIAGNOSE gedriickt wird, werden die Modi Economy, Entfeuchtung
und Bulb deaktiviert. Nach Abschluss der Selbstdiagnose werden die Modi Economy, Ent-
feuchtung und Bulb wieder aktiviert.

Die Selbstdiagnose vor der Inbetriebnahme fiihrt eine automatische Prifung der Aggregatkomponenten anhand
interner Messungen und Vergleichslogik durch. Das Programm zeigt ,PASS* (Bestanden) oder ,FAIL" (Fehler) an,
um die Testergebnisse anzugeben.

Die Priufung beginnt mit Zugriff auf ein Selbstdiagnose-Auswahimen(. Der Benutzer hat ggf. die Option, einen von
zwei automatischen Tests auszuwahlen. Diese Tests fihren automatisch eine Reihe individueller Selbstdiagnose-
tests vor der Inbetriebnahme durch. Der Benutzer kann ebenfalls nach unten blattern, um einen der individuellen
Tests auszuwahlen.

Wenn nur die kurze Sequenz konfiguriert ist, wird sie als ,AUto“ im Display angezeigt. Andernfalls zeigt ,AUtO1“
die kurze Sequenz und ,AUtO2“ die lange Sequenz an. Die kurze Testsequenz flihrt Tests PO bis P6 durch. Die
lange Testsequenz fihrt Tests PO bis P10 durch.
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Eine detaillierte Beschreibung der Selbstdiagnose-Testcodes ist in Tab. 4—7 aufgefiihrt. Wenn keine Auswahl
getroffen wird, wird der Auswahlprozess des Selbstdiagnosemeniis automatisch beendet. Entfeuchtungs- und
Bulbmodus miissen jedoch bei Bedarf manuell reaktiviert werden.

Herunterblattern zum Code ,rSLts" und Dricken von ENTER erlaubt dem Benutzer, durch die Ergebnisse des letz-
ten Selbstdiagnose-Testlaufs zu blattern. Wenn keine Selbstdiagnosetests durchgeflhrt worden sind (oder ein indi-
vidueller Test nicht durchgefiihrt worden ist), seit das Aggregat eingeschaltet wurde, wird ,- - - -“ angezeigt.

BEMERKUNG

Die Selbstdiagnose kann auch tber die Kommunikation eingeleitet werden. Der Betrieb ist identisch
zur unten beschriebenen Einleitung Uber das Bedienfeld, der Selbstdiagnosemodus wird jedoch auto-
matisch beendet, falls ein Test scheitern sollte. Wenn ein Selbstdiagnosetest Gber die Kommunikation
eingeleitet wird, kann er nicht mit einer Pfeiltaste unterbrochen werden, aber der Selbstdiagnosetest
kann mit der Taste SELBSTDIAGNOSE beendet werden.

5.10.1 Vor dem Einleiten einer Selbstdiagnose

Uberpriifen Sie die folgenden Bedingungen, bevor Sie eine Selbstdiagnose starten.
» Die Aggregatspannung (CdQ7) liegt innerhalb der Toleranz.
+ Die Stromaufnahme des Aggregats (Cd04, Cd05, Cd06) liegt innerhalb der erwarteten Grenzen.
» Alle Alarme wurden geldscht und behoben.

5.10.2 Starten einer Selbstdiagnose
1. Die Taste SELBSTDIAGNOSE driicken, um auf das Auswahlmeni des Selbstdiagnosetests zuzugreifen.

2. Zum Ausfilthren eines automatischen Tests: Durch Driicken der Taste Pfeil-nach-oben oder Pfeil-nach-unten
durch die Auswahlen blattern, um AUTO, AUTO 1, AUTO 2 oder AUTO 3 wie gewtinscht anzuzeigen, dann
ENTER dricken.

+ Das Aggregat flihrt die Testreihe ohne direkten Benutzerkontakt aus. Diese Tests haben unterschiedli-
che Langen, abhangig von der getesteten Komponente.

»  Wabhrend Tests ausgefiihrt werden, erscheint ,P#-#“ auf dem linken Display. Die # geben die Testnum-
mer und Untertests an. Das rechte Display zeigt eine Countdownzeit in Minuten und Sekunden. Dies
gibt die verbleibende Zeit des Tests an.

Wenn ein Auto 1 Selbstdiagnosetest ohne Fehler bis zum Ende ablauft, verlasst das Aggregat den
Selbstdiagnosemodus und kehrt zum normalen Reglerbetrieb zurlick. Entfeuchtungs- und Bulbmodus
mussen jedoch bei Bedarf manuell reaktiviert werden.

/\ VORSICHT

Wenn der Selbstdiagnosetest Auto 2 ohne Unterbrechung abgeschlossen wird, beendet das
Aggregat die Selbstdiagnose und zeigt ,,Auto 2“ ,,end“ an. Das Aggregat unterbricht den
Betrieb, bis der Benutzer die ENTER-Taste driickt!

3. Wenn ein automatischer Test scheitert, wird er einmal wiederholt. Ein wiederholtes Scheitern eines Tests
fuhrt zur Anzeige von ,FAIL” (Fehler) auf dem rechten Display, mit der entsprechenden Testnummer links.
Die Taste Pfeil-nach-unten driicken, um den Test zu wiederholen, die Taste Ffeil-nach-oben, um den nach-
sten Test zu Ubergehen, oder die Taste PRE-TRIP (SELBSTDIAGNOSE), um die Tests zu beenden. Das
Aggregat wartet unendlich oder bis der Benutzer einen Befehl eingibt.

/\ VORSICHT

Wenn ein Fehler wiahrend der automatischen Priifung auftritt, unterbricht das Aggregat den
Betrieb und wartet auf Eingriff des Bedieners.

4. Zum Ausfihren eines individuellen Tests: Durch Driicken der Taste Pfeil-nach-oben oder Pfeil-nach-unten
durch die Auswahlen blattern, um einen individuellen Testcode anzuzeigen. Die ENTER-Taste dricken,
wenn der gewiinschte Testcode angezeigt wird.

5-7 T-362G



* Individuell ausgewahlte Tests, auller der LED / Displaytest, fihren die notwendigen Ablaufe, um den
Betrieb der Komponente zu prifen. AbschlieRend wird ,PASS* oder ,FAIL* angezeigt. Diese Meldung
bleibt bis zu drei Minuten angezeigt. In dieser Zeit kann ein Benutzer einen anderen Test auswahlen.
Wenn die drei Minuten abgelaufen sind, beendet das Aggregat die Selbstdiagnose und kehrt in den
Steuermodusbetrieb zuriick.

+ Wabhrend die Tests ausgefuhrt werden, kann der Benutzer die Selbstdiagnose durch Driicken und Halten
der Taste SELBSTDIAGNOSE beenden. Das Aggregat setzt dann den normalen Betrieb fort. Wenn der
Benutzer beschliel3t, einen Test zu beenden, aber im Testauswahlmenu bleibt, kann der Benutzer die
Taste Pfeil-nach-oben dricken. Wenn dies getan wird, werden alle Testausgange deaktiviert und das
Testauswahlmeni wird angezeigt.

+ Wahrend der gesamten Dauer eines Selbstdiagnose-Tests (auRer bei P-7-Hochdruckschaltertests) sind
sowohl die Strombegrenzungs- als auch die Druckbegrenzungsprozesse aktiv. Der Strombegrenzungs-
prozess ist nur fur P-7 aktiv.

5.10.3 Anzeige der Selbstdiagnosetests

1. Die Taste SELBSTDIAGNOSE driicken, um auf das Auswahlmeni des Selbstdiagnosetests zuzugreifen.
+SELCt Prirp“ wird angezeigt.

Dricken Sie die Pfeiltasten, bis die Meldung ,P,“ ,rSLts" (Selbstdiagnose-Ergebnisse) angezeigt wird.

. Die ENTER-Taste driicken. Die Ergebnisse fir alle Untertests der Selbstdiagnose sind in diesem Menu ver-
fugbar (d. h. 1-0, 1-1 usw.).

Die Ergebnisse werden als ,PASS* oder ,FAIL" fir alle Tests angezeigt, die seit dem Hochfahren bis
zum Abschluss ausgefuhrt worden sind. Wenn seit dem Hochfahren kein Test ausgefuhrt worden ist,
wird - - - - - “ angezeigt.

Sobald alle Selbstdiagnose-Aktivitaten beendet sind, missen Entfeuchungs- und Bulbmodus bei Bedarf
manuell reaktiviert werden.

5.11 Messfluhlerdiagnose

Eine vollstdndige Temperaturmessfihlerprifung wird wahrend des P5 Selbstdiagnosetests durchgefiihrt. Eine
Messfihlerprifung wird ebenfalls am Ende eines Abtauzyklus durchgefiihrt. Die Abtaulampe bleibt wahrend die-
ses Zeitraums erleuchtet. Wenn Zuluftmessfihler und Rickluftmessfihler innerhalb der Grenzwerte liegen, kehrt
das Aggregat zum normalen Betrieb zuriick. Wahrend des normalen Betriebs Gberwacht und vergleicht der Regler
nebeneinander liegende Temperaturmessfiihlermessungen kontinuierlich.

Das Messfuhlerpriifverfahren besteht aus Betrieb der Verdampferlifter bis zu acht Minuten lang, um die Messun-
gen der nebeneinander liegenden Temperaturmessfiihler zu vergleichen. Wenn ein bedeutender Unterschied in
Temperaturmessungen zwischen Messfiihlern erkannt wird, wird ggf. ein Abtauzyklus, gefolgt von einer anderen
Messfihlerprifung eingeleitet. Jede weitere Nichtiibereinstimmung zwischen Messfiihlern fihrt dazu, dass der
Regler den defekten Temperaturmessfihler fir ungultig erklart, und der Reservemessfiihler wird zur Temperaturre-
gelung verwendet.

Im Modus fiir verderbliche Giiter werden beide Zu- und Ricklufttemperaturmessfiihler auf Nichtlibereinstimmung
der Messfiihler Gberwacht. Als Nichtiibereinstimmung wird ein Unterschied von 0,5 °C oder grof3er zwischen den
Zulufttemperatursensoren und/oder ein Unterschied von 2,0 °C zwischen den Rickluftsensoren betrachtet. Eine
Nichtibereinstimmung des Messflhlers in einem der Paare kann eine Abtaumessfiihlerpriifung auslésen.

Im Tiefkihimodus werden nur die regelnden Messfihler berlcksichtigt. Eine Nichtlibereinstimmung der regelnden
Messfiihler kann eine Abtaumessfihlerprifung auslésen, was auftritt, wenn der Unterschied zwischen den Senso-
ren groRer als 2,0 °C ist. Normalerweise sind die regelnden Messflihler die Riickluftmessfihler, wenn jedoch beide
Ruckluftmessfihler ungiltig sind, werden die Zuluftmessfiihler zur Regelung verwendet. Eine Nichtibereinstim-
mung des nicht regelnden Messflihlerpaars 16st keine Abtaumessfiihlerprifung aus.

Wenn nach der Abtaumessfiihlerpriifung die Zuluftmessfihler Gbereinstimmen und die Rickluftmessfihler Gber-
einstimmen, werden alle Zu- und Rickluftsensoren als giiltig betrachtet, und das Aggregat kehrt zur normalen
Regelung zurick.
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Bei einer Nichtiibereinstimmung der Messfiihler:

Wenn die Zuluftmessfiihler nicht tibereinstimmen und die Riickluftmessfiihler ibereinstimmen, erklart der Regler den
schlechtesten Zuluftmessfiihler fur ungiiltig. Wenn die Messfiihlerpriifung als Teil einer Selbstdiagnose P-5 ausge-
fuhrt wird, wird ein Alarm fir den ungultigen Messfiihler ausgeldst. Wenn es eine Laufzeit-Abtaumessfiihlerpriifung
ist, wird der unglltige Messfiihler Gibergangen und es wird kein Alarm ausgel6st. Wenn der beste Zuluftmessflihler
jedoch einen groRReren Unterschied als 1,2 °C im Hinblick auf seine Rickluftmessfiihler hat, wird auch der beste
Zuluftmessfuhler fur unglltig erklart. Wenn das Aggregat im Modus fiir verderbliche Giiter ist, wird ein Messflih-
leralarm fiir beide Zuluftmessfihler ausgelost.

Wenn die Zuluftmessfiihler Ubereinstimmen und die Rickluftmessfiihler nicht Gibereinstimmen, erklart der Regler den
schlechtesten Rickluftmessflhler fir ungultig. Wenn die Messfiihlerprifung als Teil einer Selbstdiagnose P-5 ausge-
fuhrt wird, wird ein Alarm fir den ungultigen Messfiihler ausgeldst. Wenn es eine Laufzeit-Abtaumessfiihlerpriifung
ist, wird der ungiltige Messfiihler Gibergangen und es wird kein Alarm ausgeldst. Wenn der beste Rickluftmessfiihler
jedoch einen gréReren Unterschied als 1,2 °C im Hinblick auf seine Zuluftmessflhler hat, wird auch der beste Riick-
luftmessfunhler fur ungliltig erklart. Wenn das Aggregat im Modus fiir verderbliche Giiter ist, wird ein Messfiihleralarm
fur beide Ruckluftmessfihler ausgelost.

5.12 Betrieb mit Notfall-Uberbruckung (Option)

Betrieb mit Notfall-Uberbruckung wird verwendet, um den Regler bei einer Fehlfunktion des Reglers zu umgehen,
damit das Aggregat weiter kiihlt. Wenn Notfall-Bypass installiert ist und eingeschaltet wird, bleibt das Aggregat in
einem kontinuierlichen Zustand vollstandiger Kiihlung, bis der Notfall-Bypass-Schalter ausgeschaltet wird.

Um das Aggregat in Notfall-Bypass-Betrieb zu versetzen:
1. Das Anschlussdiagramm und die Steckverbinder fir die Notfall-Bypass-Sensoren (EB) befindet sich hinter
der oberen linken Seite des Kompressors.

2. Den Notfall-Bypass-Steckverbinder vom Reglersteckverbinder trennen und mit dem Notfall-Bypass-Modul-
steckverbinder verbinden (Siehe Abb. 5.3).

Den Kabelbinder, der sich am EB-Schalter im Schaltkasten befindet, finden.
Den Kabelbinder durchtrennen, dann den EB-Schalter in die Stellung ,On“ (Ein) setzen.
Den Modusschalter (MS) in die Position fir volle Kiihlung setzen, um das System auf Kiihlung einzuschalten.

Die Containerlufttemperatur durch Umschalten des Modusschalters zwischen voller Kiihlung und nur Ver-
dampferlifter manuell regeln.

o0k w

Um nur die Lifter zu betreiben, muss der MODE-Schalter in der Position Fans Only (Nur Lufter) und der NOT-
FALL-BYPASS-Schalter muss in der Position Bypass sein.

Das EBS-Modul nutzt die Sicherheitsvorrichtungen des Systems (Hochdruckschalter, eingebauter Schutz der
Motoren und Heizabbruchthermostat), um das System zu schitzen, wahrend es im Notfall-Bypass-Modus ist.

/\ VORSICHT

Das Aggregat bleibt im vollstandigen Kiihimodus, solange der Schalter EB in der Stellung
»ONn“ (Ein) und der Modusschalter in der Stellung ,,Full Cool“ (Vollstandige Kiihlung) ist. Wenn
die Ladung durch niedrige Temperaturen beschadigt werden kann, muss der Bediener die
Containertemperatur iiberwachen und den Betrieb manuell nach Bedarf ein- und ausschalten,
um die Temperatur innerhalb der erforderlichen Grenzwerte zu halten.

Wenn sich der Schalter fiir den Notfall-Bypass in der Position ,Bypass” befindet, wird das EBS aktiviert.

Wenn sich der Modus-Schalter in der Betriebsart vollstandige Kiihlung befindet, geschieht gleichzeitig Folgendes:
a. Der EBS-Schalter ermdglicht EBS-Eingabe.

b. Der Phasenerkennungskreis erkennt die Phasendrehung und schlieft sich, um die Spannung zum Kom-
pressorschaltschiitz zu liefern.

c. Der Kondensatorlifterkontakt schlieft sich, um das Kondensatorschaltschiitz zu aktivieren und Spannung
zum Kondensatorliftermotor zu liefern.

d. Der Verdampferlifterkontakt schlie3t sich, um das Verdampferschaltschiitz fiir hohe Drehzahl zu aktivieren
und Spannung zum Verdampferliftermotor zu liefern.

e. Das EBS-Elektronikmodul betatigt das EEV, um die Uberhitzung zu regeln.
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Um das Aggregat auf normalen Betrieb zurlickzustellen:
1. Die Steckverbinder hinter dem Kompressor finden.

2. Den Notfall-Bypass-Steckverbinder vom EBS-Modulsteckverbinder trennen und wieder an den Reglersteck-
verbinder anschliel3en (siehe Abb. 5.3).

Im Schaltkasten den EB-Schalter in die Stellung ,Off* (Aus) setzen.

4. Den Kabelbinder wieder an der Schalterbefestigung anbringen.

Abbildung 5.3 Diagramm der Notfall-Uberbruckung-Anschliisse

NOTFALL-UBERBRUCKUNG-STECKVERBINDER

ZU DEN

SENSOREN ZUR REGLER

DIAGRAMM ZEIGT ANSCHLUSS
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ FUR NOTFALL-BYPASS-BETRIEB.

ZU UBERBRUCKUNG-
MODUL

5.13 TripWise (Option)

TripWise ™ ist eine neue Premium-Option, die fiir PrimeLINE und PrimeLINE mit Edge-Aggregaten verfugbar ist.
TripWise ist eine Software-Logik, die wahrend jeder Reise so oft wie méglich lauft, um anzuzeigen, ob eine stan-
dardmaRige Selbstdiagnose-Inspektion (PTI) erforderlich ist, und diese zu Uberspringen, wenn sie nicht notwendig
ist. Die Tests laufen im Hintergrund und &hneln denen, die im Rahmen der Standard-PTI-Auswahl durchgefuhrt
werden, die Folgendes umfasst

» Vorliegen von Alarmen

* Verdampfermotorstrom

* Heizelementestrom

+ Kondensatormotorstrom

+  Kompressorstrom

* Feuchtigkeitssensor

* Zu-/ Ruckluftsensoren

* Verdampfer-Temperatur- und Drucksensoren
* Abtautemperatursensor

» Elektronisches Expansionsventil

* RMU-Prasenz

*  Kompressortest

« Digitales Loader-/ Unloader-Ventil

+ Economizer-Ventil

» Temperaturregelung

* Ansaug- / Ausstolitemperatur und -druck
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5.13.1 Uberpriifen des TripWise-Status

Um den Status des Containers zu Uberpriifen, driicken Sie die Taste PRE-TRIP auf dem Bedienfeld. Die Meldung
+SELCt | PrtrP* wird auf dem Anzeigemodul angezeigt, abwechselnd mit einer der folgenden TripWise-Statusmel-
dungen:

+ trIPW | OFF. Die Option TripWise ist ausgeschaltet.

« trIPW | EX (Abgelaufen). Es wird empfohlen, das Aggregat vor der nachsten Fahrt nach kundenspezifischen
Richtlinien einer Selbstdiagnose zu unterziehen.

« trIPW | PASS. Der Container sollte nach einer Sichtprifung durch den Bediener einsatzbereit sein. Ein Stan-
dard-PTl ist nicht erforderlich.

« trIPW | CHECK. Wenn ein oder mehrere TripWise-Tests ausgefiihrt werden und nicht den Anforderungen
,bestanden®/ ,nicht bestanden® entsprechen, wird empfohlen, das Aggregat vor der ndchsten Fahrt nach
kundenspezifischen Richtlinien einer selbstdiagnose zu unterziehen.

[ ® ® o o [} [ ] [ ] e o
COOL  HEAT  DEFROST INRANGE ALARM SUPPLY RETURN COOL  HEAT  DEFROST INRANGE ALARM SUPPLY RETURN

SETPOINT/Code AIRTEMPERATURE/Data SETPOINT/Code AIRTEMPERATURE/Data

Wenn Sie die Taste ENTER driicken, wahrend ,SELCt | PrtrP* angezeigt wird, gelangen Sie in das Menu ,Pre-trip
Test“. Durch Dricken der Pfeiltasten navigieren Sie durch das Standardmenu zur Auswahl von PTI-Tests.

5.13.2 Aktivieren oder Deaktivieren der TripWise-Option
1. Die CODE SELECT-Taste auf dem Bedienfeld driicken.

2. Verwenden Sie die Pfeiltasten, um den Code Cd65 in der Anzeige aufzurufen.

3. Die ENTER-Taste driicken. Im Display wird entweder ,-----“, ,OFF* oder ,ON*“ angezeigt.
BEMERKUNG
Wenn ,-----“ angezeigt wird, ist die optionale TripWise-Funktion auf dem Aggregat nicht aktiv. Um

diese Option zum Aggregat hinzuzufligen, muss der Aggregatbesitzer seinen regionalen Carrier Sales
Manager kontaktieren.

4. Verwenden Sie die Pfeiltasten, um zwischen ,ON* und ,OFF“ umzuschalten, und driicken Sie dann die
ENTER-Taste, um die gewlnschte Option auszuwahlen.

5. Wenn ,ON" ausgewahlt wird, erscheint ,dAYS* auf dem Display. Dies ist die Verfallszeit (2 bis 365 in Schrit-
ten von je 1 Tag). Mit einer Pfeiltaste zum gewlnschten Parameter blattern, und dann zur Bestatigung die
ENTER-Taste drucken.

BEMERKUNG
Das Ablaufintervall ist die Summe der maximal zuldssigen Tage zwischen der Ausflihrung der einzel-
nen Tests. Wenn zum Beispiel die Tage auf 30 eingestellt sind und der Test des Verdampferliifters mit
niedriger Drehzahl nicht innerhalb dieser 30 Tage durchgefihrt wurde, wird die Meldung , TripWise
abgelaufen“ angezeigt. Wenn die Meldung , TripWise abgelaufen” angezeigt wird, wird empfohlen, das
Aggregat vor der nachsten Fahrt gemafR den kundenspezifischen Richtlinien einer Selbstdiagnose zu
unterziehen.

5.13.3 TripWise Statusereignis

Ein TripWise-Statusereignis wird im DataCorder-Rekorder aufgezeichnet, wenn die PTI ausgewahilt ist. In der aktu-
ellen DataLINE-Softwareversion zeigt das Ereignis den Status des Aggregats an.
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Abbildung 5.4 TripWise-Status im DataCorder

In DataLINE Version 3.2 fihren Sie einen Download aller Daten durch, indem Sie aus dem Dropdown-Menii
»1ripWise Summary“ auswahlen und dann ein Datum in ,User Logged Events” auswahlen, wie in der Abbildung
unten gezeigt.

Abbildung 5.5 TripWise-Zusammenfasssender Bericht generieren

Dies generiert den Status / die Ergebnisse in einem DataLINE TripWise-Zusammenfassenden Bericht, wie in der
Abbildung unten gezeigt.
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Abbildung 5.6 TripWise Zusammenfassender Bericht

TripWisze Summary Report For TEST4934332

System Configuraticn at the Time of Interrcgaticn:

Interrogated On Zpr 13, 201é
Extracted By DataLine Rewv 3.0.2

Zontroller Softwars :5533
Zontroller Serial #:04970257

Bill of Lading #:
Jrigin: Origin Date:
Destination: Discharge Date:

Comment :

Probe Calibraticn Readings:USDAL

Temperature Units:Centigrade

0.0 Uspr2 0.0 USDRE 0.0 Cargo 0.0

TripWise Status Reviewed by User

ona:

Status

TripWise S5tatus:Pass
Expiration Interwval: 30 days

Test Summary:
ETIRef. TripWise Test

ED Eemcte Monitoring Unit

Pl Heaters

P2 Low Speed Cond Fan
High Speed Cond Fan

B3 Low Speed Evap Fans

= High Speed Evap Fans

=1} Sup/Rtn/Defrost Temp

Supply Temp Probes
Return Temp Prokes

Evap Temp Sensors
Evap/Suct Press Sensors

Humidity Senscr

P& Discharge Thermisteor
Suction Thermistor
Discharge Press Sensor
Suction Press Sensor
Compresscr Current
Compressocr Leak
Economizer Valwe
Unloader/Loader Valves

Evap Expansion Valwe
PE/P10 Temperature In—-Range
W Alarm Activity Test

Test Performed

Mar
Mar
Mar
Mar
Mar
Mar
Mar

Mar

Mar

Mar

Mar

Mar
Mar
Mar
Mar
Mar
Mar
Mar
Mar
Mar

Mar
Mar
Mar

15,2016
15,2016
15,2016
15,2016
16,2016
15,2016
16,2016

15,2016
15,2016
15,2016
15,2016

15,2016
15,2016
15,2016
15,2016
15,2016
15,2016
16,2016
14,2016
16,2016

16,2016
15,2016
15,2016

15:
15:
15:
23:
0Z2:
15:
02:

a8:

08:

15:

15:

15:
15:
15:
15:
15:
23:
0Z:
0g;
02:

02:
15:
15:

54
40
40
50
59
22
59

24

24

22

32

52
32
22
32
22
a5
42
28
43

46
37
02

Mar l&,201le 07:40

Ergebnisse

BEesults Details

Pass Fresent

Pass 5.74

Fazz 0.42

Pass 0.84

Pass 0.8a

Fazz 1.8a

Pass STS: —6.0C
SES: —-5.8C
RTS: —-T7.&C
ERS: -T7.&aC
DTS5: —&.8C

Pass STS: —25.0C
SRS: -—-25.0C

Fazz RTS5: —-21.0C
RRS: —-Z21.0C

Fazz Pri: —-14.8C
Sec: —-14.7C

Pass SPT: 9.5psiqg
EPT: 9.8psig

Pass Fresent

Pass

Pass

Pass

Pa=s

Pass 4 .84

Pass 0.5Apsi

Fa=z S.6A

Pass Ld: -10.2apsi
ULd: 12.T7Apsi

Pas=ss 11.5ARatic

Pass

Pa=s
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5.14 Automatische Kuhlungbehandlung (Option)

Die Kéltebehandlung wurde als wirksame Behandlungsmethode nach der Ernte zur Bekdmpfung der Mittelmeer-
fliege und bestimmter anderer tropischer Fruchtfliegen eingesetzt. Setzt man befallene Frichte fur bestimmte Zeit-
raume Temperaturen von 2,2°C oder darunter aus, flihrt das zum Absterben verschiedener Lebensstadien dieser
Insektengruppe.

Die automatisierte Kéltebehandlung (ACT) mit dem Carrier Transicold-Aggregat ist eine Methode zur Vereinfa-
chung des Kéltebehandlungabschlusses, indem der Prozess der Anderung der Sollwerte automatisiert wird. ACT
wird Uber den Funktionscode Cd51 eingerichtet. Siehe Funktionscodetabelle in diesem Handbuch fiir die Bearbei-
tung und Anzeige des Cd51-Mends.

BEMERKUNG

ACT, eingerichtet mit Cd51, und Automatische Sollwertdnderung (ASC), eingerichtet mit Cd53, funk-
tionieren nicht gleichzeitig. Wenn Sie das eine einstellen, wird das andere deaktiviert.

Verfahren zum Einstellen von ACT:

1. Geben Sie den gewlinschten Ladungssollwert ein. Er muss niedriger sein als die in Schritt 5 erlauterte
Behandlungstemperatur.

Die Taste CODE SELECT driicken.
Mit den Pfeiltasten zu Cd51 blattern, und dann die ENTER-Taste drlicken.

4. ,ACt* wird nun im linken Display angezeigt und im rechten Display erscheint ,Off. Verwenden Sie die Pfeil-
tasten, um ,On“ in der rechten Anzeige aufzurufen, und driicken Sie die ENTER-Taste.

= -

SETPOINT/Code AIRTEMPERATURE/Data

5. Im linken Display wird nun trEAt* angezeigt und im rechten Display blinkt die letzte Einstellung (dargestellt
als XX.X°C). Mit den Pfeiltasten die gewlinschte Kaltebehandlung auswahlen, und dann die ENTER-Taste
drucken.

BEMERKUNG
LTEAt" ist der maximale Wert, unter dem die USDA-Sonden bleiben missen, um das Kaltebehand-
lungsprotokoll zu bestehen. Wenn zum Beispiel der Behandlungswert auf 1,7°C (35,0°F) eingestellt
ist, missen die Temperaturen der USDA-Sonde unter 1,7°C (35,0°F) bleiben, um zu bestehen.

e o ([ ] o o
COOL  HEAT DEFROST INRANGE ALARM | | SUPPLY RETURN

SETPOINT/Code AIRTEMPERATURE/Data

6. ,dAyS* wird nun in der linken Anzeige angezeigt und die rechte blinkt. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die
gewinschten Tage fur die Kaltebehandlung aus und driicken Sie die ENTER-Taste.

SETPOINT/Code AIRTEMPERATURE/Data
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10.

1.

12.

,ProbE" wird nun im linken Display angezeigt und im rechten Display werden die angeschlossenen Sonden-
nummern angezeigt. Die ENTER-Taste driicken. Wenn z. B. ,1234" angezeigt wird, sind alle vier Sonden
angeschlossen.

e o ([ ] o o
COOL  HEAT DEFROST INRANGE ALARM | | SUPPLY RETURN

SETPOINT/Code AIRTEMPERATURE/Data

»SPNEW* wird nun in der linken Anzeige angezeigt und die rechte Anzeige blinkt. Wahlen Sie mit den Pfeil-
tasten den gewiinschten Sollwert nach erfolgreichem Abschluss der Kaltebehandlung und driicken Sie die
ENTER-Taste. Dies entspricht der Endtemperatur vor der Auslieferung der Ladung.

Cd51 wird nun in der linken Anzeige angezeigt und die rechte zeigt die verbleibenden Tage / Stunden der
Kéltebehandlung an.

HEAT

) l_I | -
[ _ X X
!

SETPOINT/Code AIRTEMPERATURE/Data

Das Aggregat beginnt mit dem Countdown, sobald alle erkannten USDA-Sonden die festgelegte Tempera-
tur fur die Kaltebehandlung erreicht haben. Der Prozess der Kaltebehandlung wird so lange fortgesetzt, bis
die angegebene Anzahl von Tagen erreicht ist. Wahrend des Betriebs zeigt der Cd51 die Anzahl der verblei-
benden Tage und Stunden der Kéltebehandlung an.

BEMERKUNG

Sobald der Kaltebehandlungsprozess eingeleitet wurde, ist die Sollwertanderung Uber die Tastatur
deaktiviert.

Wahrend das Aggregat im ACT-Modus arbeitet, wechselt die linke Anzeige zwischen ,,COLd" und dem Soll-
wert. Die rechte Anzeige wechselt zwischen ,trEAt* und der Ladungstemperatur. Nach Ablauf der Behand-
lungszeit steigt die Solltemperatur auf die in Schritt 8 gewahlte Einstellung ,SPnEW*.

[oo

COOL  HEAT  DEFROST INRANGE ALARM | | SUPPLY RETURN

ErERE

SETPOINT/Code AIRTEMPERATURE/Data

Wenn der Kaltebehandlungsprozess abgeschlossen ist, wird im linken Display der Sollwert ,SPnEW* und im
rechten Display die Ladungstemperatur angezeigt, abwechselnd mit ,COLd*“ ,Done®. ,COLd* ,Done“ wird wei-
terhin abwechselnd mit dem Sollwert und der Ladungstemperatur angezeigt, bis ACT ausgeschaltet wird.

Vorgehensweise zum Ausschalten von ACT:
ACT wird automatisch mit einem Trip-/Tour-Start ausgeschaltet, oder wenn eine Selbstdiagnose eingeleitet wird.

1.
2.
3.

Um ACT manuell auszuschalten, driicken Sie die CODE SELECT-Taste.
Mit den Pfeiltasten zu Cd51 blattern, und dann die ENTER-Taste driicken.

Verwenden Sie die Pfeiltasten, um ,Off* in der rechten Anzeige aufzurufen, und driicken Sie die ENTER-Taste.
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5.15 Automatische Sollwertanderung (ASC) Cd53

Mit der automatischen Sollwertdnderung (ASC) kénnen bis zu 6 Sollwertdnderungen Uber definierte Zeitrdume mit
Cd53 vorprogrammiert werden.

1. Die Taste CODE SELECT drlicken.
2. Mit einer Pfeiltaste zu Cd53 blattern, und dann die ENTER-Taste driicken.

3. Mit einer Pfeiltaste zu ON blattern, und dann die ENTER-Taste driicken. Wenn ASC bereits eingeschaltet
ist, wird ASC durch die Auswahl von OFF beendet.

4. Wahlen Sie die gewlinschte Anzahl der Sollwertanderungen (nSC), indem Sie durch die verfliigbaren ,blin-
kenden® Optionen (1 — 6) in der rechten Anzeige blattern, und driicken Sie dann die ENTER-Taste.

5. Wahlen Sie den Anfangssollwert: Wahlen Sie wahrend der Anzeige von (SP 0) im linken Display durch Blat-
tern den gewunschten ,blinkenden” Sollwert in der rechten Anzeige und driicken Sie ENTER.

6. Wahlen Sie die gewilnschten Tage flr den Anfangssollwert (SP 0): Wahlen Sie wahrend der Anzeige (DAY
0) im linken Display die gewunschten ,blinkenden® Tage (1 bis 99) in der rechten Anzeige durch Blattern aus
und driicken Sie ENTER.

7. Wahlen Sie den nachsten Sollwert (SP 1): Wahlen Sie wahrend der Anzeige von (SP 1) im linken Display
durch Blattern den gewinschten ,blinkenden® Sollwert in der rechten Anzeige und driicken Sie ENTER.

8. Fahren Sie fort, um jeden weiteren Sollwert auszuwahlen.

9. Wabhlen Sie einen Endsollwert (SP x): Wahlen Sie wahrend der Anzeige von (SP x) im linken Display durch
Blattern den gewinschten ,blinkenden® Sollwert in der rechten Anzeige und dricken Sie ENTER.

Wahrend das Aggregat im ASC-Modus arbeitet, wechselt die linke Anzeige zwischen dem aktuellen Aggregate-
sollwert und ,ASC". In der rechten Anzeige wird abwechselnd die aktuelle Regeltemperatur und ,ACtvE" ange-
zeigt. Der Benutzer kann die im aktuellen Sollwert verbleibende Zeit durch Auswahl von Cd53 ermitteln. Die
verbleibende Zeit wird im rechten Display angezeigt (XX (Tage) / XX (Stunden)). Durch wiederholtes Driicken von
ENTER kdnnen die eingestellten Parameter angezeigt werden.

Nach Beendigung des ASC-Modus zeigt die linke Anzeige abwechselnd den aktuellen Aggregatesollwert ,ASC*
an. Das rechte Display wechselt zwischen der aktuellen Regeltemperatur und ,Done*®.

Die Anzeige bleibt so, bis der ASC ausgeschaltet wird. Der Benutzer kann das Enddatum durch Auswahl von Cd53
ermitteln. Wahrend (done) im linken Display angezeigt wird im rechten Display das Enddatum angezeigt (Monat /
Tag).

ASC kann manuell ausgeschaltet werden, indem Sie Cd53 auswahlen, zu ,Off* blattern und die ENTER-Taste
drucken.

Das ACS wird automatisch ausgeschaltet, wenn es drei Tage lang nicht mit Strom versorgt wird, oder wenn eine
Selbstdiagnose eingeleitet wird.

ACS (Cd53) arbeitet unabhangig von der automatischen Kiihlungbehandlung (ACT) (Cd51). Das Einstellen des
einen deaktiviert das andere.
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ABSCHNITT 6

AUFFINDEN UND BEHEBEN VON STORUNGEN

Bedingung ‘ Mégliche Ursache ‘ Abhilfe / Referenz

6.1 Aggregat startet nicht oder startet und stoppt dann

Externe Stromquelle ausgeschaltet Einschalten
i Start-Stopp-Schalter (ST) AUS oder defekt Prifen

Kein Strom zum Aggregat , . _
Leistungsschutzschalter ausgelost oder AUS Prifen
Autotransformator nicht angeschlossen Abschnitt 5.2.2
Leistungsschutzschalter AUS oder defekt Prifen

Steuerleistungsverlust Steuertransformator defekt Austauschen
Sicherung (F3A/F3B) durchgebrannt Prifen
Start-Stopp-Schalter (ST) AUS oder defekt Prifen

Komponente(n) funktioniert/
funktionieren nicht

Eingebauter Schutz des Verdampferliftermotors offen

Abschnitt 7.17

Eingebauter Schutz des Kondensatorliiftermotors of-
fen

Abschnitt 7.9

Eingebauter Schutz des Kompressors offen

Abschnitt 7.9

Hochdruckschalter offen

Abschnitt 6.7

Abtauthermostat offen Austauschen

Fehlfunktion eines Stromsensors Austauschen

Zu niedrige Netzspannung Prifen
Kompressor brummt, aber  |Einphasig Prifen

startet nicht

Kurzgeschlossene oder geerdete Motorwindungen

Abschnitt 7.9

Kompressor blockiert

Abschnitt 7.9

6.2 Aggregat lauft langer oder standig im Kuihlbetrieb

Container

Heille Ladung

Normal

Defekte Laderaumisolierung oder Luftloch

Reparatur

Kaltesystem

Zu wenig Kaltemittel

Abschnitt 7.3

Verdampferpaket mit Eis bedeckt

Abschnitt 6.6

Verdampferpaket mit Schmutz verstopft

Abschnitt 7.15

Verdampferliifter dreht rlickwarts

Abschnitt 7.15/
Abschnitt 7.17

Luftbypass um Verdampferpaket

Prifen

Regler zu niedrig eingestellt

Reset

Kompressor-Service-Ventile oder Absperrventil der
Flussigkeitsleitung teilweise geschlossen

Ventile vollstandig 6ffnen

Schmutziger Verflissiger

Abschnitt 7.11.2

Kompressor verschlissen

Abschnitt 7.9

Stromgrenze (Funktionscode Cd32) auf falschen Wert
eingestellt

Abschnitt 4.3.25

Fehlfunktion des Economizer-Magnetventils

Abschnitt 7.25

Digitales Unloader-Ventil klemmt in offener Stellung

Austauschen

Elektronisches Expansionsventil

Austauschen
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Bedingung

Mogliche Ursache

Abhilfe / Referenz

6.3 Aggregat lauft, aber Kiihlung ist ungeniigend

Kaltesystem

Abnormale Driicke

Abschnitt 6.7

Abnormale Temperaturen

Abschnitt 6.16

Abnormale Strome

Abschnitt 6.17

Fehlfunktion des Reglers

Abschnitt 6.9

Verdampferliifter oder -motor defekt

Abschnitt 7.17

Kompressor-Service-Ventile oder Absperrventil der
Flussigkeitsleitung teilweise geschlossen

Ventile vollstandig 6ffnen

Frost an Paket

Abschnitt 6.10

Kein Steuerstrom

Digitales Unloader-Ventil klemmt in offener Stellung |Austauschen
Elektronisches Expansionsventil Austauschen
6.4 Aggregat heizt nicht oder nur ungeniigend
Start-Stopp-Schalter (ST) AUS oder defekt Prifen
Keine Funktion jeglicher Art |Leistungsschutzschalter AUS oder defekt Prifen
Externe Stromquelle ausgeschaltet Einschalten
Leistungsschutzschalter oder Sicherung defekt Austauschen
Steuertransformator defekt Austauschen

Eingebauter Motorschutz des Verdampferlufters offen

Abschnitt 7.17

Heizrelais defekt

Prifen

Heizungsbegrenzung Klixon offen

Abschnitt 7.15

Aggregat heizt nicht oder nur
ungentgend

Heizelement(e) defekt

Abschnitt 7.15

Heizelement-Schaltschiitz oder -Spule defekt

Austauschen

Verdampfermotor defekt oder dreht in die falsche
Richtung

Abschnitt 7.15/
Abschnitt 7.17

Schaltschitz des Verdampferliftermotors defekt Austauschen
Fehlfunktion des Reglers Abschnitt 6.9
Defekte Verdrahtung Austauschen
Lose Anschlusse Anziehen

Zu niedrige Netzspannung

Abschnitt 3.3

6.5 Aggregat beendet das Heizen nicht

Aggregat hort nicht auf zu
heizen

Regelung nicht richtig eingestellt

Reset

Fehlfunktion des Reglers

Abschnitt 6.9

Heizungsbegrenzung Klixon bleibt ebenso wie das
Heizrelais geschlossen

Abschnitt 7.15

6.6 Aggregat taut nicht

richtig ab

Startet das Abtauen nicht au-
tomatisch

Fehlfunktion der Abtauuhr (Cd27) Tab. 4-5
Lose Anschliisse Anziehen
Defekte Verdrahtung Austauschen

Abtautemperatursensor defekt oder Abtauthermostat
offen

Austauschen

Heizelement-Schaltschiitz oder -Spule defekt Austauschen

_ Manueller Abtauschalter defekt Austauschen

:ltjaeﬁet das Abtauen nicht ma- Bedienfeld ist defekt Austauschen
Abtautemperatursensor offen Austauschen

Startet, aber Relais (DR) fallt
ab

Zu niedrige Netzspannung

Abschnitt 3.3
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Bedingung Mogliche Ursache Abhilfe / Referenz
. Heizelement-Schaltschiitz oder -Spule defekt Austauschen
Startet, taut aber nicht ab . -
Heizelement(e) ausgebrannt Abschnitt 7.15
Haufiges Abtauen Feuchte Ladung Normal

6.7 Abnormale Driicke

Zu hoher Hochdruck

Verflissiger verschmutzt

Abschnitt 7.11.2

Verflissigerllfter dreht rickwarts

Abschnitt 7.11

VerflissigerlUfter 1auft nicht

Abschnitt 7.12

Zu viel Kaltemittel oder nicht-kondensierbare Substan-
zen

Abschnitt 7.3

Niedriger Saugdruck

Hochdruck-Serviceventil teilweise geschlossen Offnen
Fehlfunktion der elektronischen Expansionsventil-|Austauschen
steuerung (EEV)

Falsche Software und/oder Reglerkonfiguration Prifen

Ausgefallener Saugdruckmesswandler (SPT) oder
Verdampferdruckmesswandler (EPT)

Austauschen

Saugdruck-Serviceventil teilweise geschlossen\

Offnen

Trockner teilweise verstopft

Abschnitt 7.14

Zu wenig Kaltemittel

Abschnitt 7.3

Kein oder nur geringer Verdampferluftstrom

Abschnitt 7.15

Zu viel Frost am Verdampferpaket

Abschnitt 6.6

Verdampferliifter dreht rlickwarts

Abschnitt 7.17.3

Fehlfunktion der EEV-Steuerung Austauschen

Ausgefallenes digitales Unloader-Ventil (DUV) Austauschen
Saug- und Hochdruck glei- |Kompressor lauft in Rickwartsrichtung Abschnitt 6.15
chen sich aus, wenn das Ag- |Kompressorrotation/gestoppt Prifen
gregat lauft Ausgefallenes digitales Unloader-Ventil (DUV) Austauschen
6.8 AuBergewodhnlich starke Gerausche oder Vibrationen

Kompressorstart nach langerem Stillstand Normal

Kompressor

Kurzes Flattern bei manueller Abschaltung

Kompressor lauft in Rickwartsrichtung

Abschnitt 6.15

Lose Befestigungsschrauben oder abgenutzte elasti-
sche Lager

Festziehen/Austauschen

Lose obere Befestigung

Abschnitt 7.9.1

Loser Flussigkeitsschlag

Abschnitt 7.15

Kondensator- oder Verdamp-
ferlUfter

Verbogener, loser oder anschlagender Venturi

Prifen

Abgenutzte Motorlager

Abschnitt 7.12/
Abschnitt 7.17

Motorwelle verbogen

Abschnitt 7.12/
Abschnitt 7.17
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Bedingung

Mogliche Ursache

Abhilfe / Referenz

6.9 Fehlfunktion des Mikroprozessors

Steuert nicht

Falsche Software und/oder Reglerkonfiguration Prifen
Defekter Sensor Abschnitt 7.28
Defekte Verdrahtung Prifen

Zu wenig Kaltemittel

Abschnitt 7.3

6.10 Kein oder nur geringer Verdampferluftstrom

Verdampferpaket blockiert

Frost an Paket

Abschnitt 6.6

Paket schmutzig

Abschnitt 7.15

Kein oder teilweiser Ver-

Eingebauter Schutz des Verdampferliftermotors offen

Abschnitt 7.17

VerdampferlUftermotor(en) defekt

Abschnitt 7.17

Laftungsklappe 6ffnet nicht

dampferluftstrom Verdampferliifter lose oder defekt Abschnitt 7.17
Schaltschitz des Verdampferlifters defekt Austauschen
6.11 EAUTOFRESH funktioniert nicht
Aggregat nicht fir eAutoFresh-Betrieb konfiguriert Kein Vorgang

Cd43 im Modus ,Aus*®

Abschnitt 5.4

Verdrahtung getrennt

Verdrahtung prifen

Schrittantrieb defekt

Abschnitt 7.30

Schrittmotor defekt

Abschnitt 7.30

Aggregat arbeitet im Tiefklihimodus

Abschnitt 5.4

Gasbegrenzungsmodus nicht
verfligbar

CO,-Sensor prifen

Abschnitt 5.4

Verdrahtung getrennt

Verdrahtung priifen

Aggregat arbeitet im Tiefkiihimodus

Abschnitt 5.4

CO,-Sensor kann nicht kali-

~Enter‘-Taste nicht lange genug gedrickt

Abschnitt 5.4

Code 44 zeigt ,- - - - - “an

: CO, auRerhalb zuldssiger Konzentrationen Prafen
briert werden
CO,-Sensor prufen Abschnitt 5.4
Aggregat nicht fir eAutoFresh-Betrieb konfiguriert Kein Vorgang

CO,-Sensor prufen

Abschnitt 5.4

6.12 Fehlfunktion des Elektronischen Expansionsventils

Niedriger Saugdruck

Falsche Software und/oder Reglerkonfiguration

Prifen

Ausgefallener Saugdruckmesswandler (SPT) oder
Verdampferdruckmesswandler (EPT)

Austauschen

Saugdruck-Serviceventil teilweise geschlossen

Offnen

Trockner teilweise verstopft

Abschnitt 7.14

Zu wenig Kaltemittel

Abschnitt 7.3

Kein oder nur geringer Verdampferluftstrom

Abschnitt 7.15

Zu viel Frost am Verdampferpaket

Abschnitt 6.6

Verdampferlfter dreht riickwarts

Abschnitt 7.17.3

Fehlfunktion der EEV-Steuerung

Abschnitt 7.19

Hoher Saugdruck bei niedri-
ger Uberhitzung

Ausgefallenes digitales Unloader-Ventil (DUV) Austauschen
Loser oder mangelhaft befestigter Sensor Austauschen
Fremdstoffe im Ventil Abschnitt 7.19

Ausgefallener Saugdruckmesswandler (SPT) oder
Verdampferdruckmesswandler (EPT)

Austauschen

Fehlfunktion der EEV-Steuerung

Austauschen

Falsch sitzender Leistungsmesskopf

Sicherstellen, dass Lei-
stungsmesskopf arretiert
und richtig positioniert ist
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Bedingung

Mogliche Ursache

Abhilfe / Referenz

Flussigkeitsstau im Kompres-
sor

Ausgefallener Saugdruckmesswandler (SPT) oder
Verdampferdruckmesswandler (EPT)

Austauschen

EEV defekt Austauschen
6.13 Fehlfunktion des Autotransformators

Leistungsschutzschalter (CB-1 oder CB-2) ausgelost |Priifen

Autotransformator defekt Abschnitt 7.26
Aggregat startet nicht Stromquelle nicht eingeschaltet Priifen

460-VAC-Stromstecker ist nicht in Anschlussbuchse
eingesteckt

Abschnitt 5.2.2

6.14 Wassergekuhlter Ve

rflussiger oder Wasserdruckschalter

Zu hoher Hochdruck

Paket schmutzig

Nicht kondensierbare Substanzen

Abschnitt 7.13

Verflissigerlifter startet und
stoppt

Fehlfunktion Wasserdruckschalter

Prifen

Unterbrechung der Wasserversorgung

Prifen

6.15 Kompressor lauft in

Ruickwartsrichtung

BEMERKUNG

Der Kompressor kann bis zu 10 Sekunden lang in Riickwartsrichtung starten, um die richtige
Phasendrehung zu ermitteln, wenn dies fiir die Phasenerkennung benétigt wird.

/\ VORSICHT

Wird der Scroll-Kompressor ldnger als zwei Minuten in Riickwartsrichtung laufen gelassen, hat
dies interne Kompressorbeschadigung zur Folge. Den Start-Stopp-Schalter sofort auf AUS

schalten.

Elektrik

Falsche Verdrahtung des Kompressors

Falsche Verdrahtung des/der Schaltschiitzes/Schalt-
schiitze des Kompressors

Falsche Verdrahtung des Stromsensors

Prifen
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Bedingung

Mogliche Ursache

Abhilfe / Referenz

6.16 Abnormale Temperaturen

Zu hohe Temperatur auf
Kompressor-Druckseite

Verflissiger verschmutzt

Abschnitt 7.11.2

Verflussigerlufter dreht rickwarts

Abschnitt 7.12

Verflissigerlifter lauft nicht

Abschnitt 7.12.1

Zu viel Kaltemittel oder nicht-kondensierbare Substan-
zen

Abschnitt 7.3

Hochdruck-Serviceventil teilweise geschlossen

Offnen

Fehlfunktion der elektronischen Expansionsventil-
steuerung (EEV)

Austauschen

Ausgefallener Saugdruckmesswandler (SPT) oder
Verdampferdruckmesswandler (EPT)

Austauschen

Strome

Hochdrucktemperatursensor driftet hoch Austauschen
Ausgefallenes Economizer-Expansionsventil, Econo-|Austauschen
mizer-Paket oder Economizer-Magnetventil
Verstopftes Economizer-Expansionsventil, Economi-|Austauschen
zer-Paket oder Economizer-Magnetventil
Loser oder mangelhaft befestigter Sensor Austauschen
6.17 Abnormale Strome
Aggregat misst abnormale  |Stromsensorverdrahtung Prifen

T-362G
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ABSCHNITT 7
INSTANDHALTUNG

BEMERKUNG

Beim Entfernen von Kaltemittel ein Kaltemittelrlickgewinnungssystem verwenden. Bei der Arbeit mit
Kaltemitteln missen Sie alle geltenden Umweltvorschriften vor Ort einhalten. In den USA siehe EPA

Kapitel 608.

EXPLOSIONSGEFAHR: Nichtbeachtung dieser WARNUNG kann zum Tod, schweren Verletzun-
gen und/oder Sachschaden fiihren. Niemals Luft- oder Gasgemische zur Leckpriifung oder
zum Betrieb des Produkts verwenden, die Sauerstoff (O,) enthalten. Befiillen Sie das Aggregat

nur mit den Kaéltemitteln R-134a oder R-513A, wie fiir die Modellnummer des Aggregats ange-
geben: Kiltemittel muss den Vorgaben gema AHRI-Norm 700 entsprechen.

BEMERKUNG

Jahrliche Wartungsverfahren fiir die PrimeLINE-Aggregate 69NT40-561 finden Sie in 62-10327
Jahrliches Wartungshandbuch, das Sie im Literaturbereich der Website von Container Refrigeration
finden. Um das Handbuch im Bereich Literatur zu finden, klicken Sie auf Container-Einheiten > Alle
Container-Einheiten > Betrieb.

7.1 Gestaltung des Abschnitts

Dieser Abschnitt enthalt WartungsmalRhahmen beginnend mit der Wartung des Kuhlsystems, dann Wartung der
Komponenten des Kihlsystems, Wartung des elektrischen Systems, Wartung des Temperaturrekorders und
allgemeine Wartung und Instandhaltung. Siehe Inhaltsverzeichnis, um konkrete Themen zu finden.

7.2 Manometer-Gruppe

Die Manometer-Gruppe (siehe Abb. 7.1) dient dazu, den Betriebsdruck des Systems zu ermitteln, Kaltemittel
einzufillen und einen Druckausgleich oder ein Evakuieren des Systems durchzufihren.

Abbildung 7.1 Manometer-Gruppe

4
1) Saugdruckventil (in hinterer Stellung 5) Hochdruckanschluss
gezeigt) 6) Versorgungsanschluss an:
2) Saugdruckmanometer a. Kaltemittelflasche
3) Hochdruckmanometer b. Vakuumpumpe
4) Hochdruckventil (in vorderer Stellung c. Olbehalter
gezeigt) 7) Niederdruckanschluss

Wenn das Saugdruckventil in der vorderen Stellung ist (ganz eingedreht), kann der Saugdruck (niedrig) am
Saugdruckmanometer geprift werden.
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Wenn das Hochdruckventil in der vorderen Stellung ist, kann der Hochdruck (hoch) am Hochdruckmanometer
gepruft werden.

Wenn beide Ventile in der hinteren Stellung (ganz heraus) sind, stromt Hochdruckdampf in die Niederdruckseite.

Wenn das Saugdruckventil offen und das Hochdruckventil geschlossen ist, kann das System durch den
Versorgungsanschluss gefillt werden. Ol kann ebenfalls in das System eingeftllt werden.

Eine Manometer-Gruppe mit Schlauch / mit selbstabdichtenden Schlduchen (siehe Abb. 7.2) ist fur die Wartung
der in diesem Handbuch behandelten Modelle notwendig. Die Manometer-Gruppe mit Schlauch ist von Carrier
Transicold verfagbar. (P/N 07-00294-00 umfasst Teile 1 bis 6 Abb. 7.2.)

BEMERKUNG
Es wird empfohlen, die Manometer-Gruppe auf ein bestimmtes Kaltemittel (R-134a oder R-513A)
einzustellen.
7.21 Evakuieren der Manometer-Gruppe

Wenn die Manometer-Gruppe mit Schlauch neu ist oder der Atmosphére ausgesetzt wurde, muss sie wie folgt
entleert werden, um Schmutzstoffe und Luft zu entfernen:

1. Beide Serviceanschlusse in die hintere Stellung bringen (gegen den Uhrzeigersinn drehen) (siehe Abb. 7.2)
und beide Handventile in die Mittelstellung bringen.

2. Den gelben Schlauch an eine Vakuumpumpe und Flasche mit Kaltemittel anschlief3en.
10 Zoll Vakuum evakuieren und dann mit Kaltemittel auf einen leichten Uberdruck von 0,1 kg/cmz2 fiillen.

4. Beide Ventile der Manometer-Gruppe in die vordere Stellung bringen und von der Flasche trennen. Die
Manometer-Gruppe ist jetzt einsatzbereit.

Abbildung 7.2 Manometer-Gruppe / Schlauchsatz

Zu Niederdruck- Zu Hochdruck-

Zugangsventil Zugangsventil
2
6
1
4 . ’ 4 5
7 L|<
2
1) ROTER Kuhl- und/oder 4) Schlauchanschluss mit O-Ring (M14 x
Evakuierungsschlauch (SAE J2196/R- 1,5)
134a) 5) Feldwartungsanschluss der
2) Schlauchanschluss (0,5-16 ACME) Hochdruckseite (roter Knauf)
3) GELBER Kihl- und/oder 6) BLAUER Kiihl- und
Evakuierungsschlauch (SAE J2196/R- Evakuierungsschlauch (SAE J2196/R-
134a) 134a)

7) Feldwartungsanschluss der
Niederdruckseite (blauer Knauf)
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7.3 Service-Anschliisse

Die Saug- und Hochdruck-Serviceventile des Kompressors und die Flussigkeitsleitungs-Serviceventile (siehe
Abb. 7.3) verfugen UGber einen Doppelsitz und ein Zugangsventil, das Wartung der Kompressor- und
Kaltemittelleitungen ermdglicht.

Drehen des Ventilschafts im Uhrzeigersinn (ganz nach vorn) bringt das Ventil in die vordere Stellung, um die
Leitungsverbindung zu schlieBen und einen Pfad zum Zugangsventil zu 6ffnen. Drehen des Schafts gegen den
Uhrzeigersinn (ganz heraus) bringt das Ventil in die hintere Stellung, um die Leitungsverbindung zu 6ffnen und den
Pfad zum Zugangsventil zu schlielRen.

Mit dem Ventilschaft in der Mitte zwischen vorderer und hinterer Stellung sind beide Serviceventilanschlisse zum
Zugangsventilpfad offen.

Der Ventilschaft sitzt zum Beispiel vollstandig in der hinteren Stellung, wenn ein Manometer angeschlossen wird,
um den Druck zu messen. Dann wird das Ventil 1/4 bis 1/2 Drehung gedéffnet, um den Druck zu messen.

Abbildung 7.3 Serviceventil

Ventil (in vorderer Stellung) Ventil (in hinterer Stellung)
1) Zugangsventil 4) Kompressor- oder Filtertrockner-
2) Schaftkappe Einlassanschluss
3) Ventilschaft 5) Leitungsanschluss

Der Anschluss an die Manometer-Baugruppe mit Schlauch (siehe Abb. 7.4) hangt vom gewarteten Bauteil ab.
Wenn nur der Kompressor gewartet wird, wird der Hochdruckanschluss an das Hochdruck-Serviceventil
angeschlossen.

Zur Wartung der Niederdruckseite (nach Leerpumpen) wird der Hochdruckanschluss an das Flussigkeitsleitungs-
Serviceventil angeschlossen. Der mittlere Schlauchanschluss wird zum verwendeten Werkzeug gebracht
(Vakuum, Tank usw.).

7.31 AnschlieRen der Manometer-Gruppe
1. Serviceventil-Schaftkappe entfernen und sicherstellen, dass das System in der hinteren Stellung ist.
2. Zugangsventilkappe entfernen (siehe Abb. 7.3).
3. Den Feldserviceanschluss (siehe Abb. 7.2) am Zugangsventil anschlielRen.
4

. Den Knauf des Feldserviceanschlusses im Uhrzeigersinn drehen. Dies 6ffnet das System zur Manometer-
Gruppe.

o

Setzen Sie das Serviceventil leicht mittig an, um die Systemdriicke abzulesen.

Das Verfahren wiederholen, um die andere Seite der Manometer-Gruppe anzuschlieRen.

/\ VORSICHT

Um zu verhindern, dass fliissiges Kaltemittel in der Manometer-Gruppe eingeschlossen wird,
sicherstellen, dass der Druck der Manometer-Gruppe auf den Saugdruck gebracht wird, bevor
sie getrennt wird.
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7.3.2
1.

5.
6.

7.4

Entfernen der Manometer-Gruppe

Wahrend der Kompressor noch eingeschaltet ist, das Serviceventil der Hochdruckseite in die hintere
Stellung bringen.

Beide Handventile an der Manometer-Gruppe in die Mitte setzen und den Druck in der Manometer-Gruppe
zum Druck der Niederdruckseite abstromen lassen. So kehrt Flussigkeit, die sich ggf. im
Hochdruckschlauch des Systems befindet, zuriick.

Das Niederdruck-Serviceventil in die hintere Stellung bringen.

Beide Wartungsanschlisse in die hintere Stellung und beide Handventile der Manometer-Gruppe in die
vordere Stellung bringen.

Anschlisse von Zugangsventilen entfernen.

Sowohl Serviceventilschaftkappe als auch Serviceanschlusskappen anbringen (nur fingerfest).

Absaugen des Aggregats

Zur Wartung des Filters, Economizers, der Expansionsventile, des Economizer-Magnetventils, digitalen Unloader-
Ventils oder Verdampferpakets das Kaltemittel wie folgt in die Hochdruckseite pumpen:

741

74.2

/\ VORSICHT

Der Scroll-Kompressor erzeugt sehr schnell einen niedrigen Saugdruck. Den Kompressor
nicht verwenden, um im System einen Unterdruck zu erzeugen. Den Kompressor nie bei
geschlossenen Saug- oder Hochdruck-Serviceventilen (vorderseitig) verwenden. Im Inneren
des Kompressors entsteht durch den Betrieb in einem tiefen Vakuum ein Schaden.

Automatisches Absaugen

Um eine automatische Absaugung durchzufiihren, verwenden Sie den Funktionscode Cd59 Leerpumplogik.
Siehe Beschreibung von Cd59 unter Tab. 4-6 Regler-Funktionscodes.

Manuelles Absaugen:

Manometer-Gruppe an die Saug- und Hochdruck-Serviceventile des Kompressors anschlieRen. Siehe
Abschnitt 7.2.

Das Aggregat starten und im Tiefkiihimodus laufen lassen. Reglereinstellung 10 bis 15 Minuten auf unter -
10 °C.

Funktionscode Cd21 Uberprufen (siehe Abschnitt 4.2.2). Das Economizer-Magnetventil sollte offen sein.
Falls nicht, weiter laufen lassen, bis sich das Ventil 6ffnet.

Das Flussigkeitsleitungs-Serviceventil in die vordere Stellung bringen. Wenn die Ansaugung einen positiven
Druck von 0,1 bar (1,4 psig) erreicht, stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,0“, um das Aggregat
auszuschalten.

Die Saug- und Hochdruck-Serviceventile in die vordere Stellung bringen. Das Kaltemittel wird zwischen den
Hochdruck-Serviceventilen und dem Flissigkeitsleitungsventil eingeschlossen.

Vor dem Offnen irgendeines Teils des Systems muss ein leichter Uberdruck auf dem Druckmesser
angezeigt werden. Vor Offnen eines Teils des Systems Stromversorgung vom Aggregat trennen. Wenn
Vakuum angezeigt wird, Kaltemittel durch kurzzeitiges Anllften des Flissigkeitsleitungsventils, um einen
leichten Uberdruck aufzubauen, ausstoRRen.

Beim Offnen des Kaltemittelsystems kénnen bestimmt Teile gefrieren. Vor der Demontage das Teil auf
Umgebungstemperatur aufwarmen lassen. Dies vermeidet interne Kondensation, die Feuchtigkeit in das
System gelangen lasst.

Nachdem Reparaturen durchgefiihrt worden sind, sicherstellen, dass eine Kaltemittelleckpriifung (siehe
Abschnitt 7.5) durchgefuhrt wird, und die Niederdruckseite evakuieren und dehydrieren (siehe
Abschnitt 7.6).

Kaltemittelstand prifen. Siehe Abschnitt 7.7.1.
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7.5

Leckprufung im Kuhlsystem

EXPLOSIONSGEFAHR: Nichtbeachtung dieser WARNUNG kann zum Tod, schweren
Verletzungen und/oder Sachschaden fiihren. Niemals Luft- oder Gasgemische zur Leckpriifung
oder zum Betrieb des Produkts verwenden, die Sauerstoff (O,) enthalten. Befiillen Sie das
Aggregat nur mit den Kaltemitteln R-134a oder R-513A, wie fiir die Modellnummer des
Aggregats angegeben: Kaltemittel muss den Vorgaben gemaR AHRI-Norm 700 entsprechen.

. Die empfohlene Vorgehensweise fir das Auffinden von Lecks in einem System bedient sich eines

geeigneten elektronischen Leckdetektors. Das Prifen von Verbindungen mit Seifenlauge ist nur fir grof3e
Lecks geeignet.

Wenn das System kein Kéltemittel enthalt, das System mit Kaltemittel flllen, um den Druck auf einen Wert
zwischen 2,1 und 3,5 bar aufzubauen. Um komplette Druckbeaufschlagung des Systems sicherzustellen,
sollte Kaltemittel am Kompressorsaugdruckventil und Flissigkeitsleitungs-Serviceventil eingefillt werden.
Kaltemittelflasche entfernen und alle Anschllsse einer Leckprifung unterziehen.

BEMERKUNG

Fir die Druckbeaufschlagung des Systems darf nur das Kaltemittel R-134a oder R-513A verwendet
werden, wie fur die Modellnummer des Aggregats angegeben. Ein anderes Gas oder ein anderer
Dampf verunreinigt das System, wodurch zusétzliches Entliften und Evakuieren des Systems
erforderlich sind.

Falls erforderlich, Kaltemittel mithilfe eines Kaltemittelrickgewinnungssystems entfernen und Lecks
reparieren. Leckprifung durchfiihren.

Das Aggregat evakuieren und dehydrieren. Siehe Abschnitt 7.6.

5. Aggregat flllen. Siehe Abschnitt 7.7.

7.6
7.6.1

Evakuieren und Trocknen

Allgemeine Hinweise

Feuchtigkeit beeintrachtigt das Kaltesystem. Feuchtigkeit in einem Kihlsystem kann viele unerwiinschte
Wirkungen haben. Die haufigsten Folgen sind Kupferablagerung, Bildung von Saureschlamm, Einfrieren der
Messvorrichtungen durch freies Wasser und Bildung von Sauren, was zur Metallkorrosion fuhrt.

7.6.2
1.
2.

Vorbereitung
Evakuieren und dehydrieren Sie erst nach Abschluss einer Druckdichtheitsprifung. Siehe Abschnitt 7.5.

Zum Evakuieren und Trocknen des Systems bendtigt man eine Vakuumpumpe (Verdrangung von 8 m3/h)
und eine elektronische Vakuumanzeige. Die Pumpe ist von Carrier Transicold unter Teilenr. 07-00176-11
erhaltlich. Der Mikron-Vakuummesser hat die P/N 07-00414-00.

Falls méglich, die Umgebungstemperatur tGber 15,6 °C halten, um das Verdampfen der Feuchtigkeit zu
beschleunigen. Falls die Umgebungstemperatur unter 15,6 °C ist, kann sich Eis bilden, bevor die
Feuchtigkeit vollstandig entfernt ist. Zur Erhéhung der Systemtemperatur kann man Heizlampen oder
andere Warmequellen verwenden.

Zusatzliche Zeit kann wahrend des Leerpumpens eines kompletten Systems gespart werden, indem der
Filtertrockner mit einem Stick Kupferrohr und den entsprechenden Anschlissen ersetzt wird. Der Einbau
eines neuen Trockners kann wahrend des Fillverfahrens durchgeflihrt werden.
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Abbildung 7.4 Kiltesystem Service-Anschliisse
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1) Economizer-Magnetventil 6) Vakuumpumpe
2) Sammler oder wassergekuhlter 7) Elektronischer Vakuummesser
Kondensator 8) Kaltemittelflasche
3) Kompressor 9) Rickgewinnungsmaschine
4) Hochdruck-Serviceanschluss 10) Manometer-Gruppe
5) Saugdruck-Serviceanschluss 11) Flussigkeits-Service-Anschluss

7.6.3 Evakuieren und Trocknen - Komplettsystem

BEMERKUNG
Siehe das Teilsystemverfahren beziglich Informationen zum Evakuieren und Trocknen des Teilsystems.

1. Das gesamte Kaltemittel mit einem Kaltemittelrickgewinnungssystem entfernen.

2. Zum Evakuieren und Trocknen des Systems wird empfohlen, Evakuierungsschlauche an das
Kompressorsaugdruck- und Flissigkeitsleitungs-Serviceventil (siehe Abb. 7.4) anzuschlieBen. Darauf
achten, dass die Service-Schlauche fur das Evakuieren geeignet sind.

BEMERKUNG

Damit der Bereich zwischen dem Economizer-Magnetventil (ESV) und dem Kompressor wahrend des
Evakuierens nicht isoliert wird, muss das ESV mit einem Magnetwerkzeug (Carrier Transicold
Teilenummer 07-00512-00) gedffnet werden.

3. Die ESV-Spule vom Ventilgehduse entfernen. Setzen Sie das Magnetwerkzeug Uber den Ventilschaft. Ein
hérbares Klicken ist zu vernehmen, wenn sich das ESV 6ffnet.

BEMERKUNG

Vor dem Neustarten des Aggregats muss die Ventilspule wieder montiert werden. Starten des
Aggregats mit vom Ventil entfernter Spule fihrt zum Durchbrennen der Spule.

4. Die Evakuiereinrichtung auf Lecks priifen, indem die Serviceventile des Aggregats in die hintere Stellung
werden und ein tiefes Vakuum mit der Vakuumpumpe bei gedffneten Vakuummesserventilen angesaugt
wird. Die Pumpe absperren und priifen, ob das Vakuum halt. Lecks ggf. reparieren.

5. Die Serviceventile des Kihlsystems in die mittlere Stellung bringen.
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1.

7.6.4

1.7

7.71

Die Ventile der Vakuumpumpe und des elektronischen Vakuummessers 6ffnen, wenn diese nicht schon
offen sind. Die Vakuumpumpe starten. Das Aggregat evakuieren, bis der elektronische Vakuummesser
2000 Mikron anzeigt. Die Ventile am elektronischen Vakuummesser und an der Vakuumpumpe schlief3en.
Die Vakuumpumpe ausschalten. Ein paar Minuten warten, um zu prifen, ob sich das Vakuum halt.

Brechen Sie das Vakuum entweder mit sauberem Kaltemittel (R-134a oder R-513A, wie fir die
Modellnummer des Aggregats angegeben) oder mit trockenem Stickstoff. Systemdruck auf ungefahr 0,14
bar erhdhen und ihn mit dem Verbundmanometer Gberwachen.

Wenn Kaltemittel verwendet wurde, dieses mithilfe eines Kaltemittelrickgewinnungssystems entfernen. Wenn
Stickstoff verwendet wurde, den Druck entlasten.

Die Schritte 6 und 7 ein Mal wiederholen.

. Kupferrohre entfernen und Filtertrockner austauschen. Das Aggregat bis 500 Mikron evakuieren. Die Ventile

am elektronischen Vakuummesser und an der Vakuumpumpe schlieen. Die Vakuumpumpe ausschalten.
Finf Minuten warten, um zu prifen, ob das Vakuum halt. Diese MafRnahme prift, ob Restfeuchtigkeit und/
oder Lecks vorhanden sind.

Bei bestehendem Vakuum kann die Kaltemittelfilimenge von einem Kaltemittelbehalter auf einer Waage in
das System hineingezogen werden.

Evakuieren und Trocknen - Teilsystem

. Wenn die Kaltemittelfillung nur aus der Niederdruckseite entfernt wurde, die Niederdruckseite durch

Anschluss der Evakuierungseinrichtung am Kompressor-Saugdruckventil und am FlUssigkeitsleitungs-
Serviceventil evakuieren, aber die Serviceventile in der vorderen Stellung lassen, bis das Evakuieren
abgeschlossen ist.

Sobald das Evakuieren abgeschlossen ist und die Pumpe isoliert worden ist, die Serviceventile ganz in die
hintere Stellung bringen, um die Serviceanschlisse zu isolieren und dann die Prifung fortsetzen. Ggf.
Kaltemittel gemaf den normalen Verfahren einfillen.

Kaltemittelfiillung

/\ ACHTUNG

EXPLOSIONSGEFAHR: Nichtbeachtung dieser WARNUNG kann zum Tod, schweren Verletzun-
gen und/oder Sachschéaden fiihren. Niemals Luft- oder Gase zur Leckpriifung oder zum Betrieb
des Produkts verwenden, die Sauerstoff (O,) enthalten. Befiillen Sie das Aggregat nur mit den
Kiltemitteln R-134a oder R-513A, wie fiir die Modellnummer des Aggregats angegeben: Kilte-
mittel muss den Vorgaben gemaR AHRI-Norm 700 entsprechen.

Priifen der Kaltemittelmenge

BEMERKUNG
Beim Entfernen von Kaltemittel ein Kaltemittelriickgewinnungssystem verwenden. Bei der Arbeit mit

Kaltemitteln missen Sie alle geltenden Umweltvorschriften vor Ort einhalten. In den USA siehe EPA
Kapitel 608.

Das Manometer an den Hochdruck- und Saugdruck-Serviceventilen des Kompressors anschlieRen. Bei
Aggregaten, die mit einem wassergekihlten Kondensator arbeiten, auf luftgekihlten Betrieb wechseln.

Die Containertemperatur auf ungeféahr 0 °C oder darunter bringen. Dann den Reglersollwert auf -25 °C
einstellen.

Die Einlassluft des Verflussigers teilweise blockieren. Wenn Abdecken des unteren Teils des Pakets nicht
ausreicht, das linke Fullblech entfernen und die linke Seite des Pakets abdecken. Die blockierte Flache
erhdhen, bis der Kompressorhochdruck auf ungefahr 12,8 bar angehoben ist.

Bei Aggregaten mit einem Sammler muss der Fillstand zwischen den Glasern liegen. Bei Aggregaten mit
einem wassergeklhlten Kondensator muss der Fullstand in der Mitte des Glases sein. Wenn der
Kaltemittelfullstand nicht korrekt ist, sieche Abschnitt 7.7.2 und Abschnitt 7.7.3 um Kaltemittel nach Bedarf
einzufillen oder zu entnehmen.
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7.7.2

7.7.3

7.8

Befiillen des Systems mit Kéltemittel - vollstandige Fiillung
Das System evakuieren und in einem tiefen Vakuum belassen. Siehe Abschnitt 7.6.1.

Die Kaltemittelflasche auf die Waage setzen und Fillleitung von der Flasche zum Flissigkeitsleitungsventil
anschlieBen. Fullleitung am Flussigkeitsleitungsventil entliften und dann das Gewicht der Flasche und des
Kaltemittels notieren.

Den Hahn an der Kaltemittelflasche 6ffnen. Das Flissigkeitsleitungsventil halb 6ffnen, so dass das flissige
Kaltemittel in das Aggregat flieRen kann, bis die korrekte Menge, laut Waage, eingefiillt wurde. Siehe
Abschnitt 3.2

Es kann notwendig sein, wegen eines Druckanstiegs auf der Hochdruckseite des Systems das Flllen des
Aggregats durch das Saugdruck-Serviceventil in Gasform fertig zu stellen.

Das manuelle Flussigkeitsleitungsventil in die hintere Stellung bringen, um den Messstutzen zu sperren.
Flussigkeitsventil an Flasche schlief3en.

Das Aggregat im Kihimodus starten. Ungefahr 10 Minuten lang laufen lassen und die Kaltemittelfillung
Uberprufen.

Befiillen des Systems mit Kéltemittel - Teilfiillung
Kaltemittelsystem auf Anzeichen von Lecks untersuchen, nach Bedarf reparieren. Siehe Abschnitt 7.5.
Die in Abschnitt 7.7.1 beschriebenen Bedingungen beibehalten.

Das Saugdruck-Serviceventil vollstdndig in die hintere Stellung bringen und die Serviceanschlusskappe
entfernen.

Fillleitung zwischen Saugdruck-Serviceventilanschluss und Kaltemittelflasche anschlieRen. Das GAS-Ventil
offnen.

Das Saugdruck-Serviceventil teilweise in die vordere Stellung bringen (im Uhrzeigersinn drehen) und
langsam Kaltemittel hinzufligen, bis das Kaltemittel auf dem richtigen Fullstand erscheint. Achten Sie
darauf, dass Sie das Ansaugventil nicht ganz nach vorne schieben. Wenn der Kompressor in einem
Vakuum betrieben wird, kénnen interne Beschadigungen auftreten.

Umristung auf das Kaltemittel R-513A

Dieses Verfahren gilt nur fir R-513A-fahige Aggregate flr die Modelle 69NT40-561-500. Diese Umrlstung ist nur
mit Zustimmung des Aggregatbesitzers moglich.

1.

Der Verdichter hat einen grinen Punkt auf dem DUV-Anschluss. Dieser weist darauf hin, dass er mit R-
513A betrieben werden kann.

Entfernen Sie das gesamte R-134a-Kaltemittel aus dem Aggregat, indem Sie das Verfahren unter
Abschnitt 7.6befolgen.

3. Trockner austauschen.

Auf 500 Mikron evakuieren, indem die Vakuumpumpe an der Flissigkeitsleitung und am Saugdruck-
Serviceventil angesetzt wird.

. Versehen Sie das Aggregat mit einer kompletten Fillung des Kaltemittels R-513A, indem Sie das Verfahren

unter Abschnitt 7.7.2befolgen. Die Fillmengen finden Sie unter Abschnitt 3.2 Kaltesystemdaten.

/\ VORSICHT

Wenn Sie das Aggregat mit R-513A-Kiltemittel befillen, fiillen Sie dieses nur als Fliissigkeit
ein. R-513A ist eine azeotrope Mischung, die R-1234yf und R-134a enthélt. Das Befiillen oder
Nachfillen als Dampf fiihrt zu einem falschen Mischungsverhaltnis im System.

Nach Fertigstellung ist das Kaltemittel-Etikett (Carrier P/N 76-50235-00) an der Vorderseite des Aggregats
zu andern. Auf diese Weise wird angezeigt, dass das Kaltemittel ausgetauscht wurde.
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7.9

7.9.1

Kompressor

Sicherstellen, dass die Stromversorgung zum Gerat AUS und der Stecker getrennt ist, bevor der
Kompressor ausgetauscht wird.

Vor der Demontage des Kompressors den internen Druck sehr vorsichtig durch leichtes Losen
der Anschliisse ausgleichen.

/\ VORSICHT

Der Scroll-Kompressor erzeugt sehr schnell einen niedrigen Saugdruck. Den Kompressor
nicht verwenden, um im System einen Unterdruck zu erzeugen. Den Kompressor nie bei
geschlossenen Saug- oder Hochdruck-Serviceventilen (vorderseitig) verwenden. Im Inneren
des Kompressors entsteht durch den Betrieb in einem tiefen Vakuum ein Schaden.

/\ VORSICHT

Das PrimeLINE-Aggregat verfiigt Giber einen hermetischen Kompressor, der nicht geéffnet
und/oder repariert werden darf. Andernfalls kann es zu LeistungseinbuBBen und vorzeitigen
Systemausfallen kommen, da fiir Arbeiten am Kompressor Prazisionswerkzeuge und -vorrich-
tungen erforderlich sind. Um das Aggregat zu reparieren, den defekten Kompressor ausbauen
und durch einen zugelassenen Carrier-Kompressor ersetzen. Wenn die Riickgabe des Kom-
pressors nicht erforderlich ist, befolgen Sie bei der Entsorgung des Kompressors die ortlichen
Vorschriften fiir die Millabfuhr und das Recycling.

HINWEIS

Ersatzkompressoren werden ohne Ol geliefert.

Ausbauen und Austauschen des Kompressors

Das Aggregat einschalten und im Volllast-Kiihimodus 10 Minuten lang laufen lassen.

BEMERKUNG

Wenn der Kompressor nicht funktionsféahig ist, die Saug- und Hochdruck-Serviceventile in die vordere
Stellung bringen und zu Schritt 5 gehen.

Das manuelle Flissigkeitsleitungsventil in die vordere Stellung bringen und das Aggregat auf 0,1 kg/cm2
absinken lassen.

Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,0% schalten Sie den Leistungsschutzschalter (CB-1) aus und
trennen Sie das Gerat vom Strom.

Das Hochdruck- und Saugdruck-Serviceventil in die vordere Stellung bringen.

Das restliche Kaltemittel mit einem Kaltemittelrickgewinnungssystem aus dem Kompressor entfernen.

Die Kompressorklemmenabdeckung entfernen, den Erdungsdraht trennen und den Kabelstecker aus den
Kompressorklemmen ziehen. Die Klemmenabdeckung nach Entfernen des Stromkabels wieder montieren.

BEMERKUNG

Die Anschlisse des Netzkabels (Steckers) inspizieren, um sicherzustellen, dass sie nicht deformiert
sind oder Uberhitzt wurden. Bei einer Beschadigung das Netzkabel austauschen.

Die Rotalock-Teile von den Saug- und Hochdruck-Serviceanschlissen entfernen und die Unloader- und
Economizer-Leitung vom Kompressor I6sen.
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8. Die Drahte des Kopftemperatursensors (CPDS) durchtrennen. Der Ersatzkompressor wird mit einem bereits
montierten CPDS geliefert.

9. Die Befestigungsschrauben des Kompressorbodens entfernen und aufbewahren. Die vier oberen
elastischen Lager und Unterlegscheiben entsorgen.

10. Den alten Kompressor vom Aggregat entfernen (herausschieben).

11. Die Kompressorbodenplatte auf Verschleif untersuchen. Bei Bedarf ersetzen.

12. Die Kompressorbodenplatte mit Kabelbindern am Kompressor befestigen und den neuen Kompressor
hineinschieben. Siehe Abb. 7.5.

Abbildung 7.5 Kompressorsatz

H

5
6
7
Stromkabelschmiermittel: 8
Krytox (nicht abgebildet) 9
1) Kompressor-Hochdrucktemperatur- 7) SST-Scheiben
Sensor (CPDS) 8) Mylar-Scheiben
2) O-Ring, Economizer-Anschluss 9) Kabelbinder
3) Teflon-Dichtung flr Ventilanschluss (2) 10) Stromkabeldichtung, Erdungsanschluss
4) Bodenmontagebolzen Schraube
5) SST-Scheiben 11) Teflon-Dichtung fur Ventilanschluss (2)
6) Elastisches Lager 12) O-Ring, Unloader-Anschluss

13. Die Drahtbinder, mit denen die Bodenplatte am Kompressor gehalten wird, durchtrennen und entsorgen.

14. Die neuen SST-Scheiben an jede Seite der elastischen Lager setzen und die neue Mylar-Scheibe an ihren
Boden, wie in Abb. 7.5 gezeigt. Die vier Bodenbefestigungsschrauben lose montieren.

15. Neue Teflon-Dichtungen an den Kompressor-Saug- und Hochdruckéffnungen sowie die O-Ringe an den
Unloader- und Economizer-Leitungsanschlissen anbringen. Alle vier Anschlisse von Hand festziehen.

16. Die vier Bodenhalteschrauben auf 6,2 mkg festziehen.

17. Die Kompressoranschlisse festziehen.

Service-Ventil / Anschluss Drehmomentwert

Saug- und Hochdruck-Rotalocks 108,5 bis 135,5 Nm
Unloader-Anschluss 24,5 bis 27 Nm
Economizer-Anschluss 32,5 bis 35 Nm

18. Den neuen Kompressorkopftemperatursensor mit den alten Sensordrahten, die in Schritt h entfernt wurden,
anschlielen (StoRverbindung und Schrumpfschlauch). Alle losen Kabel wie angebracht mit Kabelbindern
befestigen.
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19. Den Kompressor auf 1000 Mikron evakuieren, wenn das Aggregrat leergepumpt wurde, bevor der ersetzte
Kompressor entfernt wurde. Andernfalls das komplette Aggregat evakuieren und mit Kaltemittel fullen

(siehe Abschnitt 7.6.1 und Abschnitt 7.7.1).

20. Die Kompressorklemmenabdeckung 6ffnen und das Kompressorstromkabel den nachfolgenden Schritten

folgend anschlieRen:

a. Die orangefarbenen Dichtungsflachen grof3ziigig mit dem Krytox-Schmiermittel beschichten.

b. Den orangefarbenen Dichtungsteil mit der gerillten oder Gewindeseite nach auRen am Kompressor-

Fusit montieren. Sicherstellen, dass die Dichtung auf dem Fusit-Unterteil sitzt.

c. Die Innenseite der Buchsenkontakte des Stromsteckers mit Krytox-Schmiermittel beschichten und den
Stecker an den Kompressorklemmenanschlissen einstecken. Sicherstellen, dass die orangefarbene
Dichtung blindig auf dem Fusit sitzt und sicher auf die Klemmenstifte passt, wahrend sie vollstandig in

den orangefarbenen Stecker eingesteckt sind.

d. Den grinen Erdungsdraht an der Erdungslasche, die sich im Klemmenkasten des Kompressors befin-
det, mit der gewindefurchenden Erdungsschraube anschlieRen. Den Kompressorklemmenkasten mit

der in Schritt 20 entfernten Klemmenabdeckung schlielRen.

21. Alle Serviceventile in die hintere Stellung bringen, die Stromversorgung an das Aggregat anschlieRen und

es mindestens 20 Minuten laufen lassen.

22. Eine Leckprifung des Systems durchfiihren.

7.10 Hochdruckschalter
7.10.1 Priifen des Hochdruckschalters

Keine Stickstoffflasche ohne Druckregler verwenden.

BEMERKUNG
Der Hochdruckschalter ist nicht einstellbar.

Den Schalter entfernen, wie in Abschnitt 7.10.2 beschrieben.

2. Das Ohmmeter oder die Durchgangsleuchte quer tber die Schalteranschliisse anschlieRen. Das Ohmmeter
zeigt keinen Widerstand an und die Durchgangslampe leuchtet nicht, wenn sich der Schalter nach einer

Kompressordruckabsenkung geschlossen hat.
3. Schlauch an eine Flasche mit trockenem Stickstoff anschliefien (siehe Abb. 7.6).

Abbildung 7.6 Tests des Hochdruckschalters

2

1) Flaschenventil und Messgerat 4) 1/4-Zoll-Anschluss
2) Druckmesser (0 bis 36 kg/cm2) 5) Stickstoffflasche
3) Ablassventil 6) Druckregler

4. Stickstoffdruckregler bei geschlossenem Ablassventil auf 26,4 kg/cm2 einstellen.
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7.

7.10.2
1.
2.

7.1

7111

Das Ventil an der Flasche schlieRen und das Ablassventil 6ffnen.

Flaschenventil 6ffnen. Ablassventil langsam schlieRen, um den Druck am Schalter zu erhéhen. Der Schalter
sollte bei einem statischen Druck bis zu 25 kg/cm2 offnen. Wenn eine Lampe verwendet wird, erlischt die
Lampe. Wenn ein Ohmmeter verwendet wird, zeigt das Messgerat eine Stromkreisunterbrechung an.

Ablassventil langsam 6ffnen, um den Druck zu reduzieren. Der Schalter sollte sich bei 18 kg/cm? schlieRen.

Austausch des Hochdruckschalters
Kaltemittel komplett entfernen.

Verdrahtung vom defekten Schalter trennen. Der Hochdruckschalter befindet sich am Hochdruckanschluss
oder der Hochdruckleitung und wird entfernt, indem er gegen den Uhrzeigersinn gedreht wird.

Einen neuen Hochdruckschalter nach Bestatigen der Schaltereinstellungen einbauen.
Das System evakuieren, dehydrieren und neu befillen.

Das Aggregat starten, die Kaltemittelfiillung den Olfiilistand tiberpriifen.

Verflussiger

Reinigen des Verfliissigers

Um eine optimale Effizienz des Aggregats sicherzustellen, muss der Verflissiger sauber sein. Der Verflissiger
muss mindestens einmal im Jahr gereinigt werden, haufige Reinigung kann jedoch je nach Betriebsbedingungen
erforderlich sein. Der Verflissiger wird mit frischem Wasser gereinigt, das in umgekehrter Richtung zur
Luftstrdmung gespriiht wird, um Schmutzreste aus dem Verflissiger zu entfernen. Ein Hochdruckreiniger ist nicht
erforderlich, Wasser mit Leitungsdruck reicht aus.

Das Verfliissigerliiftergitter erst nach Ausschalten der Stromversorgung und Trennen des
Stromsteckers entfernen.

. Sicherstellen, dass das Aggregat abgeschaltet und der Stecker getrennt ist.

Kondensatorllftergitter entfernen.

Beginnend oben am Paket das Paket mit einem Wasserschlauch mit einer Duse von innen nach aullen
auswaschen.

4. Systematisch quer Uber die obere Innenflache des Pakets waschen, bis das laufende Wasser sauber ist.

7.

7.11.2
1.

Den mittleren Abschnitt abwaschen und dann durch den Boden des Pakets weiter waschen, bis das
laufende Wasser Klar ist.

Nachdem das Paket sauber ist, den Kondensatorlifter spilen, um Schmutzablagerungen an den Fligeln zu
entfernen.

Das VerflUssigerluftergitter wieder anbringen und sicherstellen, dass es um den Lufter zentriert ist.

Ausbau des Verfliissigers

Die Kaltemittelfillung mithilfe eines Kaltemittelriickgewinnungssystems entfernen.

Das Verfliissigerliiftergitter erst nach Ausschalten der Stromversorgung und Trennen des
Stromsteckers entfernen.

Das Verflussigerluftergitter entfernen, alle Schrauben und Unterlegscheiben zur Wiederverwendung
aufbewahren.

Den Kondensatorllfter ausbauen.

Die Fillbleche links und rechts von der Kondensatorlifterverkleidung entfernen.
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Die Verflissigerlifterverkleidung entfernen.

Den Verflussigeriftermotor trennen.

7. Ausreichend Kitt rund um den Motorkabelbaum entfernen oder beibehalten, damit der Kabelbaum zuriick

10.
1.
12.

13.
14.
15.

16.
17.

7.11.3

durch die seitliche Stutzhalterung gleiten kann.

Die oberen und unteren Hochdruckleitungen in der Mitte zwischen der seitlichen Stitzhalterung und dem
ersten Kabelbinder durchtrennen, ungefahr 150 mm von der seitlichen Stitzhalterung.

Ausreichend Kitt rund um die Hochdruckleitungen entfernen oder beibehalten, damit die Rohre zurick
durch die seitliche Stitzhalterung gleiten kénnen.

Trockner ausbauen.
Den Einlassanschluss am Paket entloten.

Die Polsterschellen zur Befestigung der Flissigkeitsleitung an den oberen und unteren
Sammlerhalterungen entfernen. Alle Schellen und Befestigungsteile aufbewahren.

Vor Lésen des Pakets vom Rahmen eine Stitze unter den Verflissiger setzen.
Die Schrauben der unteren Befestigungshalterung von der Innenseite des Pakets entfernen.

Die Schrauben der oberen Befestigungshalterung und Gitterverlangerungslager von der Innenseite des
Pakets entfernen.

Die Befestigungsschrauben der seitlichen Stltzhalterung entfernen.

Die Kondensatorbaugruppe mit Sammler aus dem Aggregat schieben.

Vorbereitung des Verfliissigers

Vor Einbau des neuen Verflissigers missen die Sammlerbaugruppe und Befestigungsteile von der alten
Paketbaugruppe entfernt werden:

1.
2.
3.

7114

Am alten Paket die Sammlerbaugruppe von der seitlichen Stiitzhalterung abschrauben.
Die Sammlerbaugruppe von der Paketauslassleitung entléten und von der Paketbaugruppe entfernen.

Die seitliche Stitzhalterung von den oberen und unteren Paketstlitzen abschrauben und vom alten Paket
entfernen.

Die seitliche Stiitzhalterung wieder am neuen Paket anbringen und dabei sicherstellen, dass die Ober- und
Unterseite blndig mit der Paketstltze montiert sind.

Einbau des Verflissigers

Sobald die seitliche Stiitzhalterung am neuen Verfllssiger befestigt worden ist, ist die gesamte Baugruppe bereit,
im Aggregat eingebaut zu werden:

1.

&

© N o o

Den neuen Verflissiger einschieben und dabei sicherstellen, dass der Paketeinlassanschluss zur
Verrohrung passt und dass das Paket vollstandig abgestutzt ist.

Den Verflissiger mit den aufbewahrten Befestigungsteilen im Aggregat befestigen. Die Mylar- und
Kotfliigelscheiben wieder anbringen:

a. Die Schrauben der seitlichen Stitzhalterung wieder eindrehen.

b. Die Schrauben der oberen Stiitzhalterung sowie die obere Gitterverlangerungsstiitze wieder anbringen.
c. Die Schrauben der unteren Stiitzhalterung wieder eindrehen.

Den Verflussigereinlassanschluss hartléten.

Die Sammlerrohrleitungen am Paketauslass einstecken und die Sammlerbaugruppe mit den aufbewahrten
Befestigungsteilen lose an der seitlichen Stiitzhalterung befestigen.

Die Auslassverbindung an die Sammlerbaugruppe hartléten.
Einen neuen Filtertrockner einbauen.
Die Polsterschellen der Flussigkeitsleitung wieder anbringen.

Die Sammlerbaugruppe an der seitlichen Stltzhalterung befestigen.
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9. Eine Druck-/Leckprifung der Paket- und Filtertrockneranschliisse durchfiihren. Siehe Abschnitt 7.5.
10. Das gesamte Aggregat evakuieren. Siehe Abschnitt 7.6.

11. Die oberen und unteren Ablaufleitungen wieder durch die seitliche Stltzhalterung zuriickschieben.
12. Die Ablaufleitungen mit den zwei geraden Verbindern und Kontaktklebstoff wieder anschlieRen.

13. Den Kabelbaum des Kondensatorliiftermotors zurlick durch die seitliche Stiitzhalterung schieben und wieder am
Kondensatormotor anbringen.

14. Alle Kabelbinder, die entfernt wurden, wieder anbringen, um die Ablaufleitung und Verkabelung richtig zu
befestigen.

15. Die Kabelbaum- und Ablauféffnungen mit Kitt wieder versiegeln.
16. Den Kondensatorliifter umgekehrt auf die Motorwelle schieben, aber nicht befestigen.

17. Die Kondensatorlifterverkleidung wieder am Aggregat anbringen. Den Kondensatorliifter als Fihrung
nehmen, um sicherzustellen, dass die Verkleidung richtig um den Lifter zentriert ist.

18. Den Kondensatorliifter entfernen und ihn in der richtigen Richtung auf die Welle setzen. Den Lufter auf die
richtige Position 37 mm von der Lifterverkleidung einstellen, siehe Abb. 7.7.

Abbildung 7.7 Verflussigerlifterposition

37 mm

Lifter

/

/Verkleidung

19. Loctite ,H* an den Liufterstellschrauben verwenden und festziehen.
20. Fullblech links und rechts wieder anbringen.

21.Das Kondensatorluftergitter wieder anbringen und sicherstellen, dass das Gitter richtig um den
Kondensatorllifter zentriert ist.

22. Das gesamte Aggregat evakuieren. Siehe Abschnitt 7.6.

23. Das Aggregat mit der Fullung laut Serienschild des Aggregats auffiillen. Siehe Abschnitt 7.7. Es ist fur
richtigen Betrieb des Aggregats wichtig, dass die Fullung im Aggregat gewogen wird.

7.11.5 Mikrokanal-Warmetauscher (MCHE) Reparaturanleitung

Bevor Sie mit der Installation fortfahren, stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung des
Aggregats ausgeschaltet und der Netzstecker gezogen ist.
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Befolgen Sie die ordnungsgeméaBen Verfahren zum sicheren Abschalten, um sicherzustellen,
dass der Strom nicht versehentlich eingeschaltet werden kann.

Ziehen Sie die personlicher Schutzausriistung (PSA) an, bevor Sie Reparaturen vor Ort
durchfiihren. Die Aluminiumlamellen sind extrem scharfkantig. Tragen Sie Handschuhe und
Augenschutz.

Erforderliche Werkzeuge:

» Schraubendrehersatz
+ Standard-Handwerkzeuge
» Spitzzange (lange Nase)

» 35 Grad gebogene Spitzzange

* Entenschnabelzange

* Rohrbirste (weiche Borsten)
» Schmirgelleinen

« Einweghandschuhe
* Universalmesser

» Schutzbrille

*  Vakuumpumpe

* Verteiler fur Manometer

¢ Alkohol
* Wasser

Erforderliche Teile:

Artikel (Teilenummer Beschreibung Menge

76-00893-00 MCHE-Reparatursatz 1
1 02-00312-00 3M SCOTCH-WELD DP100 Epoxid B/A Grau 1
2 58-05127-00 Dosierpistole fiir 1,69 oz-Kartuschen 1
3 58-05127-01 Plunger, 1:1 Mischungsverhaltnis 1
4 58-05127-02 Mischdusen, 1,69-o0z-Kartuschen 3
5 68-18212-00 Platte, Aluminum 3
6 58-05127-03 Schmirgelleinen in Blockform, 180er Kérnung, 1 x 7¢ 2
7 58-05127-04 Zip-Press Polyethylenbeutel 2 Mil dick, 2“ x 2 1
8 58-05127-05 Dokumentenhalter, Press to Close, 10 x 8-1/2“ 1
9 58-05127-06 Schadigungsfreie Meilkel, Holz, flache Spitze/Spitze, 7 Lange 1
10 98-02667-00 Anleitungsblatt 1

Verfahren:
BEMERKUNG

Diese Reparatur ist nur provisorisch. Das Paket sollte so bald wie moglich ausgetauscht werden.

1. Lokalisieren Sie das verdachtige Leck mit einem elektronischen Lecksuchgerat oder Flissigseife (suchen Sie
nach Blasen). Setzen Sie das Aggregat bei Bedarf mit Stickstoff unter Druck und bestatigen Sie die Leckstelle.

BEMERKUNG

Wenn Kaltemittel austritt, fiihrt das ebenfalls austretende Ol typischerweise zu einem nass
aussehenden Bereich und oder zu starken Konzentrationen von Schmutz, der am Ol haftet. Dies sind
in der Regel gute Indikatoren daflr, wo eine Priifung beginnen sollte.
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2. Entfernen Sie das Kaltemittel und/oder den zur Dichtheitsprifung verwendeten Stickstoff aus dem System.

3. Schneiden Sie den Bereich um das Leck mit einem Teppichmesser vorsichtig ab (ca. 0,5 Zoll).

4. Entfernen Sie mit einer Spitzzange vorsichtig die Rippen aus dem beschadigten Bereich Uiber und unter dem zu
reparierenden Rohr. Die zu entfernenden Rippen sollten ca. 1/2“ des Rippenmaterials von jeder Seite der
Reparaturstelle entfernt sein.

5. Entfernen Sie Schmutz von der Oberflache um die Leckstelle herum mit einer Birste mit weichen Borsten
und Wasser. Waschen Sie anschlieBend alle Olreste mit Alkohol ab. Lassen Sie die Oberflachen vollstandig
an der Luft trocknen.

6. Offnen Sie die Leckstelle mit der Spitze eines Messers vorsichtig auf mindestens 1 mm Breite. Entfernen
Sie alle Aluminiumfragmente. Legen Sie den Schnitt so an, dass das Epoxidharz leicht in den Mikrokanal
eindringen kann.

7. Reinigen Sie den Bereich um die Leckstelle mit Alkohol.

8. SchlieRen Sie das Abzweigmanometer an die HI- und LO-Serviceventile an und evakuieren Sie das
Aggregat mit einer Vakuumpumpe.
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9. Entfernen Sie die Paket-Beschichtung von der Reparaturstelle, indem Sie den oberen und unteren Teil des
Rohrs mit der Rundrohrbirste abbdirsten.

10. Bereiten Sie die vorgeschnittene Aluminiumhdlle vor, indem Sie sie entlang der kurzen (0,75") Lange in der
Mitte falten.

11. Entfernen Sie mit dem Schmirgelleinen alle rauen Kanten am oberen und unteren Teil des Rohrs und
schaben Sie auch die Innenseite der Aluminiumhdille ab.

12. Bereiten Sie die bendétigte Menge Epoxidharz gemafR den Anweisungen auf der Verpackung vor, geben Sie
sie auf den Karton und setzen Sie den Deckel nach Gebrauch wieder auf den Epoxidharzbehalter.

BEMERKUNG

Wenn die Temperatur unter 10°C (50°F) liegt, erwarmen Sie die betroffene Stelle vor der Reparatur
mit einer HeiBluftpistole. Verwenden Sie keine offene Flamme.

13. Bringen Sie das angemischte Epoxidharz mit Holzmeif3eln auf die Leckstelle auf (wahrend das Aggregat
unter Vakuum steht).

14. Die Vakuumpumpe sollte in der Lage sein, das Epoxidharz durch den geschnittenen Bereich zu ziehen, um eine
Form zu bilden, die als Stopfen funktioniert.

15. Tragen Sie zusatzlich angemischtes Epoxidharz mit dem Applikationswerkzeug auf die undichte Stelle und
entlang des gereinigten Rippenabschnitts auf. Stellen Sie sicher, dass das Harz in die Offnung gesaugt
wird.
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16. Geben Sie das angemischte Epoxidharz auf die Aluminiumumhillung und legen Sie die
Aluminiumumbhillung Gber die undichte Stelle.

17. Crimpen Sie die Aluminiumumhllung leicht mit einer Spitzzange.

18. Lassen Sie das Epoxidharz weitere ein bis zwei Stunden ausharten, bevor Sie das System auf Dichtheit
prifen.

BEMERKUNG
Halten Sie das Aggregat unter Vakuum, bis das Epoxidharz vollstdndig ausgehartet ist.

19. Wiederholen Sie die urspriingliche Dichtheitsprifung des Systems in Schritt 4, um zu Uberprifen, ob das
Leck abgedichtet wurde.

20. Evakuieren Sie das Aggregat und fiillen Sie es mit Kaltemittel auf, indem Sie die im Betriebs- und
Wartungshandbuch des Aggregatmodells beschriebenen Verfahren befolgen.

7.12 Verflussigerlufter und Verflussigerliuftermotor

Der Verflussigerlifter dreht sich gegen den Uhrzeigersinn (gesehen von der Vorderseite des Aggregats). Der Lifter
saugt Luft durch den Verflissiger und sté3t die Luft horizontal durch die Vorderseite des Aggregats aus.

7121 Verflussigerliftermotor aus-/einbauen

Vergewissern Sie sich vor dem Entfernen des Kondensatorliiftergitters, dass die Stromversorgung
des Aggregats ausgeschaltet und der Netzstecker gezogen ist

1. Das Verflussigerliftergitter entfernen, alle Schrauben und Unterlegscheiben zur Wiederverwendung
aufbewahren.

Den Verflussigerlifter durch Lésen der zwei Stellschrauben entfernen.

Die Verkabelung des Kondensatorliftermotors trennen.

/\ VORSICHT

Die notwendigen Schritte ergreifen (Sperrholzplatte iiber das Kondensatorpaket legen oder
eine Schlinge am Motor verwenden), um zu verhindern, dass der Motor in das Kondensatorpa-
ket fallt.

4. Die Anzahl von Ausgleichscheiben auf jeder Seite des Motors notieren, da die gleiche Konfiguration
bendtigt wird, um den neuen Motor einzubauen.
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Die Befestigungen des Liftermotors entfernen und den Motor ausbauen.

Neuen Motor lose mit neuen Kontermuttern befestigen.

Die Luftermotorkabel am neuen Liftermotor anschlieRen.

Die Ausgleichscheiben in der gleichen Konfiguration wie beim Entfernen wieder anbringen.

Die Befestigungsschrauben des Liftermotors festziehen, um den Motor sicher zu fixieren.

= © & N o v

0. Sicherstellen, dass der Motor richtig ausgerichtet ist. Den Kondensatorlifter umgekehrt auf die Motorwelle
schieben, aber nicht befestigen.

11. Den Lifter drehen, um sicherzustellen, dass die Lifterfligel die Verkleidung nicht bertihren:

a. Wenn der Liftermotor senkrecht falsch ausgerichtet ist, Ausgleichscheiben hinzufligen oder entfernen,
um ihn auszurichten.

b. Wenn der Liftermotor nicht richtig zentriert ist, die Befestigungsschrauben I6sen und die Motorposition
an der Halterung einstellen, dann den Motor befestigen.

12. Den Verflussigerlifter ausbauen und die Liftermotorkabel am Liftermotor anschlief3en.

13. Den Kondensatorlifter in der richtigen Richtung auf die Welle setzen. Den Lifter auf die richtige Position 37
mm von der Lifterverkleidung einstellen, sieche Abb. 7.7.

14. Loctite ,H* an den Lufterstellschrauben verwenden und festziehen.
15. Fullblech links und rechts wieder anbringen.

16. Das Kondensatorliiftergitter wieder anbringen und sicherstellen, dass das Gitter richtig um den
Kondensatorlifter zentriert ist.

7.13 Reinigung des wassergekiihlten Verflissigers

Der wassergekihlte Kondensator ist vom Typ ,shell and coil”, bei dem das Wasser durch die Kupfernickelspule
zirkuliert. Der Kaltemitteldampf wird an der Schalenseite eingelassen und kondensiert an der Auf3enflache des
Registers. Rost, Kesselstein und Schleim auf den Wasserkihlungsflachen im Inneren des Registers
beeintrachtigen die Warmeitbertragung, verringern die Systemleistung, verursachen héhere Kopfdriicke und
erhdhen die Belastung des Systems.

Durch Uberpriifung der Wasseraustrittstemperatur und der tatsachlichen Verflissigungstemperatur kann
festgestellt werden, ob das Kondensatorregister verschmutzt ist. Ein ungewdhnlich groRer Unterschied zwischen
der Temperatur des austretenden Verflissigungswassers und der tatsachlichen Verflissigungstemperatur und
gleichzeitig ein kleiner Temperaturunterschied zwischen dem eintretenden und dem austretenden
Verflissigungswasser, ist ein Hinweis auf ein verschmutztes Verflissigerregister.

Wenn der wassergekihlte Verflissiger verschmutzt ist, kann er gereinigt und entkalkt werden.

7.13.1 Benoétigte Reinigungsmittel
«  Oakite Aluminum Cleaner® 164, erhaltlich als Pulver in 20-kg-Eimern und 205-kg-Fassern (450 Ib).

» Oakite Composition No. 32, erhaltlich als Flussigkeit in Kisten mit je 3,785 Litern (4 U.S. Gallonen) Flaschen
und auch in Karaffen mit 52,6 kg (116 Ibs) netto.

¢ Frisches, sauberes Wasser.

» Saurefeste Pumpe und Behalter oder Flaschen mit Gummischlauch.

BEMERKUNG

Wenn Oakite Compound Nr. 32 zum ersten Mal verwendet wird, sollte der 6rtliche technische
Kundendienst von Oakite hinzugezogen werden, um Vorschlage fir die Planung des Verfahrens zu
erhalten. Der Vertreter berat den Anwender, wie die Arbeit mit einem Minimum an Demontage der
Aggregate durchgefihrt werden kann: wie die Zeit und die Menge des bendtigten Mittels abzuschéatzen
sind; wie die Lésung vorzubereiten ist; wie der Entkalkungsvorgang zu kontrollieren und abzuschlieen
ist, indem die Aggregate gespult und neutralisiert werden, bevor sie wieder in Betrieb genommen
werden. Die Kenntnisse des Vertreters Uber Metalle, Arten von Kesselstein, Wasserbedingungen und
Entkalkungstechniken sind von groRem Nutzen.
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7.13.2 Zusammenfassung Reinigungsvorgang
1. Aggregat ausschalten und Stromversorgung trennen

2. Trennen Sie den Schlauch des Wasserdruckschalters, indem Sie die beiden Bdrdelmuttern Idsen.
Installieren Sie eine 1/4-Zoll-Bérdelkappe auf dem Einlassrohr des wassergekuhlten VerflUssigers (ersetzt
die Bérdelmutter des Rohrs). Entkalken Sie die Schlauche, falls erforderlich.

Lassen Sie das Wasser aus dem Kondensator-Schlauchsystem ab.

Reinigen Sie die Wasserrohre mit Oakite Aluminum Cleaner® 164, um Schlamm und Schleim zu entfernen.
Spulen.

Entkalken Sie die Wasserrohre mit Oakite Nr. 32, um den Kalk zu entfernen.

Spulen.

Neutralisieren.

Spulen.
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0.Nehmen Sie das Aggregat unter normaler Last wieder in Betrieb und prifen Sie den Kopfdruck
(Auslassdruck).
7.13.3 Details zum Reinigungsvorgang

1. Entleeren und spilen Sie den Wasserkreislauf des Verflissigers. Wenn der Kesselstein auf den
Rohrinnenfldchen von Schleim umgeben ist, ist eine grindliche Reinigung erforderlich, bevor der
Entkalkungsprozess durchgefuhrt werden kann.

2. Zum Entfernen von Schleim oder Schlamm verwenden Sie Aluminum Cleaner® 164. Mischen Sie 170
Gramm pro 3,785 Liter Wasser. Mischen Sie den Reiniger unter Rihren in die Halfte der Wassermenge ein
und fugen Sie dann das restliche Wasser hinzu. Erwarmen Sie diese Losung und lassen Sie sie durch die
Rohre zirkulieren, bis der gesamte Schleim und Schlamm entfernt wurde.

3. Spllen Sie die Schlduche nach der Reinigung grindlich mit frischem, sauberem Wasser.

4. Bereiten Sie eine 15-prozentige Losung zum Entkalken vor, indem Sie Oakite Compound Nr. 32 mit Wasser
verdunnen. Dies geschieht durch allmahliche Zugabe von 0,47 Liter der Sdure (Oakite Nr. 32) zu 2,8 Litern

Wasser.

Oakite Nr. 32 ist eine Saure. Darauf achten, dass die Saure langsam zum Wasser zugegeben
wird. KEIN WASSER IN DIE SAURE FULLEN - dies hat Spritzer und Hitzeentwicklung zur Folge.

Gummihandschuhe tragen und die Losung sofort von der Haut abwaschen, wenn
versehentliche Beriihrung auftritt. Die Losung nicht auf Beton spritzen lassen.

5. Fdllen Sie die Rohre mit dieser Losung, indem Sie sie von unten her befillen. Siehe Abb. 7.8.
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Abbildung 7.8 Wassergekiihlter Verfliissiger Reinigung - Zwangsumlauf
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1) Pumpe 6) Kondensator
2) Ansauganschluss (Zentrifugalpumpe 50 7) Wasserregulierventil entfernen
gpm bei 35' Férderhohe) 8) Ricklauf
3) Durchgangsventile 9) Feinmaschiges Sieb
4) Entluftung 10) Pumpentrager
5) Entliftungsleitungsventil schlief3en, 11) Tank
wenn die Pumpe [4uft 12) Ansaugen
BEMERKUNG

Es ist wichtig, an der Oberseite eine Entluftung fur austretendes Gas vorzusehen.

6. Lassen Sie die Oakite Nr. 32-Losung mehrere Stunden lang in den Rohrwendeln einwirken und pumpen Sie
sie dabei regelmallig mit einer saurefesten Pumpe um.

Eine alternative Methode kann verwendet werden, bei der ein mit der L6sung geflllter Eimer (siehe
Abb. 7.9), der mit einem Schlauch an den Spulen befestigt ist, den gleichen Zweck durch Fillen und
Entleeren erflllen kann. Fir eine griindliche Entkalkung muss die Losung an jeder Stelle mit dem Kes-
selstein in Kontakt kommen. Lufteinschliisse in der Lésung sollten durch regelmaBiges Offnen der Ent-
lGftung zum Ablassen von Gas vermieden werden. Halten Sie Flammen von den Entliftungsgasen fern.

7. Die fur die Entkalkung bendétigte Zeit ist je nach Menge der Ablagerungen unterschiedlich. Eine Méglichkeit,
um festzustellen, wann die Entkalkung abgeschlossen ist, besteht darin, die Lésung regelmafig zu titrieren,
und zwar mit einem Titriergerat, das der technische Kundendienst von Oakite kostenlos zur Verfliigung stellt.
Wahrend der Auflésung von Kesselstein zeigen die Titratwerte an, dass die Oakite Nr. 32-Losung an Starke
verliert. Wenn der ermittelte Wert flir eine angemessene Zeit konstant bleibt, ist dies ein Anzeichen dafr,
dass der Kalk aufgeldst wurde.
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Abbildung 7.9 Reinigung von wassergekihlten Verfliissiger - Schwerkraftumlauf

Fillen Sie den Kondensator mit Reinigungslésung. Geben Sie
die Lésung nicht schneller zu, als die durch die chemische
Reaktion entstehenden Gase abziehen kdnnen.
1*Ronr = | T

Ca.b

Laftungsrohr

3to 4 %;

VerflUssiger

8. Wenn die Entkalkung abgeschlossen ist, lassen Sie die Lésung ab und spulen Sie griindlich mit Wasser.

BEMERKUNG

Wenn das Kihlwasser des Verflissigers nicht als Trinkwasser verwendet oder in einem
geschlossenen System oder in einem Kuhlturm umgewalzt wird, ist eine Neutralisierung nicht
erforderlich.

9. Lassen Sie nach der Wasserspllung eine Ldsung von 56,7 Gramm pro 3,785 Liter Oakite Aluminum
Cleaner® 164 durch die Rohre zirkulieren, um sie zu neutralisieren. Lassen Sie diese Lésung ablaufen.

10. Spilen Sie die Rohre grundlich mit frischem Wasser.

11. Nehmen Sie das Aggregat wieder in Betrieb und betreiben Sie es unter normaler Last. Prifen Sie den
Kopfdruck. Wenn dieser normal ist, wurde eine grundliche Entkalkung erreicht.

Was Sie tun kdnnen, um weitere Hilfe zu erhalten:

Wenden Sie sich an die Abteilung fir Technik und Service von OAKITE PRODUCTS CO., 675 Central Avenue,
New Providence, NJ 07974 U.S.A. (oder besuchen Sie www.oakite.com)

7.14 Trockner

Wenn bei Aggregaten mit wassergekulhltem Verdichter das Schauglas zu blinken scheint oder sich standig Blasen
durch das Schauglas bewegen, hat das Aggregat mdglicherweise eine niedrige Kaltemittelfillung oder der
Trockner kdnnte teilweise verstopft sein.

7141 Priifen des Trockners:

1. Prifen, ob der Trockner verstopft ist, durch Berlhren der Ein- und Auslassverbindungen der
Flissigkeitsleitungen. Falls sich die Auslassseite kihler anfuhlt als die Einlassseite, dann sollte der
Trockner gewechselt werden.

2. Feuchtigkeits-/FlUssigkeitsanzeige Uberprifen. Wenn die Anzeige einen hohen Feuchtigkeitsgehalt zeigt,
sollte der Trockner ausgetauscht werden.
7.14.2 Trockner austauschen:

1. Das Aggregat leerpumpen (siehe Abschnitt 7.4). Wenn das Aggregat nicht mit Serviceventilen
ausgestattet ist, evakuieren Sie das Aggregat. Dann den Filtertrockner austauschen.

2. Die Niederdruckseite entsprechend Abschnitt 7.6 evakuieren.

3. Nachdem das Aggregat in Betrieb ist, auf Feuchtigkeit im System Uberprifen und Fillung prifen.
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7.15 Verdampferpaket

Der Verdampferabschnitt, einschliellich des Verdampferpakets, muss regelmallig gereinigt werden. Die
bevorzugte Reinigungsflissigkeit ist Frischwasser oder Dampf. Ein weiteres empfohlenes Reinigungsmittel ist
Oakite 202 oder ahnlich, dabei die Anweisungen des Herstellers beachten.

Die zwei Ablaufwannenschlauche sind hinter dem Kondensatorliiftermotor und Kompressor verlegt. Die
Ablaufwannenleitung(en) missen offen sein, um ausreichende Entwasserung sicherzustellen.

7151 Austausch des Verdampferpakets
1. Aggregat leerpumpen. Siehe Abschnitt 7.4.

Vor dem Arbeiten an beweglichen Teilen immer die Leistungsschutzschalter (CB-1 und CB-2)
des Aggregats ausschalten und die Hauptstromversorgung trennen.

2. Bei ausgeschalteter Stromversorgung und abgezogenem Netzstecker die Schrauben zur Befestigung des
Abdeckblechs des Verdampferabschnitts (oberes Blech) entfernen.

Die Verkabelung der Abtauheizelemente trennen.

Entfernen Sie die Befestigungen vom Paket.

Die zwei Paketanschllsse, einen am Verteiler und den anderen am Paketkopf, entléten.
Den Abtautemperatursensor (siehe Abschnitt 7.28) vom Paket trennen.

Die mittlere Paketstltze entfernen.

Nachdem das defekte Paket entfernt ist, die Heizelemente entfernen und das neue Paket installieren.

© © N o g & w

Installieren Sie das Paketbauteil, indem Sie in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
10. Leckprifung an Anschlissen durchfiihren. Evakuieren und Kaltemittelfillung einftllen.

7.16 Verdampferheizelemente

Abbildung 7.10 Anordnung der Heizelemente

1) Heizelement 3) Halter
2) Halterung

Die Heizelemente sind direkt mit dem Schitz verkabelt. Wenn daher ein Heizelementdefekt wahrend einer Tour auftritt,
kann der Heizelementsatz, der das defekte Heizelement enthalt, am Schitz getrennt werden.

Die nachste Selbstdiagnose (P1) erkennt, dass ein Heizelementsatz getrennt worden ist, und gibt an, dass das defekte
Heizelement ausgetauscht werden sollte.
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7161 Megger-Test der Heizelemente

Schalten Sie immer die Leistungsschutzschalter des Aggregats aus, unterbrechen Sie die
Hauptstromversorgung und fiihren Sie ein sicheres Abschalten durch, bevor Sie an
beweglichen Teilen arbeiten.

Alle wahrend dieses Vorgangs durchgefiihrten Prifungen sollten mit einem 500-V-Meg-Ohm-Tester durchgefiihrt
werden.

1. SchlieBen Sie das Erdungskabel des Isolationsprifers an einen festen Erdungspunkt an, vorzugsweise an
die Erdungsplatte im Schaltkasten.

2. Prifen Sie auf der Lastseite des Heizungsschiitzes den Isolationswiderstand gegen Erde.

Wenn die Messwerte > 2 Mohm betragen, arbeiten die Heizelemente ordnungsgemaf und es sind
keine MafRnahmen erforderlich.

Wenn die Messwerte < 1 Mohm betragen, muss das defekte Heizelement identifiziert werden. Fahren
Sie bei Aggregaten mit Heizungs-Zugangstafel mit Schritt 3 fort, bzw. mit Schritt 4 bei Aggregaten ohne
Heizungs-Zugangstafel.

Wenn die Messwerte zwischen 1 und 2 Mohm liegen, missen die Heizelemente mit den folgenden
Schritten erneut getestet werden:

a. Schlielen Sie das Aggregat wieder an die Stromversorgung an und schalten Sie das Aggregat ein.

b. Stellen Sie den Sollwert des Aggregats auf mindestens 10 °C hoher als die aktuelle Temperatur im Con-
tainer ein. Lassen Sie das Aggregat in den Heizmodus wechseln, den Temperatursollwert erreichen und
fir 10-15 Minuten halten.

c. Das Aggregat ausschalten. Lassen Sie das Aggregat auf Umgebungstemperatur abkihlen.

d. Schlieflen Sie das Erdungskabel des Isolationspriifers an einen festen Erdungspunkt an, vorzugsweise
an die Erdungsplatte im Schaltkasten.

e. Prifen Sie auf der Lastseite des Heizungsschiitzes den Isolationswiderstand gegen Erde.

Wenn die Messwerte > 1 Mohm betragen, arbeiten die Heizelemente ordnungsgemaf und es sind
keine Mafinahmen erforderlich.

Wenn die Messwerte < 1 Mohm betragen, muss das defekte Heizelement identifiziert werden. Fahren
Sie bei Aggregaten mit Heizungs-Zugangstafel mit Schritt 3 fort, bzw. mit Schritt 4 bei Aggregaten ohne
Heizungs-Zugangstafel.

3. lIdentifizieren Sie das/die fehlerhafte(n) Heizelement(e) bei Aggregaten mit einer Heizungs-Zugangstafel:

a. Offnen Sie die Zugangstafel und schneiden Sie alle Drahtverbindungen heraus, um alle Heizelemente
im Inneren des Aggregats zu isolieren.

b. Wiederholen Sie den Megger-Test an jedem einzelnen Heizelement. Schlielen Sie die Erdungsklemme
an den aufleren Metallmantel des Heizelements und die Prifklemme an einen der Drahte desselben
Heizelements an.

c. Ersetzen Sie jedes Heizelement, bei dem die Messwerte < 1 Mohm sind.

4. Identifizieren Sie das/die fehlerhafte(n) Heizelement(e) bei Aggregaten ohne Zugangsplatte zum
Heizelement:

a. Entfernen Sie alle sechs Anschliisse von der Lastseite des Heizungsschiitzes (HR), wodurch die sechs
Heizelemente in drei separate Paare aufgeteilt werden.

b. Identifizieren Sie die folgenden drei Drahte: DHTL, DHML, DHBL. Von jedem Lastanschluss ist einer
vorhanden.

c. Wiederholen Sie den Megger-Test an jedem Heizelementepaar, um das fehlerhafte Heizelementepaar
zu identifizieren. Verbinden Sie die Erdungsklemme des Isolationsprifers mit einem festen Erdungs-
punkt am Aggregat, vorzugsweise mit der Erdungsplatte im Schaltkasten. Schlielen Sie die Prifklemme
an einen der oben genannten Drahte an.
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d. Testen Sie alle drei Drahte und ersetzen Sie jedes Heizelementepaar, das Messwerte < 1 Mohm auf-
weist.

5. Wenn das Aggregat unter Last lauft und das Heizelement nicht sofort ausgetauscht werden kann, fiihren
Sie die folgenden Schritte aus:

a. lIdentifizieren Sie den Draht am gegenuberliegenden Ende des fehlerhaften Heizelementepaars: DHTL -
DHTR, DHML - DHMR, DHBL - DHBR.

b. Isolieren Sie die beiden Drahte.
c. Schliel3en Sie die verbleibenden guten Leitungspaare wieder an ihre urspriinglichen Anschliisse an.

d. Das Aggregat wird den PTI-Test P1-0 bei der nachsten Selbstdiagnose nicht bestehen. Zu diesem Zeit-
punkt kdnnen ReparaturmalRnahmen durchgefiihrt werden.

6. Wenn das Aggregat leer ist, tauschen Sie das defekte Heizelement aus:

Schalten Sie immer die Leistungsschutzschalter des Aggregats aus, unterbrechen Sie die
Hauptstromversorgung und fiihren Sie ein sicheres Abschalten durch, bevor Sie an
beweglichen Teilen arbeiten.

a. Entfernen Sie bei dem identifizierten Heizelementepaar die obere Riickwand im Inneren des Containers.

Identifizieren Sie den Mittelpunktanschluss fiir das Heizelementepaar (schwarze Leitung von den Hei-
zelementen) entweder an der Aggregateriickwand oder im Kabelbaum.

c. Schneiden Sie die Verbindung durch, um die beiden Heizelemente zu trennen.

d. Fihren Sie eine Megger-Priifung der beiden Heizelemente auf die gleiche Weise wie bei Aggregaten mit
Heizungstafel durch. Ersetzen Sie jedes Heizelement, bei dem die Megger-Messwerte < 1 Mohms sind.

BEMERKUNG
Wenn alle Heizelemente bei getrennter Verdrahtung tGber dem zulassigen Grenzwert liegen, deutet
dies darauf hin, dass der Fehler in einer oder mehreren der entfernten Drahtverbindungen lag.
e. Die Halteklammer, die die Heizelemente am Paket festhalt, entfernen.
f. Vergewissern Sie sich, dass die Heizelemente nicht heil} sind, bevor Sie sie anfassen.

g. Den U-férmigen Teil des Heizelements anheben (das andere Ende nach unten halten, weg vom Paket).
Das Heizelement so weit zur Seite bewegen, dass es die Endstiitze des Heizelements umgeht, und ent-
fernen.

h. Zum Anbringen eines Heizelements die Schritte in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.

i. Alle Drahte mit StoRverbindungen und bei Bedarf mit Schrumpfschlauch anschlieRen. Der Schrumpf-
schlauch MUSS eine ,schmelzbare® Einlage haben, um sicherzustellen, dass die Anschlisse beim
Schrumpfen richtig abgedichtet werden. Diese bildet einen ,Ring“ aus Schmelzkleber, der an jedem
Ende des Schrumpfschlauchs unter dem Schrumpfschlauch hervorgeschoben wird.

BEMERKUNG

Wenn Sie keinen Schmelzkleber-Schrumpfschlauch verwenden, kann sich Feuchtigkeit unter dem
Schrumpfschlauch festsetzen und eine Leckage verursachen.

7.17 Verdampferlufter und -motoreinheit

Die Verdampferlifter blasen Luft durch den gesamten Container, indem sie Luft oben in das Aggregat einsaugen. Die
Luft wird durch das Verdampferpaket gezogen, wo sie entweder aufgeheizt oder abgekihlt wird und dann aus dem
Boden des Kiihlaggregats in den Container ausgestofien wird. Die Lager der Liftermotoren sind ab Werk geschmiert
und bendétigen kein zusatzliches Fett.
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7.17.1  Austausch der Verdampferliifterbaugruppe

Vor dem Arbeiten an beweglichen Teilen immer die Leistungsschutzschalter (CB-1 und CB-2)
des Aggregats ausschalten und die Hauptstromversorgung trennen.

1. Die Zugangsklappe durch Entfernen der Befestigungsschrauben und der TIR-Sperrvorrichtung entfernen. In
das Aggregat greifen und den Ty-Rap zur Befestigung der Kabelbaumschlaufe entfernen. Den
Steckverbinder trennen, indem er durch Drehen entriegelt und durch Ziehen getrennt wird.

2. Vier 1/4-20 Klemmschrauben an der Unterseite des Lifterdecks an den Seiten der Lifterbaugruppe I6sen.
Die geldsten Schellen von der Lifterbaugruppe zuriickschieben.

3. Die Lufterbaugruppe aus dem Aggregat herausschieben und auf eine stabile Arbeitsflache setzen.

7.17.2  Verdampferliifterbaugruppe zerlegen

1. Einen Schraubenschlissel an den zwei 1/4-20-Bohrungen in der Lifternabe befestigen. Die 5/8-18-
Wellenmutter durch Festhalten des Schraubenschliissels und Drehen der 5/8-18-Mutter gegen den
Uhrzeigersinn lésen (siehe Abb. 7.11).

2. Den Schraubenschliissel entfernen. Einen universellen Radabzieher verwenden und den Lifter von der
Welle entfernen. Die Unterlegscheibe und die Passfeder entfernen.

3. Die vier 1/4-20 x 3/4 langen Schrauben unter dem Lufter, die den Motor und das Statorgehause abstiitzen,
entfernen. Den Motor und das Distanzstlick aus Kunststoff entfernen.

7.17.3 Verdampferliifterbaugruppe zusammenbauen

1. Den Motor und das Distanzstlick aus Kunststoff am Stator montieren.

BEMERKUNG
Beim Entfernen des schwarzen Verdampferlufterfligels aus Nylon muss darauf geachtet werden,
dass der FlUgel nicht beschadigt ist. In der Vergangenheit war es ublich, einen Schraubendreher
zwischen die Lufterfligel zu stecken. Diese Praxis kann nicht mehr verwendet werden, da der Flugel
aus einem Material besteht, das beschadigt wird. Es wird empfohlen, beim Entfernen des Fligels
einen Schlagschrauber zu verwenden. Den Schlagschrauber nicht bei der Montage verwenden, da
Fressverschleil® der Edelstahlwelle auftreten kann.

2. Loctite auf die 1/4-20 x 3/4 langen Schrauben auftragen und mit 0,81 mkg festziehen.

3. Eine 5/8 Flachscheibe an die Schulter der Liftermotorwelle setzen. Die Passfeder in die Passfedernut
setzen und die Liftermotorwelle und Gewinde mit einer Graphit-Ol-Lésung (wie Never-seez) schmieren.

4. Den Lufter auf der Motorwelle montieren. Eine 5/8-Flachscheibe mit einer 5/8-18-Kontermutter auf die
Motorwelle setzen und mit 40 ft-Ib festziehen.
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Abbildung 7.11 Verdampferliifterbaugruppe

1) Lufter 5) Schutz
2) Unterlegscheibe 6) Motor

3) Mutter 7) Stator

4) Schrauben / Unterlegscheiben

5. Die Verdampferlifterbaugruppe in umgekehrter Reihenfolge zum Ausbau einbauen. Die vier 1/4-20-
Klemmschrauben mit 0,81 mkg festziehen. Den Kabelstecker anschlielen.

6. Die Zugangstafel wieder anbringen und sicherstellen, dass die Zugangsklappe nicht undicht ist.
Sicherstellen, dass die TIR-Sperrvorrichtung mit Sicherungsdraht gesichert ist. Ziehen Sie die
Befestigungselemente der Zugangsplatte mit einem Drehmoment von 69 kg-cm an, indem Sie ein
Kreuzungsmuster verwenden, wie in Abb. 7.12gezeigt. Wiederholen Sie das Muster zweimal, um eine
ordnungsgemalfe Abdichtung zu erreichen.

Abbildung 7.12 Zugangsplatte Drehmomentmuster
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7.18 Reinigung des Verdampferabschnitts

Container und Container-Aggregate, die bestimmten Begasungsmitteln ausgesetzt werden, kénnten sichtbare
Oberflachenkorrosion entwickeln. Diese Korrosion tritt als weies Pulver an der Innenseite des Containers und auf
dem Verdampferstator und Lifterdeck des Kiihlaggregats auf.

Analysen von Umweltspezialisten bei Carrier Transicold haben festgestellt, dass das weilte Pulver hauptsachlich
aus Aluminiumoxid besteht. Aluminiumoxid ist eine grob kristalline Ablagerung, die sehr wahrscheinlich aufgrund
von Oberflachenkorrosion an den Aluminiumteilen im Container entsteht. Wenn dies Uiber langere Zeit unbehandelt
bleibt, kann die Schicht dicker werden und schlieBlich als leichtes weilles Pulver ausflocken.

Die Oberflachenkorrosion von Aluminium entsteht durch Exposition gegeniiber Chemikalien wie Schwefeldioxid
und moglicherweise anderen Begasungsmitteln, die Ublicherweise fiir die Begasung und den Schutz einiger
verderblicher Giter wie z. B. Trauben verwendet werden. Die Begasung ist das Verfahren, bei dem eine
Chemikalie in einen geschlossenen Bereich freigesetzt wird, um Befall mit Insekten, Termiten, Nagetieren, Unkraut
und Bodenschadlingen zu beseitigen.

In der Regel wird Aluminiumoxid, das sich von den Verdampferlifterstatoren I0st, in das nasse Verdampferpaket
geblasen, wo es dann anhaftet und wahrend der routinemaRigen Abtauzyklen aus dem Aggregat gespult wird.

Es wird jedoch weiterhin stark empfohlen, nach Transport von Ladung, die begast wird, die Innenseite des
Aggregats vor der Wiederverwendung grindlich zu reinigen.

Carrier Transicold hat ein vollstandig biologisch abbaubares und umweltfreundliches, alkalines Reinigungsmittel
(Tri- Pow'r® HD) fiir das Aggregat identifiziert. Dies hilft dabei, die korrosiven Begasungschemikalien zu entfernen
und die korrosiven Elemente zu I6sen.

Dieser Reiniger ist von der Carrier Transicold Performance Parts Group (PPG) und kann bei jedem PPG-Standort
bestellt werden, Teilenummer NU4371-88.

Als allgemeine SicherheitsmalRnahme ist vor Verwendung dieses Produkts das Sicherheitsdatenblatt (SDB bzw.
MSDS) zu lesen und aufzubewahren.

7.18.1 Reinigungsvorbereitung
* Immer Handschuhe, Schutzbrille und Arbeitsstiefel tragen.
+ Kontakt mit Haut und Kleidung vermeiden und Einatmen von Nebel vermeiden.
* Beim Mischen zuerst Wasser in das Spriihgerat geben, dann das Reinigungsmittel.

+ Beider Reinigung von Verdampferpaketen in Innenrdumen immer fir richtige Bellftung sorgen (hintere Tlre
mussen offen sein).

+ Auf die Umgebung — Lebensmittel, Pflanzen usw. — und die mdgliche Gefahr von menschlicher Exposition
achten.

+ Immer die Anweisungen lesen und die empfohlenen Verdiinnungsverhaltnisse beachten. Mehr ist nicht
immer besser. Die Verwendung von unverdiinntem Reinigungsmittel ist nicht empfohlen.
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7.18.2 Reinigungsvorgang
1. Die obere Verdampferzugangsklappe innen im Aggregat entfernen.

2. Vor Auftragen der Reinigungslésung die Oberflache mit Wasser besprihen. Dies hilft dem Reinigungsmittel,
besser zu wirken.

Die vorbereitete Reinigungslosung groRzugig auftragen (5 Teile Wasser und 1 Teil Reinigungsmittel).
4. Die Reinigungsldsung funf bis sieben Minuten lang einweichen lassen.

5. Vor dem Spilen prufen, ob der Bereich fertig ist. Allen geltenden Vorschriften bezlglich der Entsorgung von
Abwasser folgen.

6. Das Reinigungsmittel und den umliegenden Bereich, FuRboden usw. grindlich abspilen. Beim Spilen,
wenn eine stark schdumend Ldsung vorhanden ist, ist es sehr wichtig, sich genigend Zeit zu nehmen, um
die Ausristung und Umgebung griindlich zu spulen.

7. Immer die leere Paketreinigerflasche spullen, dicht verschlieRen und vorschriftsgemafl entsorgen.

7.19 Elektronisches Expansionsventil (EEV)

Das elektronische Expansionsventil (EEV) ist eine automatische Vorrichtung, die die erforderliche Uberhitzung des
Kaltemittelgases aufrechterhalt, das den Verdampfer verlasst. Die Funktionen des Ventils sind: (a) automatische
Reaktion des Kaltemittelflusses auf die jeweilige Verdampferlast und (b) Verhindern, dass fliissiges Kaltemittel in
den Kompressor eintritt. Das Ventil erfordert selten WartungsmaRnahmen, aufder wenn es defekt ist.

Abbildung 7.13 Elektronisches Expansionsventil (EEV)

Fliel3-
richtung

1) Elektronisches Expansionsventil 3) Spule
2) Spulenschutzmanschette 4) Filter

Vor dem Arbeiten an beweglichen Teilen immer die Leistungsschutzschalter (CB-1 und CB-2)
des Aggregats ausschalten und die Hauptstromversorgung trennen.

7.19.1 Ausbau eines EEV

1. Den Kompressor leerpumpen (siehe Abschnitt 7.4) und Saug- und Hochdruckventil in die vordere Stellung
bringen.

2. Stromversorgung des Aggregats ausschalten und Stromversorgung vom Aggregat entfernen.

3. Paket ausbauen.
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4.

5.

7.19.2
1.

Ventil ausbauen. Das bevorzugte Verfahren zum Ausbau des Ventils ist Durchtrennen der Verbindung
zwischen dem hartgeléteten Abschnitt und dem Ventil mit einem kleinen Rohrschneider durchtrennen.
Ventil ausbauen.

Alternativ ein nasses Tuch verwenden, um das Ventil kiihl zu halten. Ein- und Auslassanschliisse zu
Ventilgehduse erwdrmen und Ventil ausbauen.

Den Ventilschaft mit mildem Reinigungsmittel reinigen, wenn notwendig.

Ausbau eines EEV

Das Ventil und ein neues Sieb mit dem Kegel des Siebs in die Flissigkeitsleitung am Einlass zum Ventil
einbauen.

Wahrend des Einbaus sicherstellen, dass die EEV-Spule vollstandig nach unten eingeschnappt ist und die
Spulensicherungszunge richtig in einer der Vertiefungen des Ventilgehduses sitzt. Ebenfalls sicherstellen,
dass die Spulenschutzmanschette richtig Gber dem Ventilgehause sitzt. Siehe Abb. 7.13.

Den Trockner austauschen.

Auf 500 Mikron evakuieren, indem die Vakuumpumpe an der Flissigkeitsleitung und am Saugdruck-
Serviceventil angesetzt wird.

Serviceventil der Flussigkeitsleitung 6ffnen und Kaltemittelstand Gberprifen.
Uberhitzung priifen. Siehe Abschnitt 3.2.
Funktion des Aggregats durch Durchfiihren einer Selbstdiagnose prifen. Siehe Abschnitt 4.7.

7.20 Feuchtigkeitssensor (HS)

Der Feuchtigkeitssensor ist eine optionale Komponente. Er ermdglicht die Einstellung eines Feuchtigkeitssollwerts
im Regler. Im Entfeuchtungsmodus greift der Regler ein, um den Feuchtigkeitsgehalt im Inneren des Containers zu
reduzieren.

7.20.1

Priifen der Funktion des Feuchtigkeitssensors (HS)

Dieses Verfahren soll die Fehlersuche am Feuchtigkeitssensor erleichtern. Befolgen Sie bei der Durchfiihrung
dieses Verfahrens und bei Arbeiten am Aggregat stets die ordnungsgemafen Verfahren fur das sichere
Abschalten.

Erforderliche Elemente:

Ein 7/16"-Steckschliissel oder ein Mutternschliissel.
Ein 1/4"-Steckschliissel oder ein Mutternschlissel.

Eine Flasche mit sauberem, klaren Wasser mit einer Offnung von mindestens 6 cm und einem Fassungsver-
mdgen von 500 ml.

100 ml frisches Wasser - destilliert, falls verfugbar.
50 g Salz (NaCl).

Verfahren:

N

® N o o bk w

Entfernen Sie die linke obere Frischluftzufuhrklappe.

Entfernen Sie den Feuchtigkeitssensor von den Befestigungselementen und bringen Sie ihn an die
Vorderseite der Zugangstafel.

Trennen Sie den Feuchtigkeitssensor vom Kabelbaum.

Bohren Sie ein 3 cm groRRes Loch in den Deckel einer Flasche.

GielRen Sie etwa 100 ml Wasser in die leere, saubere Flasche.

Geben Sie Salz in das Wasser, bis es sich am Boden der Flasche ansammelt.
VerschlielRen Sie die Flasche und kleben Sie das Bohrloch mit Klebeband ab.

Schitteln Sie die Flasche, bis sich das Salz auflést und das Wasser gesattigt ist.
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BEMERKUNG
Um die Sattigung zu gewahrleisten, geben Sie unter Schitteln zusatzliches Salz hinzu, bis es sich am
Boden absetzt, ohne sich aufzuldsen.

9. Entfernen Sie die Kappe und stecken Sie den Feuchtigkeitssensor durch die Flaschenéffnung in die Flasche
und ziehen Sie den Stecker durch die Bohrung in der Kappe zuriick. Befestigen Sie dann die Kappe und
versiegeln Sie den Draht, der durch die Kappe geht.

BEMERKUNG
Achten Sie darauf, dass der Sensor auf keinen Fall mit dem Salzwasser in Beriihrung kommt.

Kappendffnung (6 cm) Kappenloch (3 cm)

N/

Feuchtigkeitssensor

Salzwasserlésung ——

10. Lassen Sie die geséttigte Salzmischung ca. zehn Minuten lang absetzen.

11. SchlieRen Sie den Feuchtigkeitssensor wieder an den Kabelbaum an und schalten Sie das Kihlgerat ein.
12. Die CODE SELECT-Taste auf dem Bedienfeld driicken.

13. Verwenden Sie die Pfeiltasten, bis ,Cd17“ angezeigt wird, und driicken Sie dann die ENTER-Taste.

cooL HEAT DEFROST INRANGE ALARM SUPPLY RETURN

C
(2.0

SETPOINT/Code AIRTEMPERATURE/Data

14. Hier wird der Messwert des Feuchtigkeitssensors angezeigt. Prifen Sie, ob der Messwert zwischen 60 %
und 85 % relativer Luftfeuchtigkeit liegt.

15.Wenn die Anzeige des Feuchtigkeitssensors auflerhalb dieses Bereichs liegt, Uberprifen Sie die
Salzmischung noch einmal und flhren Sie den Test erneut durch. Wenn er nicht im Bereich liegt, tauschen
Sie den Sensor bei nachster Gelegenheit aus.
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16. Wischen Sie den Feuchtigkeitssensor und die Zugangsklappe ab und bringen Sie sie wieder an. Ziehen Sie
die Befestigungselemente der Zugangsplatte mit einem Drehmoment von 69 kg-cm an, indem Sie ein
Kreuzmuster ahnlich der unten stehenden Nummerierung verwenden.

17. Wenn die Tafeldichtung beschadigt ist und ersetzt werden muss, verwenden Sie die folgenden
Teilenummern:

* 42-00296-01: Standard-Tafel-Dichtung
* 42-00823-00: XtendFRESH Tafel-Dichtung

7.21 Economizer-Magnetventil (ESV)

Abbildung 7.14 Spulenansicht des Economizer-Magnetventils (ESV)

1) Schlitzschraube 4) O-Ring, untere Spule (grof)
2) O-Ring, obere Spule (klein) 5) Messingdistanzstiick
3) Magnetspule, umschlieRendes Rohr und

Gehause

7.211  Ausbau einer Magnetventilspule

Vor dem Arbeiten an beweglichen Teilen immer die Leistungsschutzschalter (CB-1 und CB-2)
des Aggregats ausschalten und die Hauptstromversorgung trennen.

1. Stromversorgung des Aggregats ausschalten und Stromversorgung vom Aggregat entfernen. Kabel
trennen.

2. Obere Schraube und O-Ring entfernen. Spule entfernen und Befestigungen, Dichtungen und Distanzstick
zur Wiederverwendung aufbewahren (siehe Abb. 7.14). Siehe Installationsverfahren fir Ventilspulen.
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7.21.2 Ausbau des Magnetventils

1. Den Kompressor leerpumpen (siehe Abschnitt 7.4) und Saug- und Hochdruckventil in die vordere Stellung
bringen.

2. Ventil ausbauen. Das bevorzugte Verfahren zum Ausbau des Magnetventils ist Durchtrennen der
Verbindung zwischen dem hartgeldteten Abschnitt und dem Ventil mit einem kleinen Rohrschneider
durchtrennen. Ventil ausbauen.

Alternativ Ein- und Auslassverbindungen zum Ventilgehduse erwarmen und Ventil ausbauen.

3. Den Ventilschaft mit mildem Reinigungsmittel reinigen, wenn notwendig.

7.21.3 Einbau des Magnetventils

1. Das neue Magnetventil in Position einsetzen und hartléten. Das Ventil beim Hartléten mit einem nassen
Tuch kahl halten.

7.21.4 Einbau der Magnetventilspule
1. Das Messingdistanzstick am Ventilschaft montieren.
2. Beide O-Ringe mit Silikon aus dem Satz schmieren.
3. O-Ring der unteren Spule am Ventilschaft montieren.
4. Magnetspule am Ventilschaft montieren.
5

Den O-Ring der oberen Spule auf die Spulenbefestigungsschraube setzen und die Spule mit einem
Drehmomentschlissel am Ventil befestigen. Die Schraube mit 25 in-Ibs festziehen.

6. Spulendrahte mit StoRverbindungen und Schrumpfschlauch anschlieen.

7.22 Economizer-Expansionsventil (EXV)

Das Economizer-Expansionsventil (Siehe Abb. 7.15) ist ein automatisches Gerat, das eine konstante Uberhitzung
des Kaltemittels, das an der Befestigungsstelle des Flihlers austritt, unabhangig vom Saugdruck aufrechterhalt.

AulBer, wenn das Ventil defekt ist, muss es selten gewartet werden, auler einer periodischen Uberpriifung, um
sicherzustellen, dass der Thermofiihler fest an der Saugleitung befestigt und mit Isoliermittel umwickelt ist.

BEMERKUNG

Das Economizer-Expansionsventil ist ein hermetisch dichtes Ventil, es hat keine einstellbare
Uberhitzung.

Abbildung 7.15 Economizer-Expansionsventil

f% |

Eintritt —

v

7.221 Ausbau des Economizer-Expansionsventils

1. Den Kompressor leerpumpen (siehe Abschnitt 7.4) und Saug- und Hochdruckventil in die vordere Stellung
bringen. Wenn das Aggregat nicht mit Serviceventilen ausgestattet ist, evakuieren Sie das Aggregat. Siehe
Abschnitt 7.6.1.

2. Stromversorgung des Aggregats ausschalten und Stromversorgung vom Aggregat entfernen.
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7.

7.22.2
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Polsterschellen an den Ein- und Auslassleitungen entfernen.
Isolierung (Presstite) vom Expansionsventilfihler entfernen.
Den Flhler an der Economizer-Leitung I6sen.

Ventil ausbauen. Das bevorzugte Verfahren zum Ausbau des Ventils ist Durchtrennen der Verbindung
zwischen dem hartgeléteten Abschnitt und dem Ventil mit einem kleinen Rohrschneider durchtrennen.
Ventil ausbauen. Alternativ ein nasses Tuch verwenden, um das Ventil kihl zu halten. Ein- und
Auslassanschlisse zu Ventilgehause erwarmen und Ventil ausbauen.

Den Ventilschaft mit einem milden Reinigungsmittel reinigen, wenn notwendig.

Einbau des Economizer-Expansionsventils
Das Economizer-Expansionsventil sollte zum Hartléten in ein eingeweichtes Tuch gewickelt werden.
Einlassanschluss mit Einlassleitung verléten.
Auslassanschluss mit Auslassleitung verléten.
Die Polsterschellen wieder an den Ein- und Auslassleitungen anbringen.
Den Trockner austauschen. Siehe Abschnitt 7.14.

Auf 500 Mikron evakuieren, indem die Vakuumpumpe an der Flissigkeitsleitung und am Saugdruck-
Serviceventil angesetzt wird.

Uberhitzung des Economizer-Expansionsventils prifen. Siehe Abschnitt 3.2.

7.23 Fehlererkennung und -behebung P6-7 (DUV)

Ein defektes digitales Unloader-Ventil (DUV), das normalerweise geschlossen ist, oder ein interner
Dichtungsdefekt des Kompressors kann dazu fihren, dass das Aggregat standig im Volllast-Modus lauft, so dass
es seine Sollwerttemperatur nicht erreicht.

Beide Bedingungen kénnen durch Durchfiihren der Selbstdiagnose P6-7 gepriift werden. Beim Durchfiihren von
P6-7 sucht der Regler nach Unterschieden im Druck und in der Stromaufnahme zwischen dem belasteten und
unbelasteten Modus, um ein Urteil zu treffen. Falls es keine Unterschiede gibt, zeigt er einen Fehler an.

Um zu bestatigen, was zum Fehler des Tests geflhrt hat, den folgenden zusatzlichen Test durchfihren.

1

2
3.
4

Manometer-Gruppe an Serviceventilen fur Hochdruck (DSV) und Saugdruck (SSV) anschlief3en.
Das SSV in die vordere Stellung bringen und den Kompressor leerpumpen.
Das DSV in die vordere Stellung bringen, um den Kompressor zu isolieren.

DUV von der Oberseite des Kompressors trennen und einen 1/2- bis 1/4-Bdrdeladapter/O-Ring (PN 40-

50076-00sv) anbringen.

Abbildung 7.16 Adapter und O-Ring

172" 1/4"

(1

O-Ring

Setzen Sie die Leitung mit Kaltemittel (R-134a oder R-513A, wie fur die Modellnummer des Gerats
angegeben) oder Stickstoff am Adapteranschluss auf 3,5 bar unter Druck und schliel3en Sie die Zufuhr am
Tank. Der Druck sollte halten, da das Ventil normalerweise geschlossen ist. Wenn der Druck sinkt, auf
Undichtigkeiten am montierten Anschluss (Teilenummer 40-50076-00sv) prifen; reparieren und erneut
testen. Wenn der Druck am Saugdruck-Serviceventil steigt und an der Druckversorgung sinkt, leckt das
Ventil und sollte ausgetauscht werden. Wenn keine Undichtigkeit vorliegt, weiter mit Schritt 6.
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Das DUV durch Entfernen der Spule und Platzieren eines Magnets am Ventilschaft, um das Ventil zu 6ffnen,
aktivieren. Wenn der Druck am SSV nicht steigt und an der Versorgung sinkt, das Ventil austauschen, da es
sich nicht gedffnet hat.

Wenn kein Magnet verfiigbar ist, kann ein Uberbriickungsverfahren wie folgt verwendet werden:

1.
2.
3.

7.24

7.24.1

Alle vier Reglersicherungen (F1, F2, F3a, F3b) entfernen.
Den Draht KA6 vom Reglerverbinder KA an der Vorderseite des Reglers entfernen.

Den Draht X1 von der 24-VAC-Seite des Transformators entfernen (schwarzer Draht) und ihn abseits vom
Transformator platzieren.

Eine Steckbriicke zwischen den schwarzen Transformatordrdhten zum Draht KA6 anbringen, der vom
Steckverbinder entfernt wurde.

Schliel3en Sie das Aggregat an die Stromversorgung an und schalten Sie den Leistungsschutzschalter ein.
Die DUV-Spule ist nun aktiviert.

Der Druck sollte sinken.
Leistungsschutzschalter ausschalten, Drahte anschlieen und Sicherungen wieder einsetzen.

Wenn sich das Ventil richtig 6ffnet und schlief3t, liegt der Fehler beim Kompressor und er sollte so bald wie
moglich ausgetauscht werden.

Digitales Unloader-Ventil (DUV)

Ausbau des DUV

Den Kompressor leerpumpen (siehe Abschnitt 7.4) und Saug- und Hochdruckventil in die vordere Stellung
bringen. Wenn das DUV in offener Stellung klemmt und der Kompressor nicht leergepumpt werden kann,
Fillung entfernen.

/\ VORSICHT

Der Scroll-Kompressor erzeugt sehr schnell einen niedrigen Saugdruck. Den Kompressor
nicht verwenden, um im System einen Unterdruck zu erzeugen. Den Kompressor nie bei
geschlossenen Saug- oder Hochdruck-Serviceventilen (vorderseitig) verwenden. Im Inneren
des Kompressors entsteht durch den Betrieb in einem tiefen Vakuum ein Schaden.

2. Stromversorgung des Aggregats ausschalten und Stromversorgung vom Aggregat entfernen.

3. Schrauben oben am DUV Iésen und Spulenbaugruppe ausbauen.

BEMERKUNG

Es befindet sich ein kleines Distanzrohr zwischen der Oberseite des Ventils und der 12-VDC-Spule,
das wieder in der Magnetventilspule eingebaut werden muss. Beim Entfernen der Spule kann es
herausfallen, wenn sie vom Ventilgehause gehoben wird. Vorsichtig sein, dass das Distanzrohr nicht
verloren geht, da das Ventil ohne es nicht korrekt funktioniert.

Klammern zur Befestigung des DUV an der Hochdruckleitung entfernen.

Die Muttern, mit denen das DUV oben am Kompressor befestigt ist, [6sen.

6. Ventil ausbauen. Das bevorzugte Verfahren zum Ausbau des Magnetventils ist Durchtrennen der

Verbindung zwischen dem hartgel6teten Abschnitt und dem Ventil mit einem kleinen Rohrschneider
durchtrennen. Ventil ausbauen. (Siehe Abb. 7.17.)

Alternativ ein nasses Tuch verwenden, um das Ventil kiihl zu halten. Auslassanschluss zu Ventilgehduse
erwarmen und Ventil ausbauen.
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Abbildung 7.17 Ansicht der digitalen Unloader-Ventilbaugruppe (DUV)

1 2
6 \ /L
s
5
4 3
1) Ventilsieb 4) Sechskantmutter, 1/2 AD
2) Rohr 5) Hilse
3) Magnetventilgehduse 6) O-Ring (verdeckt)

7. Kompressor und Serviceventile untersuchen. Sicherstellen, dass der O-Ring nicht in der Stopfbuchse des
Ventils feststeckt.

8. Den O-Ring von der O-Ring-Face-Seal-Verbindung trennen.

7.24.2 Einbauen des DUV
1. Die Stopfbuchsenfilterflache und den O-Ring mit Kaltemitteldl schmieren.
Neues Ventil in Position setzen und die O-Ringmutter mit der Hand festziehen.
Ventil beim Hartléten mit einem nassen Tuch kihl halten. DUV an Serviceventilanschluss verléten.
Die Halterungen zur Befestigung des Ventilgehduses an der Hochdruckleitung wieder anbringen und festziehen.

O-Ring-Face-Seal-Anschlisse mit 18 bis 20 ft-Ibs festziehen.

N e

Die Spule am Ventilgehause anbringen und die Befestigungsschraube festziehen.

BEMERKUNG

Bestatigen, dass das kleine Distanzrohr in die Spule eingesetzt wird, bevor sie am Ventilgehause
befestigt wird. Das Ventil funktioniert ohne nicht korrekt.

7. Leckprifung durchfihren und Niederdruckseite des Aggregats wie zutreffend evakuieren. Siehe
Abschnitt 7.6.1.

8. Serviceventile offnen.

7.25 Ventil-Vorrangsteuerungen

Reglerfunktionscode Cd41 ist ein konfigurierbarer Code, der zeitgesteuerten Betrieb der automatischen Ventile fur
die Fehlerbehebung erlaubt. Prifsequenzen werden in Tab. 7-1 gezeigt. Kapazitdtsmodus (CAP) ermdglicht
Ausrichtung des Economizer-Magnetventils in der Standard- und Economized-Betriebskonfiguration. DUV
Kapazitatsmodulation, % Einstellung (PCnt) und elektronisches Expansionsventil (EEV) ermdglicht Offnen des
digitalen Unloader-Ventils bzw. elektronischen Expansionsventils auf verschiedene Prozentsatze. Wenn das
Aggregat Uber ein LIV verfugt, ermdglicht die Flissigkeitsventileinstellung automatische Regelung oder manuelles
Offnen und SchlieRen des LIV.

Die Auswahl der Vorrangzeitschaltuhr (tIM) ist ebenfalls vorgesehen, um einen Zeitraum von bis zu finf Minuten
einzugeben, wahrend dem die Vorrangfunktion aktiv ist. Wenn die Zeitschaltuhr aktiv ist, finden die
Ventilvorrangauswahlen sofort statt. Wenn der Timer nicht aktiv ist, finden Anderungen erst einige Sekunden nach
dem Start des Timers statt. Wenn der Timer ablauft, wird die Vorrang-Funktion automatisch beendet und die Ventile
kehren zur normalen Maschinensteuerung zurtick. Zur Betatigung der Vorrangfunktion:

1. CODE SELECT (CODEWAHL) driicken, dann eine Pfeiltaste driicken, bis Cd41 im linken Fenster angezeigt
wird. Das rechte Fenster zeigt einen Reglerkommunikationscode an.
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2. Die ENTER-Taste drucken. Das linke Display zeigt einen Testnamen abwechselnd mit der Testeinstellung oder
der Restzeit. Mit einer Pfeiltaste zum gewiinschten Test blattern. Die ENTER-Taste driicken und SELCt wird im

linken Display angezeigt.
3. Mit einer Pfeiltaste zur gewlinschten Einstellung blattern, und dann die ENTER-Taste driicken. Verfiigbare
Auswahlen fiir jeden Test enthalt Tab. 7-1.

4. Wenn der Timer nicht in Betrieb ist, gehen Sie wie oben beschrieben vor, um den Timer anzuzeigen. Mit
einer Pfeiltaste zum gewlinschten Zeitintervall blattern, und dann die ENTER-Taste driicken, um den Timer

zu starten.

5. Die oben beschriebene Sequenz kann wahrend des Zeitschaltuhrzyklus wiederholt werden, um zu einer
anderen Vorrangfunktion zu wechseln.

Tabelle 7-1 Anzeigen der Ventil-Vorrangsteuerungen

Linkes Display Reglerkommunikationscodes Einstellungscodes (rechtes Display)
(rechtes Display)

M 0 00 (0 Minuten/O Sekunden)
(Vorrangzeitschaltuhr) In 30-Sekunden-Schritten auf
9 5 00 (5 Minuten/0 Sekunden)

AUtO
(Normale Maschinensteuerung)
0
PCnt 3
(% Einstellung — DUV- 6

Kapazitatsmodulation) 10
25

50
100

AUtO
(Normale Maschinensteuerung)
SCHLIESSEN (Geschlossen)

0
EEV 3

(% Einstellung — elektronisches 6
Expansionsventil) 10

25

50
100

AUtO (Normale Steuerung)

CAP Std
o UnLd
(Kapazitatsmodus) (Economizer = geschlossen)

Cd 41/SELCt

ECOn (Economizer = offen)

7.26 Autotransformator
Wenn das Aggregat nicht startet, Folgendes Uberprufen:

1. Uberpriifen, ob das 460-VAC-Stromkabel (gelb) in die Anschlussbuchse gesteckt (siehe Abb. 7.18) und
festgestellt ist.

2. Uberpriifen, ob die Leistungsschutzschalter CB-1 und CB-2 in der Stellung EIN stehen. Wenn die
Leistungsschutzschalter nicht eingeschaltet bleiben, die Spannungsversorgung Uberprifen.

3. Mit einem Voltmeter bei eingeschaltetem Primarversorgungsstromkreis die Primarspannung (Eingangs-
spannung, 460 VAC) Uberprifen. Als Nachstes die Sekundarspannung (Ausgangsspannung, 230 VAC) Uber-
prifen. Der Transformator ist defekt, wenn die Ausgangsspannung nicht verfugbar ist.
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Abbildung 7.18 Autotransformator

0
3
0
1) Leistungsschutzschalter (CB-2) 230 Volt 3) Modularer Zweispannungs-
2) 460-VAC-Stromanschlussbuchse Autotransformator

7.27 Regler

7.271 Handhabung des Regler-Moduls

/\ VORSICHT

Einen Kabelbaum erst von den Platinen entfernen, wenn Sie am Aggregatrahmen mit einem
Antistatik-Armband oder einer dhnlichen Vorrichtung zur statischen Ableitung geerdet sind.

/\ VORSICHT

Entfernen Sie das Steuermodul und ziehen Sie alle Stecker ab, bevor Sie an irgendeinem Teil
des Containers LichtbogenschweiRen durchfiihren.

Die hierin enthaltenen Richtlinien und VorsichtsmalRnahmen missen bei der Handhabung von Modulen beachtet
werden. Diese VorsichtsmaRnahmen und Verfahren sollten angewendet werden, wenn ein Modul ausgetauscht
wird, wenn LichtbogenschweiRarbeiten am Aggregat durchgefiihrt werden oder wenn Wartungsarbeiten am
Klhlaggregat die Handhabung und den Ausbau eines Moduls erfordern.

1. Ein Antistatik-Armband (Carrier Transicold Teilenr. 07-00304-00) und eine Antistatikmatte (Carrier
Transicold Teilenr. 07-00277-00) beschaffen. Das Armband leitet, wenn es richtig geerdet ist, potenzielle
statische Aufladung des Korpers ab. Die Antistatikmatte bietet eine statikfreie Arbeitsoberflache, auf der
Module platziert und/oder gewartet werden kénnen.

2. Die Stromversorgung zum Aggregat trennen und absichern.

3. Armband am Handgelenk anbringen und Erdungsende an einer freiliegenden unlackierten Metallflache am
Klhlaggregatrahmen (Schrauben, Bolzen usw.) befestigen.

4. Das Modul vorsichtig entfernen. Wenn mdglich keine elektrischen Anschlisse berihren. Das Modul auf die
Antistatikmatte legen.

BEMERKUNG
Das Armband muss wahrend aller Wartungsarbeiten an einem Modul getragen werden, selbst wenn
es auf der Matte steht.
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7.27.2 Fehlerbehebung beim Regler

Eine Gruppe von Prifpunkten (TP, siehe Abb. 7.19) sind am Regler vorgesehen, um eine Fehlererkennung und -
behebung der Stromkreise durchzufiihren (siehe Abschnitte mit den Schaltschemata). Eine Beschreibung der
Prifpunkte finden Sie in Tab. 7-2.

Tabelle 7-2 Beschreibung der Priifpunkte

Priifpunkt [Beschreibung

TP1 Wird in dieser Anwendung nicht benutzt.

TP2 Uberprifung, ob der Hochdruckschalter (HPS) offen oder geschlossen ist.

TP3 Uberprufung, ob der Wasserdruckschalterkontakt (WP) offen oder geschlossen ist.
Uberpriifung, ob die interne Schutzvorrichtung fiir den Kondensatorliftermotor (IP-CM) offen

TP4 .
oder geschlossen ist.

TP5 Uberprifung, ob die interne Schutzvorrichtung fir die Verdampferliftermotoren (IP-EM1
oder IP-EM2) offen oder geschlossen sind.

TP6 Uberprifung, ob das Flissigkeitseinspritzventilrelais (TQ) des Reglers offen oder
geschlossen ist.

TP7 Uberprifung, ob das Economizer-Magnetventilrelais (TS) des Reglers offen oder

geschlossen ist.

TP8 Wird in dieser Anwendung nicht benutzt.

TP9 Erdungsanschluss des Chassis (Aggregatrahmen).

TP10 Uberprufung, ob der Heizabbruchthermostatkontakt (HTT) offen oder geschlossen ist.

BEMERKUNG
Wechselspannung zwischen TP und Erdung (TP9) mit einem digitalen Voltmeter messen, auller TP8.

Abbildung 7.19 Regler

2— o
®
1
7
8
1) Regler Micro-Link 3 / DataCORDER- 5) Sicherungen
Modul 6) Stromanschluss des Steuerstromkreises
2) Befestigungsschraube 7) Software-Programmierkartenbuchse
3) Anschlusse 8) Akku (Standardposition)

4) Prifpunkte
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7.27.3

Programmierverfahren des Reglers

/\ VORSICHT

Das Aggregat muss ausgeschaltet sein, wenn eine Programmierkarte an der Programmierkar-
tenbuchse des Reglers eingesteckt oder entfernt wird.

BEMERKUNG

Aggregate missen Software-Version 5354 oder héher geladen haben. Siehe das Schild in der
Schaltschranktir bezlglich der ab Werk installierten Software-Version.

Laden der Betriebssoftware

1.
2.

Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf 0% um das Aggregat auszuschalten.

Stecken Sie die Software-/Programmier-PCMCIA-Karte in den Programmiersteckplatz des Reglers. (Siehe
Abb. 7.19) Die PCMCIA-Karte enthalt die folgenden (Beispiel-) Dateien:

+  menuDDMM.mI3, mit dieser Datei kann der Benutzer eine Datei/ein Programm zum Hochladen/Ubertra-
gen in den Regler wahlen.

+  cfYYMMDD.mI3, Multikonfigurationsdatei.

3. Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,0% um das Aggregat einzuschalten.

i

© © N o

10.
1.
12
13.

14.
15.

Das Bildschirm zeigt die Meldung ,SEt UP“.

Die Taste Pfeil-nach-oben oder Pfeil-nach-unten driicken, bis ,LOAd 53XX* im Display angezeigt wird. XX
steht fur die Software-Revision.

Die ENTER-Taste drlcken.
Das Bildschirm zeigt abwechselnd die Meldungen ,PrESS EntR* und ,rEV 53XX* an.
Die ENTER-Taste drlcken.

Das Bildschirm zeigt die Meldung ,Pro SoFt“. Diese Meldung wird bis zu einer Minute lang angezeigt,
wahrend neue Software geladen wird. Wenn das Laden der Software abgeschlossen ist, wird auf dem
Bildschirm die Meldung ,Pro donE® angezeigt.

Wenn ein Problem auftritt, wahrend die Software geladen wird, blinkt auf dem Bildschirm die Meldung
.Pro FAIL® oder ,bad 12V*. Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,0“ und entfernen Sie die
Karte.

Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,,0%, um das Aggregat auszuschalten.

Entfernen Sie die PCMCIA-Karte aus dem Programmiersteckplatz.

. Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,I*, um das Aggregat wieder in den Normalbetrieb zu bringen.

Beim Hochfahren blinkt die Status-LED schnell und das Display bleibt leer, wahrend der Regler die neue
Software ladt. Dies dauert etwa 15 Sekunden. Anschliel3end wird der Regler zurlickgesetzt und lauft normal
hoch.

Wenn die Standardanzeige erscheint, werden der Sollwert links und Regeltemperatur rechts angezeigt.

Um zu bestatigen, dass die richtige Softwareversion geladen ist, rufen Sie Uber die Tastatur den
Funktionscode Cd18 auf.

Andern der Regler-Konfiguration

1.
2.

3.

Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,,0%, um das Aggregat auszuschalten.

Stecken Sie die Software-/Programmier-PCMCIA-Karte in den Programmiersteckplatz des Reglers. (Siehe
Abb. 7.19) Die PCMCIA-Karte enthalt die folgenden (Beispiel-) Dateien:

+ menuDDMM.mI3, mit dieser Datei kann der Benutzer eine Datei/ein Programm zum Hochladen/Ubertra-
gen in den Regler wahlen.

*  cfYYMMDD.mI3, Multikonfigurationsdatei.
Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,O% um das Aggregat einzuschalten.
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Das Bildschirm zeigt die Meldung ,,SEt UP*.

5. Die ENTER-Taste auf dem Bedienfeld driicken.

Das Bildschirm zeigt die Meldung ,ruN ConFG*.

Wenn im Display die blinkende Meldung ,bAd CArd“ erscheint, ist die Karte defekt. Stellen Sie den
Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,0%, um das Aggregat auszuschalten und die Karte zu entfernen.

7. Die ENTER-Taste driicken.

10.
1.

12.
13.
14.
15.

Das Haupt-Bildschirm zeigt kurz nichts an, und zeigt dann ,5XX XXX* basierend auf der installierten
Betriebssoftware.

Dricken Sie die Pfeil-nach-oben oder Pfeil-nach-unten-Taste, bis das Display die gewlnschte
Modellnummer anzeigt.

Wenn im Display die blinkende Meldung ,bAd CArd“ erscheint, ist die Karte defekt. Stellen Sie den
Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,0%, um das Aggregat auszuschalten und die Karte zu entfernen.

Die ENTER-Taste driicken.

Wenn das Laden der Software erfolgreich beendet wurde, zeigt das Bildschirm dann die Meldung ,COnFG
donE*® an.

Wenn auf dem Bildschirm die blinkende Meldung ,Pro FAIL* oder ,bad 12V* erscheint, dann ist beim
Laden der Software ein Problem aufgetreten. Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,0“, um das
Aggregat auszuschalten und die Karte zu entfernen.

Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,,0%, um das Aggregat auszuschalten.
Entfernen Sie die PCMCIA-Karte aus dem Programmiersteckplatz.
Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf I, um das Aggregat wieder in den Normalbetrieb zu bringen.

Um zu bestatigen, dass die richtige Modellkonfiguration geladen wurde, rufen Sie (ber die Tastatur den
Funktionscode Cd20 auf. Das angezeigte Modell sollte mit den letzten finf Ziffern der Modellnummer auf
dem Typenschild des Aggregats Ubereinstimmen.

Einstellen von Datum und Uhrzeit

1.
2.

= © ® N o ok~ w

1.

Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,,0%, um das Aggregat auszuschalten.

Stecken Sie die Software-/Programmier-PCMCIA-Karte in den Programmiersteckplatz des Reglers. (Siehe
Abb. 7.19) Die PCMCIA-Karte enthalt die folgenden (Beispiel-) Dateien:

+ menuDDMM.mI3, mit dieser Datei kann der Benutzer eine Datei/ein Programm zum Hochladen/Ubertra-
gen in den Regler wahlen.

» cfYYMMDD.mI3, Multikonfigurationsdatei.

Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,,O", um das Aggregat einzuschalten.

Das Bildschirm zeigt die Meldung ,,SEt UP*.

Die ENTER-Taste auf dem Bedienfeld driicken.

Das Bildschirm zeigt die Meldung ,ruN ConFG*.

Die Taste Pfeil-nach-oben oder Pfeil-nach-unten driicken, bis ,SEt tIM* im Display angezeigt wird.

Die ENTER-Taste auf dem Bedienfeld driicken.

Im Bildschirm wird das Datum im Format JJJJ MM-TT angezeigt. Der Tageswert wird blinkend angezeigt.

. Die Datumswerte werden von rechts nach links geandert. Die Taste Pfeil-nach-oben oder Pfeil-nach-unten

dricken, um die Werte zu erhéhen oder zu verringern. Die ENTER-Taste driicken, um den Wert fir das
aktuelle Feld zu bestatigen und zum nachsten Wert zu wechseln. Driicken Sie die CODE SELECT-Taste,
um den vorherigen Wert zu andern.

Nachdem Sie ENTER gedrickt haben, um den Jahreswert zu bestatigen, wird die Uhrzeit im Format SS
MM angezeigt, wobei die Stunden in einem 24-Stunden-Format dargestellt werden. Die Minuten werden
blinkend angezeigt.
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12.

13.
14.
15.
16.

Die Uhrzeitwerte werden von rechts nach links geandert. Die Taste Pfeil-nach-oben oder Pfeil-nach-unten
dricken, um die Werte zu andern. Die ENTER-Taste dricken, um den Wert fir das aktuelle Feld zu
bestatigen und zum nachsten Wert zu wechseln. Driicken Sie die CODE SELECT-Taste, um den vorherigen
Wert zu andern.

Nachdem Sie mit ENTER den Stundenwert bestatigt haben, kehrt die Anzeige zu ,SEt tIM* zurtck.
Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf 0 um das Aggregat auszuschalten.
Entfernen Sie die PCMCIA-Karte aus dem Programmiersteckplatz.

Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf I, um das Aggregat wieder in den Normalbetrieb zu bringen.

Einstellen der Container-ID

BEMERKUNG

Die Zeichen werden auf die Container-1D voreingestellt, die bereits im Regler ist. Wenn keine
vorhanden ist, ist die Vorgabe AAAA0000000.

. Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,,04, um das Aggregat auszuschalten.

2. Stecken Sie die Software-/Programmier-PCMCIA-Karte in den Programmiersteckplatz des Reglers. (Siehe
Abb. 7.19) Die PCMCIA-Karte enthalt die folgenden (Beispiel-) Dateien:

+  menuDDMM.mI3, mit dieser Datei kann der Benutzer eine Datei/ein Programm zum Hochladen/Ubertra-
gen in den Regler wahlen.
+  cfYYMMDD.mI3, Multikonfigurationsdatei.

3. Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,O%, um das Aggregat einzuschalten.

4. Das Bildschirm zeigt die Meldung ,SEt UP*.

5. Die ENTER-Taste auf dem Bedienfeld drticken.

6. Das Bildschirm zeigt die Meldung ,ruN ConFG*.

7. Die Taste Pfeil-nach-oben oder Pfeil-nach-unten drticken, bis ,SEt Id“ im Display angezeigt wird.

8. Die ENTER-Taste auf dem Bedienfeld drticken.

9. Im Display wird der erste Buchstabe der Container-ID angezeigt.

10. Die Taste Pfeil-nach-oben oder Pfeil-nach-unten driicken, um die Werte zu erhéhen oder zu verringern.
Drucken Sie ENTER, um einen Wert fur das aktuelle Feld zu bestatigen und zum néchsten Wert zu
wechseln. Dricken Sie CODE SELECT, um einen vorherigen Wert zu andern.

11. Wenn der letzte Wert eingegeben ist, dricken Sie die ENTER-Taste, um die Daten in den Regler
einzugeben. Die Anzeige kehrt zu ,SEt Id* zurlck.

12. Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,,0%, um das Aggregat auszuschalten.

13. Entfernen Sie die PCMCIA-Karte aus dem Programmiersteckplatz.

14. Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf I, um das Aggregat wieder in den Normalbetrieb zu bringen.

15.Um zu bestdtigen, dass die richtige Container-ID geladen wurde, rufen Sie Uber die Tastatur den
Funktionscode Cd40 auf.

7.27.4 Aus- und Einbau eines Reglers
Ausbau:

1. Alle vorderen Kabelbaumsteckverbinder trennen und Verkabelung beiseite bewegen.

2. Die untere Reglerbefestigung ist geschlitzt. Die obere Befestigungsschraube (siehe Abb. 7.19) I6sen und nach
oben und aulRen heben.

3. Die hinteren Steckverbinder trennen und Modul ausbauen.
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4.

Beachten Sie bei der Entnahme des Ersatzmoduls aus der Verpackung, wie es verpackt ist. Wenn Sie das
alte Modul zum Service einschicken, legen Sie es in der gleichen Weise in die Verpackung wie das
Ersatzmodul. Die Verpackung wurde entworfen, das Modul vor mechanischen Schaden und Schaden durch
elektrostatische Entladung wahrend Lagerung und Transport zu schitzen.

Einbau:

1.
2.

7.27.5

Das Modul in umgekehrter Reihenfolge zum Ausbau einbauen.

Drehmomentwerte fur Befestigungsschrauben (Pos. 2 siehe Abb. 7.19) sind 0,23 mkg. Drehmomentwert
fur die Steckverbinder ist 0,12 mkg.

Batterieaustausch

Standardbatterieposition (Standardzellen):

1.
2.
3.

Stromversorgung des Aggregats ausschalten und Stromversorgung trennen.
Halter herausschieben und alte Batterien entfernen. (Siehe Abb. 4.4, Pos. 8.)

Neue Batterien einbauen und Halter in Schaltkastenschlitz schieben.

/\ VORSICHT

Beim Durchschneiden von Kabelbindern vorsichtig vorgehen, um keine Kabel ein- oder durch-
zuschneiden.

Standardbatterieposition (wiederaufladbare Zellen):

1.
2.
3.
4.
5.

Stromversorgung des Aggregats ausschalten und Stromversorgung trennen.
Batteriekabelstecker von Schaltkasten trennen.

Die alte Batterie und den Halter herausschieben und entfernen. (Siehe Abb. 4.4, Pos. 8.)
Neuen Akku und Halter in Schaltkastenschlitz schieben.

Batteriekabelstecker wieder an Schaltkasten anschlieRen und entfernte Kabelbinder wieder anbringen.

Sichere Batterieoption (nur wiederaufladbare Zellen):

1.
2.

Stromversorgung des Aggregats ausschalten und Stromversorgung trennen.

Die Schaltschranktir 6ffnen und die Hochspannungsabschirmung und transparente Kunststoffregenabdec-
kung (wenn vorhanden) entfernen.

Die Batteriedrahte von den Steckerpositionen ,KA* 14, 13, 11 trennen.

Mit einem Schraubendrehereinsatz, Carrier Transicold Teilenummer 07-00418-00, die vier Befestigungs-
schrauben des Haupt-Displays am Schaltkasten entfernen. Das Flachbandkabel trennen und das Haupt-
Display beiseite setzen.

BEMERKUNG
Die Batteriedrahte miissen nach rechts weisen.

Die alte Batterie vom Halter entfernen und Halterflache reinigen. Den Schutzstreifen von der neuen Batterie
abziehen und am Halter montieren. Batterie durch Einsetzen des Kabelbinders von der Rickseite des
Halters um die Batterie und zurtick durch den Halter befestigen.

Das Flachbandkabel wieder am Display anschlieRen und das Display wieder montieren.

Die Batteriedrahte von der Batterie entlang dem Displaykabelbaum verlegen und den roten Batteriedraht
und ein Ende der roten Steckbriicke an ,KA14“ anschlielen, das andere Ende des roten
Steckbriickendrahts an ,KA11“ und den schwarzen Draht an ,KA13".

Entfernte Kabelbinder wieder anbringen.
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7.28 Wartung des Temperatursensors

Hier finden Sie Wartungsverfahren fur die Sensoren Rucklluft-Rekorder (RRS), Rucklufttemperatur (RTS), Zuluft-
Rekorder (SRS), Zulufttemperatur (STS), Umgebungstemperatur (AMBS), Abtautemperatur (DTS),
Verdampfertemperatur (ETS) und Kompressor-Hochdrucktemperatur (CPDS).

7.28.1

Eisbadvorbereitung

Das Eis-Wasser-Bad ist eine Methode zum Testen der Genauigkeit von Sensoren, bei der die Sensoren in einen
isolierten Behalter mit Eiswirfeln oder zerkleinertem Eis getaucht werden, dann werden die Hohlrdume zwischen
dem Eis mit Wasser geflillt und das Ganze geschiittelt, bis die Mischung 0°C erreicht, gemessen mit einem
Laborthermometer.

Hinweise:

Verwenden Sie nach Moglichkeit ein Thermometer, das regelmafig von einem akkreditierten Priiflabor kali-
briert wird. Wenden Sie sich an lhren Instrumentenvertreter, wenn das Referenzthermometer keine korrek-
ten Messwerte anzeigt.

Verwenden Sie immer ein Temperaturmess-Referenzinstrument, das eine hohere Genauigkeit aufweist als
das zu prifende Aggregat - z.B. sollte ein Thermometer mit einer Nenngenauigkeit von +/- 0,2 °C verwendet
werden, um ein Aggregat mit einer Nenngenauigkeit von +/- 0,3 °C zu prifen.

Es sollte ein warmeisolierter, zur Atmosphare offener Behalter verwendet werden, der gro genug ist, um
zerstollenes Eis und Wasser aufzunehmen. Die Wanne sollte gro® genug sein, um den Sensor des Aggre-
gats und das Referenzthermometer aufzunehmen.

Es sollte geniigend destilliertes Wasser zur Verfligung stehen, um Eiswiirfel herzustellen und ein ordentli-
ches und stabiles Eis-Wasser-Tripelpunkt-Gemisch zu bilden. Bereiten Sie Eis mit destilliertem Wasser vor.

Vorgekihltes destilliertes Wasser fur die Prufung.

Verfahren:

1.

7.28.2

Bereiten Sie eine Mischung aus sauberem Eis mit destilliertem Wasser in einem sauberen isolierten
Behalter vor. Wenn mdglich, sollte die handhabende Person Latexhandschuhe tragen.

a. ZerstolRRen oder zerkleinern Sie das Eis, um den Behalter vollstdndig zu fillen. Je feiner die Eispartikel
sind, desto genauer ist die Mischung.

b. Geben Sie geniigend vorgekulhltes destilliertes Wasser hinzu, um den Behalter zu fillen.

Ruhren Sie die Mischung mindestens 2 Minuten lang, um sicherzustellen, dass das Wasser vollstandig
abgekiihlt ist und eine gute Durchmischung stattgefunden hat.

d. Das Gemisch sollte in der Regel ca. 85 % Eis enthalten, den Rest nimmt das destillierte Wasser ein.
e. Fugen Sie weiteres Eis hinzu, wenn das Eis schmilzt.
Ruhren Sie die Eiswasser-Aufschlammungsmischung, um eine Temperatur von 0°C zu halten.

Uberwachen Sie standig die Temperatur der Eiswasseraufschlammung mit Ihrem Referenzthermometer.
Stellen Sie sicher, dass sich die Temperatur des Bades stabilisiert hat. Das Kriterium fir die Stabilitat
besteht im Allgemeinen darin, zwei Messungen im Abstand von 1 Minute vorzunehmen. Beide Messungen
sollten 0°C ergeben.

Sensorpriifverfahren

Dieses Verfahren wird durchgefihrt, um die Genauigkeit eines Temperatursensors zu Uberprifen.

1.
2.

Den Sensor entfernen und in ein Eiswasserbad mit 0 °C legen. Siehe Verfahren Eisbadvorbereitung.

Aggregat starten und Sensoranzeige am Bedienfeld Gberpriifen. Der angezeigte Wert sollte 0 °C betragen.
Wenn die Anzeige korrekt ist, Sensor wieder einbauen. Falls nicht, die nachsten Schritte durchfiihren.

Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,0%, um das Aggregat auszuschalten. Trennen Sie die
Spannungsversorgung.

Siehe Abschnitt 7.27 und Regler ausbauen, um die Sensorstecker freizulegen.

Den mit ,EC" markierten Steckverbinder, der an der Riickseite des Reglers angeschlossen ist, verwenden,
um die Sensordrahte (RRS, RTS, SRS, STS, AMBS, DTS oder CPDS nach Bedarf) zu finden. Diesen
Drahten zum Steckverbinder folgen und an den Stiften des Steckers den Widerstand messen. Die Werte
finden Sie unter Tab. 7-3 und Tab. 7-4.

Aufgrund von Abweichungen und Ungenauigkeiten bei Ohmmetern, Thermometern oder anderen
Mess- und Priifgeraten zeigt ein Wert innerhalb von 2 % des Diagrammwerts einen guten Sensor an.
Wenn ein Sensor defekt ist, ist der Widerstandswert gewohnlich weitaus héher oder niedriger als die
angegebenen Widerstandswerte.
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Tabelle 7-3 Sensorwiderstand - AMBS, DTS, ETS, RRS, RTS, SRS, STS

°C °F OHM °C °F OHM
-40 -40 336.500 6 42,8 24173
-39 -38,2 314.773 7 44,6 23.017
-38 -36,4 294.600 8 46,4 21.922
-37 -34,6 275.836 9 48,2 20.886
-36 -32,8 258.336 10 50 19.900
-35 -31 242.850 11 51,8 18.975
-34 -29,2 228.382 12 53,6 18.093
-33 -27,4 214.164 13 55,4 17.258
-32 -25,6 200.909 14 57,2 16.466
-31 -23,8 188.545 15 59 15.715
-30 -22,0 177.000 16 60,8 15.002
-29 -20,2 166.360 17 62,6 14.325
-28 -18,4 156.426 18 64,4 13.683
-27 -16,6 147.148 19 66,2 13.073
-26 -14,8 138.478 20 68 12.494
-25 -13 130.374 21 69,8 11.944
-24 -11,2 122.794 22 71,6 11.420
-23 -9,4 115.702 23 73,4 10.923
-22 -7,6 109.063 24 75,2 10.450
-21 -5,8 102.846 25 77 10.000
-20 -4 97.022 26 78,8 9.572
-19 -2,2 91.563 27 80,6 9.164
-18 -0,4 86.445 28 82,4 8.777
-17 1,4 81.644 29 84,2 8.407
-16 3,2 77.139 30 86 8.055
-15 5 72.910 31 87,8 7.720
-14 6,8 68.938 32 89,6 7.401
-13 8,6 65.206 33 91,4 7.096
-12 10,4 61.699 34 93,2 6.806
-11 12,2 58.401 35 95 6.529
-10 14 55.330 36 96,8 6.265
-9 15,8 52.381 37 98,6 6.013
-8 17,6 49.634 38 100,4 5.772
-7 19,4 47.047 39 102,2 5.543
-6 21,2 44.610 40 104,0 5.323
-5 23 42.314 41 105,8 5114
-4 24,8 40.149 42 107,6 4.914
-3 26,6 38.108 43 109,4 4.723
-2 28,4 36.182 44 11,2 4.540
-1 30,2 34.365 45 113 4.365
0 32 32.650 46 114,8 4.198
1 33,8 31.030 47 116,6 4.038
2 35,6 29.500 48 118,4 3.885
3 37,4 28.054 49 120,2 3.739
4 39,2 26.688 50 122 3.599
5 41 25.396
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Tabelle 7-4 Sensorwiderstand - PrimeLINE CPDS

°C °F OHM °C °F OHM
-40 -40 2.889.600 18 64,4 117.656
-38 -36,4 2.532.872 20 68,0 107.439
-36 -32,8 2.225.078 22 71,6 98.194
-34 -29,2 1.957.446 24 75,2 89.916
-32 -25,6 1.724.386 25 77 86.113
-30 -22,0 1.522.200 26 78,8 82.310
-28 -18,4 1.345.074 28 82,4 75.473
-26 -14,8 1.190.945 30 83,0 69.281
-24 -11,2 1.056.140 32 89,6 63.648
-22 -7,6 938.045 34 93,2 58.531
-20 -4,0 834.716 36 96,8 53.887
-18 -04 743.581 38 100,4 49.656
-16 3,2 663.593 40 104,0 45.812
-14 6,8 593.030 42 107,6 42.294
-12 10,4 530.714 44 111,2 39.078
-10 14,0 475.743 46 114,8 36.145
-8 17,6 426.904 48 118,4 33.445
-6 21,2 383.706 50 122,0 30.985
-4 24,8 345.315 52 125,6 28.724
-2 28,4 311.165 54 129,2 26.651
0 32,0 280.824 56 132,8 27.750
2 35,6 253.682 58 136,4 23.005
4 39,2 229.499 60 140,0 21.396
6 42,8 207.870 62 143,6 19.909
8 46,4 188.494 64 147,2 18.550
10 50,0 171.165 66 150,8 17.294
12 53,6 155.574 68 154,4 16.133
14 57,2 141.590 70 158,0 15.067
16 60,8 129.000 72 161,6 14.078

7.28.3 GDP Zu- und Riickluftsensor-Kalibrierung

Die weltweit angewandten GDP-Richtlinien (Good Distribution Practices) der Europaischen Kommission
verlangen, dass die Geréte, die zur Kontrolle oder Uberwachung einer Umgebung, in der Arzneimittel gelagert
oder transportiert werden, eingesetzt werden, gemaf den Spezifikationen des pharmazeutischen Versenders
Ublicherweise alle sechs Monate oder jahrlich kalibriert werden.

Dieses Verfahren erklart, wie Sie eine GDP-Kalibrierung der Zuluft- (STS/SRS) und Riickluftsensoren (RTS/RRS)
mit der DataLINE-Software Version 3.1 oder héher durchfiihren. Das Kalibrierungsverfahren sollte paarweise
durchgefiihrt werden (STS/SRS oder RTS/RRS) und es wird empfohlen, die Kalibrierung vor der vollstdndigen

Selbstdiagnose vor Fahrtantritt durchzufiihren.
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Bevor Sie die Zu- oder Abluftsensoren vom Aggregat entfernen, schalten Sie den EIN/AUS-
Schalter und den Schutzschalter in die Position AUS. Ziehen Sie den Netzstecker aus dem
Aggregat. Befolgen Sie die korrekten Verfahren zum sicheren Abschalten, um sicherzustellen,
dass der Strom nicht versehentlich eingeschaltet werden kann. Es ist wichtig, dass alle
Demontagearbeiten abgeschlossen sind und Werkzeuge und Personal vom Aggregat entfernt
sind, bevor Sie das Aggregat zur Kalibrierung einschalten.

Wenn Sie die Kalibrierung des Riickluftsensors durchfiihren, schalten Sie beide Verdampfer-
motoren aus.

Bevor Sie mit dem Kalibrierungsvorgang fortfahren, stellen Sie sicher, dass die Softwareversion des
Reglers 5368 oder héher ist und die DataLINE-Version 3.1 oder héher auf dem Download-Gerat
installiert ist. Nur mit der neuesten DataLINE- und Regler-Software kann der Anwender eine GDP-
Kalibrierung (Good Distribution Practice) durchfihren. Fihren Sie kein Downgrade durch, nachdem
Sie die neueste Software installiert haben.

Bevor Sie mit dem Kalibrierungsverfahren fortfahren, wird empfohlen, die Sensoren zu Uberprifen,
indem Sie wahrend der Selbstdiagnose P5-0 ausfuhren. Dieser Test prift die Sensorwerte. Wenn der
Test fehlschlagt, identifizieren und korrigieren Sie den fehlerhaften Sensor und fihren Sie den Test
erneut durch.

Erforderliche Werkzeuge:
» Steckschlissel-Schraubendreher-Satz
« Kreuzschlitzschraubendreher
+ Standard-Handwerkzeuge
+ Abfragekabel
» Laptop mit DataLINE 3.1 oder héher installiert
+ Sauberer Isolierbehalter fur destilliertes Wasser und Eis
» Ein regelmaRig kalibriertes Referenzthermometer mit einer empfohlenen Genauigkeit von bis zu 2 Dezimal-
stellen.
GDP-Kalibrierung, Entfernen der Zuluftsensoren (STS/SRS) vom Aggregat:

1. Suchen Sie die Abdeckungsbaugruppe der Zuluftsensoren auf der Saugseite des Verdichters. Entfernen Sie die
beiden Befestigungselemente, mit denen die Abdeckung der Sensoren befestigt ist (siehe Abb. 7.20).

2. Entfernen Sie die Abdeckung und drehen Sie die Zuluftsensoren, STS/SRS, im Uhrzeigersinn und nehmen
Sie die Sensoren aus dem Sensorgehause (siehe Abb. 7.20).

Abbildung 7.20 Zuluftsensoren - Abdeckungsbaugruppe und Sensoren

A
A
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GDP-Kalibrierung, Entfernen der Riickluftsensoren (RTS/RRS) vom Aggregat:

1. Entfernen Sie die beiden vorderen Zugangstafeln vom Aggregat, indem Sie 8 Befestigungselemente von
jeder Tafel entfernen (siehe Abb. 7.21). Bewahren Sie die gesamte Hardware flr eine erneute Installation
auf.

Abbildung 7.21 Abnehmen der vorderen Zuluftabdeckungen

[] [

2. Trennen Sie auf der rechten Seite die Verkabelung des Liftermotors, l16sen Sie die Befestigung und
entfernen (schieben) Sie den Verdampfermotor aus dem Aggregat (siehe Abb. 7.22).

Abbildung 7.22 Entfernen des Verdampfermotors

3. Loésen Sie den Verschluss an der Sensorhalterung (siehe Abb. 7.23).

Abbildung 7.23 Riickluftsensoren - Halterung

[
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4. Schneiden Sie alle Kabelbinder (siehe Abb. 7.24), mit denen die Sensoren am Kabelbaum befestigt sind,
durch und entfernen Sie den Sensor.

Abbildung 7.24 Riickluftsensoren - Durchschneiden von Kabelbindern

[

GDP-Kalibrierung, Kalibrierung durchfiihren:

1. SchlieRen Sie das Abfragekabel an den Abfrageanschluss an. Schalten Sie dann das Aggregat ein.

Vor dem Einschalten des Aggregats muss sichergestellt werden, dass alle Demontagearbeiten
erledigt sind, Werkzeuge entfernt sind und das Servicepersonal zum Zeitpunkt des
Einschaltens nicht am Aggregat arbeitet.

2. Open DataLINE Version 3.1 oder hoéher. Klicken Sie im DataLINE-Startfeld auf die Schaltflache
,Messfuhlerkalibrierung“ (siehe Abb. 7.25), um zum Bildschirm ,Messfuhlerkalibrierung“ zu gelangen. Es
erscheint ein Pop-up-Fenster, das den Anwender daran erinnert, auf die richtige Eisbadtemperatur zu
achten. Klicken Sie zum Bestatigen auf OK.

Abbildung 7.25 DataLINE - Messfiihlerkalibrierung
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3. Klicken Sie auf dem Bildschirm Messfiihlerkalibrierung auf die Schaltflache Zuluftsensoren kalibrieren oder
Ruckluftsensoren kalibrieren (siehe Abb. 7.26).

Abbildung 7.26 DataLINE - Taste Messfiihler kalibrieren

Probe Calibration

Recorder Information Controller Information
Container 1D TRIUZ425410 Serial Number: 04685436
Serial Number: 040685436
Date and Time:  12/02/2020 1€:05

Current Probe Offset Temperatures

Probe UnCal- Offset Calibrated Results
USDAT -50.0 C 0.0C -50.0 C
UsDAZ -50.0 C 0.0C -50.0C
UsDA3 =500 C 0.0C -50.0C
Cargo =300 C 0.0cC -530.0C
@ Auto Auto
) External Bath Temperature 00 ¢
USDA Probe 1 USDA Probe 3

‘ Calibrate Supply sensors ‘

USDA Probe 2 Cargo Probe

‘ Calibrate Return sensors ‘

e [ o

m

4. Es erscheint ein Pop-up-Fenster mit dem Standort des Dienstes (siehe Abb. 7.27). Geben Sie in die
entsprechenden Felder den Namen des Service-Centers und den Standort des Service-Centers ein, in dem
die Kalibrierung durchgefihrt wird. Klicken Sie dann auf die Schaltflache Speichern. Es erscheint ein Pop-
up-Fenster, das den Anwender daran erinnert, auf die richtige Eisbadtemperatur zu achten. Klicken Sie auf
,OK*, um dies zu bestatigen, und denken Sie daran, das Eisbad auf 0 °C (32 °F) zu halten.

Abbildung 7.27 DataLINE - Eingabe von Service-Center-Informationen

B2 Location of Service

Please enter the following information:

Service Center Name:

ABC Service Center 4—

Service Center Location:

Syracuse, MY <— |

I Save I Cancel

5. Bereiten Sie das Eisbad vor. Siehe die Vorgehensweise unter Eisbadvorbereitung .

Stellen Sie sicher, dass der Aufbau (d. h. Eisbad, Sensoren, Referenzthermometer) einen stabilen
Zustand erreicht hat, bevor Sie mit dem Kalibriervorgang beginnen. Stellen Sie sicher, dass die Einrich-
tung sauber ist und das Referenzthermometer regelmafiig gewartet und kalibriert wird.
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6. Stellen Sie das Eisbad in der Nahe der Sensoren auf (siehe Abb. 7.28). Stellen Sie das Eisbad bei
Ruckluftsensoren auf eine erhdhte Plattform (Leiter) mit entsprechender Hohe.

Abbildung 7.28 Eisbad

7. Sobald die Temperaturstabilitit gewahrleistet ist, tauchen Sie die Sensoren in den
Eiswasseraufschlammung ein. Achten Sie darauf, dass die Sensoren nicht die Seiten oder den Boden des
Behalters oder sich gegenseitig berihren. Rihren Sie das Aufschlammungsgemisch wahrend der
Kalibrierung kontinuierlich um.

8. Vergewissern Sie sich mit dem kalibrierten Referenzthermometer, dass die Eisbadtemperatur 0°C betragt.
Bestatigen Sie, dass sich die Sensormesswerte stabilisiert haben und die Sensoren innerhalb von +/- 0,3 °C
liegen. Die Messwerte kdnnen der Spalte ,Uncal® in der Tabelle ,Temperaturversatz aktueller Sensor”
entnommen werden.

9. Klicken Sie dann, nachdem Sie bestatigt haben, dass sich die Sensormesswerte stabilisiert haben, auf die
Schaltflache Start Cal (siehe Abb. 7.29). Nachdem Sie auf Start Cal geklickt haben, beginnt der Prozess
automatisch und wird in weniger als 5 Minuten abgeschlossen. Rihren Sie das Eisbad wahrend der
Prufung weiter um. Die Kalibrierung schlagt fehl, wenn die Stabilitat nicht erreicht werden kann oder die
Sensor-Abweichung gréfer als 0,3°C ist.

Abbildung 7.29 DataLINE - Taste ,,Start Cal“

E=2 Probe Calibration

Recorder Information Controller Information
Container D TRIUB425410
Serial Mumber: 04685436
Date and Time: 12/02/2020 16:08

Serial Number: 04685436

Current Probe Offset Temperatures

Probe UnCal- Offset Calibrated Results
STS D1cC 0.0C 01C
SRS 01C 0.0C 01cC
Auto
Bath Temperature 0.0 C

Fl=Help | Successfully connected to refrigeration unit.., | 5378 i@
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10. Sobald die Kalibrierung abgeschlossen ist, erscheint ein Popup mit der Meldung ,Kalibrierung
abgeschlossen®. Klicken Sie zum Bestatigen auf OK. Die Ergebnisse werden dann auf dem Bildschirm in
der Spalte Ergebnisse angezeigt (sieche Abb. 7.30).

Die Kalibrierung schlagt fehl, wenn die Stabilitat nicht erreicht werden kann oder die Sensor-Abwei-
chung grof3er als 0,3°C ist. Die akkurate Funktion eines Sensors kann durch Erwarmen der Sensoren
von Hand Uberprift werden, um zu sehen, ob sich die Messwerte auf dem DataLINE-Bildschirm andern.
Wenn die Kalibrierung nicht abgeschlossen werden kann, tauschen Sie die Sensoren aus und kalibrie-
ren Sie sie neu. Siehe die Vorgehensweise unter Sensoraustausch .

Abbildung 7.30 DataLINE - Kalibrierungsergebnisse

&= Probe Calibration

Recorder Information Controller Information
Container 1D TRIUZ425410 Serial Number: 04685436
Serial Number: 040685436
Date and Time:  12/02/2020 16:08

Current Probe Offset Temperatures

Prabe UnCal- Offset Calibrated Results
5TS 01cC 00C 00C Passed
SRS 01cC 00C 00C Passed

Auto
Bath Temperature 0.0 C
F1=Help | Successfully connected to refrigeration unit.. | 5378

11. Laden Sie nach Abschluss des Kalibrierungsvorgangs eine DCX-Datei herunter und Uberprifen Sie, ob alle
folgenden Informationen erfasst wurden: Name des Service-Centers, Standort, die Ergebnisse der
Kalibrierung und der angewandte Versatz. Stellen Sie sicher, dass alle Informationen erfasst werden und
das Ereignis positiv ist, wenn alle vorgesehenen Sensoren in der Kalibrierung bestanden haben.

BEMERKUNG

Wenn im Download ,uncal” steht, bedeutet dies, dass der Kalibrierungsvorgang nicht abgeschlossen
wurde.

12. Versetzen Sie das Aggregat nach Abschluss der Kalibrierung wieder in den Ausgangszustand.

Vor dem Ausbau von elektrischen Teilen immer den Leistungsschutzschalter (CB-1) des
Aggregats ausschalten und die Hauptstromversorgung trennen.

7.28.4 Sensoraustausch

1. Stellen Sie den Start-Stopp-Schalter (ST) auf ,0, um das Aggregat auszuschalten. Trennen Sie die
Spannungsversorgung.

BEMERKUNG

Beim Heraustrennen und Entfernen defekter Sensoren das weille Datencodeschild einschlieRen. Das
Schild kénnte fir Ricksendungen unter Garantie erforderlich sein.
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2. Kabel durchschneiden. Die Kappe und Tullle des Fihlersensors abschieben und zur Wiederverwendung
aufbewahren. Die Tille nicht schneiden.

3. Einen Draht des vorhandenen Kabels 40 mm kirzer als den anderen Draht schneiden.

4. Die Ersatzsensordrahte (entgegengesetzte Farben) 40 mm zuriickschneiden. Siehe Abb. 7.31.

Abbildung 7.31 Sensortypen

40 mm,
2 oder 3 Drahte, wie erforderlich

6,3 mm —>
40 mm,
2 oder 3 Drahte, wie erforderlich -< >
6,3 mm —

5. Isolierung an allen Drahten 6,3 mm abisolieren.

6. Ein groRBes Stick Warmeschrumpfschlauch Uber das Kabel schieben und die zwei kleinen Sticke
Warmeschrumpfschlauch tGber jeden Draht setzen, eines pro Draht, bevor Crimpanschlisse wie in
Abb. 7.32 gezeigt hinzugefigt werden.

Abbildung 7.32 Sensor- und Kabelspleil

LTI 77T 7T 77 7 777

T e

3 2
1) Sensor (typisch) 3) Kabel
2) Schrumpfschlauche (2 oder 3 nach 4) GrolRRe Schrumpfschlauche (1)
Bedarf)

7. Falls erforderlich, die Kappen- und Tullenbaugruppe auf den Ersatzsensor schieben.

8. Crimpanschlisse Uber abgerichtete Drahte schieben (dabei Drahtfarben zusammen halten). Sicherstellen,
dass Drahte so weit wie moglich in Crimpanschlisse geschoben werden und mit einem Crimpwerkzeug
crimpen.

9. Gespleildte Drahte mit einem Rosincore-Lot aus 60 % Zinn und 40 % Blei |6ten.

10. Warmeschrumpfschlauch so Uber jeden Spleild schieben, dass die Enden der Schlauchabdeckung beide Enden
der Crimpung wie in Abb. 7.32 gezeigt bedecken.

11. Erhitzen Sie den Schlauch, um ihn tber die Verbindung zu schrumpfen. Sicherstellen, dass alle Nahte dicht
gegen die Verdrahtung versiegelt sind, um Eindringen von Feuchtigkeit zu verhindern.
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/\ VORSICHT

Keine Feuchtigkeit in den KabelspleiBbereich eindringen lassen, da dies den Sensorwider-
stand beeintrachtigen kann.

12. Grollen Warmeschrumpfschlauch Uber beide Spleie schieben und aufschrumpfen.

13. Sensor wie in Abb. 7.32 gezeigt in Aggregat positionieren und Sensorwiderstand erneut Uberprifen: Siehe
folgende Abschnitte:

» Siehe Abb. 7.33 Zuluftsensorpositionierung
+ Siehe Abb. 7.34 Rickluftsensorpositionierung
+ Siehe Abb. 7.35 ETS-Sensorpositionierung

14. Sensor wieder einbauen. Siehe folgende Abschnitte:
+ Siehe Abschnitt 7.28.5 Wiedereinbau von STS und SRS
+ Siehe Abschnitt 7.28.6 Wiedereinbau von RRS und RTS
+ Siehe Abschnitt 7.28.7 Neuinstallation des DTS
+ Siehe Abschnitt 7.28.8 Wiedereinbau von ETS1 und ETS2

BEMERKUNG
Der Selbstdiagnosetest P5 muss durchgefiihrt werden, um Messfiihleralarme zu deaktivieren (siehe
Abschnitt 5.10).

7.28.5 Zuluftsensor (STS/SRS) Neuinstallation

Zur richtigen Neuinstallation des Zulufttemperatursensors (STS) oder Zuluft-Rekorder-Sensors (SRS) muss der
Sensor vollstandig in den Messflhlerhalter eingesteckt werden. Diese Positionierung gibt dem Sensor die optimale
Exposition gegeniiber dem Zuluftstrom und ermdglicht dem Regler korrekten Betrieb. Unzureichendes Einstecken
des Messfiihlers im Messflhlerhalter fihrt zu mangelhafter Temperaturregelung durch fehlenden Luftstrom Uber den
Sensor.

Es muss ebenfalls sichergestellt werden, dass die Messflhlerspitze die Riickwand nicht berihrt. Der minimale
Sollabstand von 6 mm muss beibehalten werden (siehe Abb. 7.33).

Abbildung 7.33 STS/SRS-Positionierung

1
4
\ Zuluftstrom
mm
1) Sensordraht 4) Verdampferrickwand
2) Kappen- und Tullenbaugruppe 5) Zuluftsensor

3) Messfiihlerhalter
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7.28.6 Ruckluftsensor (RRS/RTS) Neuinstallation

Um einen Ricklufttemperatursensor (RTS) oder einen Rickluft-Rekorder-Sensor (RRS) wieder ordnungsgeman
zu installieren, stellen Sie sicher, dass der vergrélRerte Positionierungsquerschnitt des Sensors an der Seite der
Montageklemme anliegt (sieche Abb. 7.34).

Abbildung 7.34 RRS/RTS-Positionierung

1 2 3310m

1) Montageklemme 2) Rickluftsensor

7.28.7 Neuinstallation Abtautemperatursensor (DTS)

Um einen Abtautemperatursensor (DTS) wieder ordnungsgemaf zu installieren, muss Isoliermaterial vollstandig
Uber den Sensor gelegt werden, um sicherzustellen, dass die Temperatur des Spulenmetalls erfasst wird.

7.28.8 Neuinstallation Verdampfertemperatursensor (ETS1/ETS2)

Die Verdampfertemperatursensoren (ETS1/ETS2) befinden sich in einem Rohrhalter unter Isolierung (siehe
Abb. 7.35). Um diesen Kombisensor wieder ordnungsgemaf zu installieren, muss er durch Auftragen von
Warmeleitpaste in einen Rohrhalter eingesetzt werden. Isoliermaterial muss den Sensor vollstandig abdecken, um
sicherzustellen, dass die richtige Temperatur erfasst wird.

Abbildung 7.35 Positionierung ETS1/ETS2

2
1
&
®
e @@@@
: .
4

1) Isolierung 3) ETS-Rohrhalter
2) Kabelbinder 4) ETS1und ETS2

7.28.9 Neuinstallation Kompressor-Hochdrucktemperatur-Sensor (CPDS)

Sicherstellen, dass das Aggregat nicht an die Stromquelle angeschlossen ist.
Stellen Sie sicher, dass der Start-Stopp-Schalter (ST) in der Position ,0“ steht.
Den bestehenden Sensor entfernen.

o bd -

Silikondichtungsmaterial und dielektrische Komponenten aus der Sensorvertiefung entfernen. Stellen Sie
sicher, dass die Vertiefung sauber und trocken ist. Die Kompressoroberseite, wo der Sensor aufliegt, muss
ebenfalls sauber und trocken sein (siehe Abb. 7.36).
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Abbildung 7.36 Kompressor-Hochdrucktemperatur-Sensor

3 |

1) Sensor 3) Sensorvertiefung
2) Silikontropfen

5. Mit der Spritze, die dem Austauschsensor beiliegt, das gesamte dielektrische Material in die Sensorverstei-
fung pressen.

6. Eine Kugel Silikondichtmaterial, das mit dem Austauschsensor mitgeliefert wird, um den Sensordichtring
anbringen. Den Sensor so in die Vertiefung driicken, dass die Leitungen parallel zum Sauganschluss laufen.

7. Den Sensor wieder anschlielen (siehe Abb. 7.32) und Selbstdiagnose P5 durchflhren.

7.29 Luftungspositionssensor (VPS)

Der Luftungspositionssensor (VPS) bestimmt die Position der Frischluftklappe in nahezu Echtzeit Gber Cd45.

Der Positionssensoralarm der Frischluftklappe (AL50) tritt auf, wenn der Sensormesswert nicht vier Minuten stabil
ist oder wenn der Sensor aulBerhalb seines giiltigen Bereichs ist (kurzgeschlossen oder offen). Dies kann
auftreten, wenn die Liftungsklappe locker oder die Klappe defekt ist. Um eine defekte Klappe zu bestatigen,
sicherstellen, dass die Fligelmutter befestigt ist und dann die Stromversorgung zum Aggregat aus- und
einschalten. Wenn der Alarm sofort wieder als aktiv angezeigt wird, muss die Klappe ausgetauscht werden.

Der Alarm sollte sofort inaktiv werden. Uberpriifen Sie die vierminitige Stabilitatsanforderung. Wenn der Alarm nach
den vier Minuten wieder auftritt und die Klappe bekanntermalen stabil ist, muss der Sensor ausgetauscht werden.
Oberer VPS:

Um den oberen VPS auszutauschen, muss die Klappe entfernt und mit einer anderen oberen Frischluftklappe mit
VPS ersetzt werden. Bei der Montage muss eine neue VPS-Baugruppe kalibriert werden.

1. Die Luftungsklappe in die Position 0 CMH / CFM drehen. Cd45 wird automatisch angezeigt.
Die ENTER-Taste driicken und finf Sekunden lang halten.

Nachdem die ENTER-Taste gedriickt worden ist, zeigt das Display “CAL* (fur Kalibrierung) an.
Die Taste ,ALT MODE" driicken und funf Sekunden lang halten.

Nachdem die Kalibrierung abgeschlossen ist, zeigt Cd45 0 cm3 an.

ok wbN

7.30 eAutofresh-Wartung

Verfahren und technische Informationen im Zusammenhang mit dem eAutoFresh™-BelUftungssystem finden Sie
im HandbuchT-342 eAutoFresh, das Sie im Literaturbereich der Website fur Containerkiihlung finden. Um das
Handbuch im Bereich Literatur zu finden, klicken Sie auf Optionen > eAutoFresh.

7.31 XtendFRESH-Wartung

Verfahren und technische Informationen im Zusammenhang mit dem XtendFRESH ™-Beliiftungssystem finden Sie
im T-366 XtendFRESH-Handbuch, das Sie im Literaturbereich der Website fiir Containerkiihlung finden. Um das
Handbuch im Bereich Literatur zu finden, klicken Sie auf Optionen > XtendFRESH.
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7.32 Wartung lackierter Oberflachen

Das Kuhlaggregat wird durch ein spezielles Lacksystem gegen die korrosive Atmosphare geschutzt, in der es
normalerweise eingesetzt wird. Sollte das Lacksystem jedoch beschadigt werden, kann das Grundmetall
korrodieren. Um das Kihlaggregat vor der sehr korrosiven Meeresatmosphare zu schitzen oder wenn das
Schutzlacksystem zerkratzt oder beschadigt ist, den Bereich mit einer Drahtbiirste, Schmirgelpapier oder einem
gleichwertigen Reinigungsverfahren bis zum blanken Metall reinigen. Direkt nach der Reinigung Lack auf die
Flache auftragen und trocknen lassen. Siehe die Ersatzteilliste zur richtigen Lackauswahl.

7.33 Einbau des Kommunikationsschnittstellenmoduls

Abbildung 7.37 Einbau der Kommunikationsschnittstelle

o

|
|
|
2

1) Leistungsschutzschalter 460V (CB1) 2) Kommunikationsschnittstellenmodul

Bei Aggregaten, die ab Werk zum Einbau eines Kommunikationsschnittstellenmoduls (CIM) vorbereitet worden
sind, ist die erforderliche Verkabelung installiert. Wenn das Aggregat nicht ab Werk vorbereitet ist, muss ein
Verkabelungssatz (Carrier Transicold Teilenummer 76-00685-00) installiert werden. Eine Installationsanleitung
wird mit dem Bausatz geliefert.

7.33.1 Einbau des Moduls:

Die Installation erfordert eine Verdrahtung mit dem Hauptschutzschalter, CB1. Sicherstellen,
dass die Stromversorgung zum Aggregat aus und der Stecker getrennt ist, bevor mit der
Installation begonnen wird.

1. CB1 ist mit dem Stromversorgungssystem verbunden, siehe Schaltplan.

2. Schaltkasten 6ffnen (siehe Abb. 7.37) und Niederspannungsabschirmung entfernen.

3. Hochspannungsabschirmung 6ffnen.

4. Bei Verwendung der ab Werk vorgesehenen Verkabelung das Leistungsschutzschalterfeld mit
Leistungsschutzschalter vom Schaltkasten entfernen. Drahte CB21/CIA3, CB22/CIA5 und CB23/CIA7
finden, die im Kabelbaum zuriickgebunden worden sind. Den schitzenden Warmeschrumpfschlauch von
den Enden der Drahte entfernen.

5. Das Leistungsschutzschalterfeld wieder anbringen.

6. Das neue CIM in das Aggregat einbauen.

7. Drei Drahte CB21/CIA3, CB22/CIA5 und CB23/CIA7 an Anschluss CIA mit dem CIM verbinden.

8. Steckverbinder CIA und CIB finden, ggf. Stecker entfernen und am Modul befestigen.

9. Die Niederspannungsabschirmung wieder anbringen.
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Tabelle 7-5 R-134a Kaltemittel-Druck-Temperatur-Diagramm

Hinweis: Unterstrichene Zahlen sind Zoll Quecksilber-Vakuum

°F °C PSIG °C °F BAR
-40 -40,0 148 -40 -40,0 -0,49
-38 -38,9 139 -39 -38,2 -0,46
-36 -37,8 13.0 -38 -36,4 -0,43
-34 -36,7 12.0 -37 -34,6 -0,40
-32 -35,6 109 -36 -32,8 -0,37
-30 -34,4 9.8 -35 -31,0 -0,34
-28 -33,3 8.7 -34 -29,2 -0,30
-26 -32,2 75 -33 -27,4 -0,27
-24 -31,1 6.3 -32 -25,6 -0,23
-22 -30,0 5.0 -31 -23,8 -0,20
-20 -28,9 3.7 -30 -22,0 -0,16
-18 -27.,8 2.3 -29 -20,2 -0,12
-16 -26,7 0.8 -28 -18,4 -0,07
-14 -25,6 0,3 -27 -16,6 -0,03
-12 -24,4 1,1 -26 -14,8 0,02
-10 -23,3 1,9 -25 -13,0 0,06
-8 -22,2 2,8 -24 -11,2 0,11
-6 -21,1 3,6 -23 -9,4 0,16
-4 -20,0 4,6 -22 -7,6 0,22
-2 -18,9 55 -21 -5,8 0,27
0 -17.8 6,5 -20 -4,0 0,33
2 -16,7 7,5 -19 -2,2 0,39
4 -15,6 8,5 -18 -0,4 0,45
6 -14,4 9,6 -17 1,4 0,51
8 -13,3 10,8 -16 3,2 0,57
10 -12,2 11,9 -15 5,0 0,64
12 -11,1 13,1 -14 6,8 0,71
14 -10,0 14,4 -13 8,6 0,78
16 -8,9 15,7 -12 10,4 0,85
18 -7,8 17,0 -11 12,2 0,93
20 -6,7 18,4 -10 14,0 1,01
22 -5,6 19,9 -9 15,8 1,09
24 -4,4 21,3 -8 17,6 1,17
26 -3,3 22,9 -7 19,4 1,25
28 -2,2 245 -6 21,2 1,34
30 -1,1 26,1 -5 23,0 1,43
32 0,0 27,8 -4 24,8 1,53
34 1,1 29,5 -3 26,6 1,62
36 2,2 31,3 -2 28,4 1,72
38 3,3 33,1 -1 30,2 1,82
40 4,4 35,0 0 32,0 1,93
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Tabelle 7-5 R-134a Kaltemittel-Druck-Temperatur-Diagramm

Hinweis: Unterstrichene Zahlen sind Zoll Quecksilber-Vakuum

°F °C PSIG °C °F BAR
42 5,6 37,0 1 33,8 2,04
44 6,7 39,0 2 35,6 2,15
46 7,8 41,1 3 37,4 2,26
48 8,9 43,2 4 39,2 2,38
50 10,0 45,4 5 41,0 2,50
52 11,1 47,7 6 42,8 2,62
54 12,2 50,0 7 44,6 2,75
56 13,3 52,4 8 46,4 2,88
58 14,4 54,9 9 48,2 3,01
60 15,6 57,4 10 50,0 3,15
62 16,7 60,0 11 51,8 3,29
64 17,8 62,7 12 53,6 3,43
66 18,9 65,4 13 55,4 3,58
68 20,0 68,2 14 57,2 3,73
70 21,1 71,1 15 59,0 3,88
72 22,2 74,1 16 60,8 4,04
74 23,3 77,1 17 62,6 4,21
76 244 80,2 18 64,4 4,37
78 25,6 83,4 19 66,2 4,54
80 26,7 86,7 20 68,0 4,72
82 27,8 90,0 21 69,8 4,90
84 28,9 93,5 22 71,6 5,08
86 30,0 97,0 23 73,4 5,27
88 31,1 100,6 24 75,2 5,46
90 32,2 104,3 25 77,0 5,65
92 33,3 108,1 26 78,8 5,85
94 34,4 112,0 27 80,6 6,06
96 35,6 115,9 28 82,4 6,27
98 36,7 120,0 29 84,2 6,48
100 37,8 124,2 30 86,0 6,70
102 38,9 128,4 31 87,8 6,93
104 40,0 132,7 32 89,6 7,15
106 41,1 137,2 33 914 7,39
108 42,2 141,7 34 93,2 7,63
110 43,3 146,4 35 95,0 7,87
112 44 .4 151,1 36 96,8 8,12
114 45,6 156,0 37 98,6 8,37
116 46,7 160,9 38 100,4 8,63
118 47,8 166,0 39 102,2 8,90
120 48,9 171,2 40 104,0 9,17
122 50,0 176,5 41 105,8 9,44
124 51,1 181,8 42 107,6 9,72
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Tabelle 7-5 R-134a Kaltemittel-Druck-Temperatur-Diagramm

Hinweis: Unterstrichene Zahlen sind Zoll Quecksilber-Vakuum

°F °C PSIG °C °F BAR
126 52,2 187,4 43 109,4 10,01
128 53,3 193,0 44 11,2 10,30
130 54,4 198,7 45 113,0 10,60
132 55,6 204,6 46 114,8 10,90
134 56,7 210,6 47 116,6 11,21
136 57,8 216,7 48 118,4 11,53
138 58,9 2229 49 120,2 11,85
140 60,0 229,2 50 122,0 12,18
142 61,1 235,7 51 123,8 12,51
144 62,2 2423 52 125,6 12,85
146 63,3 249,0 53 127,4 13,20
148 64,4 2559 54 129,2 13,56
150 65,6 262,9 55 131,0 13,92
56 132,8 14,28
57 134,6 14,66
58 136,4 15,04
59 138,2 15,42
60 140,0 15,82
61 141,8 16,22
62 143,6 16,63
63 145,4 17,04
64 147,2 17,47
65 149,0 17,90
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Tabelle 7-6 R-513A Kiltemittel-Druck-Temperatur-Diagramm

Hinweis: Unterstrichene Zahlen sind Zoll Quecksilber-Vakuum

°F °C PSIG °C °F BAR
-40 -40,0 9.8 -40 -40,0 -0,32
-38 -38,9 8.6 -39 -38,2 -0,28
-36 -37,8 74 -38 -36,4 -0,25
-34 -36,7 6.2 -37 -34,6 -0,21
-32 -35,6 49 -36 -32,8 -0,17
-30 -34,4 3.6 -35 -31,0 -0,13
-28 -33,3 2.2 -34 -29,2 -0,09
-26 -32,2 0.7 -33 -27,4 -0,05
-24 -31,1 0,4 -32 -25,6 0,00
-22 -30,0 1,1 -31 -23,8 0,04
-20 -28,9 1,9 -30 -22,0 0,09
-18 -27.,8 2,8 -29 -20,2 0,14
-16 -26,7 3,7 -28 -18,4 0,19
-14 -25,6 4,6 -27 -16,6 0,25
-12 -24,4 55 -26 -14,8 0,30
-10 -23,3 6,5 -25 -13,0 0,36
-8 -22,2 7,5 -24 -11,2 0,42
-6 -21,1 8,5 -23 -9,4 0,48
-4 -20,0 9,6 -22 -7,6 0,54
-2 -18,9 10,7 -21 -5,8 0,61
0 -17.8 11,9 -20 -4,0 0,67
2 -16,7 13,1 -19 -2,2 0,74
4 -15,6 14,3 -18 -0,4 0,81
6 -14,4 15,6 -17 1,4 0,89

8 -13,3 16,9 -16 3,2 0,96
10 -12,2 18,3 -15 5,0 1,04
12 -11,1 19,7 -14 6,8 1,12
14 -10,0 21,1 -13 8,6 1,21
16 -8,9 22,6 -12 10,4 1,29
18 -7,8 24,2 -11 12,2 1,38
20 -6,7 25,8 -10 14,0 1,47
22 -5,6 27,5 -9 15,8 1,56
24 -4,4 29,2 -8 17,6 1,66
26 -3,3 30,9 -7 19,4 1,76
28 -2,2 32,7 -6 21,2 1,86
30 -1,1 34,6 -5 23,0 1,97
32 0,0 36,5 -4 24,8 2,07
34 1,1 38,5 -3 26,6 2,18
36 2,2 40,5 -2 28,4 2,30
38 3,3 42,6 -1 30,2 2,41
40 4,4 44.8 0 32,0 2,53
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Tabelle 7-6 R-513A Kaltemittel-Druck-Temperatur-Diagramm

Hinweis: Unterstrichene Zahlen sind Zoll Quecksilber-Vakuum

°F °C PSIG °C °F BAR
42 5,6 47,0 1 33,8 2,65

44 6,7 49,3 2 35,6 2,78

46 7,8 51,6 3 37,4 2,91

48 8,9 54,0 4 39,2 3,04

50 10,0 56,5 5 41,0 3,18

52 11,1 59,0 6 42,8 3,32

54 12,2 61,6 7 44,6 3,46
56 13,3 64,3 8 46,4 3,60
58 14,4 67,0 9 48,2 3,75
60 15,6 69,8 10 50,0 3,91

62 16,7 72,7 11 51,8 4,06
64 17,8 75,7 12 53,6 4,22

66 18,9 78,7 13 55,4 4,39
68 20,0 81,8 14 57,2 4,56
70 21,1 85,0 15 59,0 4,73
72 22,2 88,2 16 60,8 4,91

74 23,3 91,6 17 62,6 5,09
76 244 95,0 18 64,4 5,27
78 25,6 98,5 19 66,2 5,46
80 26,7 102,1 20 68,0 5,65
82 27,8 105,7 21 69,8 5,85
84 28,9 109,5 22 71,6 6,05
86 30,0 113,3 23 73,4 6,26
88 31,1 117,3 24 75,2 6,47
90 32,2 121,3 25 77,0 6,68
92 33,3 125,4 26 78,8 6,90
94 34,4 129,6 27 80,6 7,13
96 35,6 133,9 28 82,4 7,36
98 36,7 138,3 29 84,2 7,59
100 37,8 142,8 30 86,0 7,83
102 38,9 147,4 31 87,8 8,07
104 40,0 152,0 32 89,6 8,32
106 41,1 156,8 33 914 8,57
108 42,2 161,7 34 93,2 8,83
110 43,3 166,7 35 95,0 9,10
112 44 .4 171.,8 36 96,8 9,37
114 45,6 177,0 37 98,6 9,64
116 46,7 182,3 38 100,4 9,92
118 47,8 187,7 39 102,2 10,21
120 48,9 193,3 40 104,0 10,50
122 50,0 198,9 41 105,8 10,79
124 51,1 204,7 42 107,6 11,10
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Tabelle 7-6 R-513A Kaltemittel-Druck-Temperatur-Diagramm

Hinweis: Unterstrichene Zahlen sind Zoll Quecksilber-Vakuum

°F °C PSIG °C °F BAR
126 52,2 210,5 43 109,4 11,40
128 53,3 216,5 44 11,2 11,72
130 54,4 2227 45 113,0 12,04
132 55,6 2289 46 114,8 12,36
134 56,7 235,2 47 116,6 12,70
136 57,8 2417 48 118,4 13,03
138 58,9 248,3 49 120,2 13,38
140 60,0 2551 50 122,0 13,73
142 61,1 261,9 51 123,8 14,09
144 62,2 268,9 52 125,6 14,45
146 63,3 276,1 53 127,4 14,82
148 64,4 283,3 54 129,2 15,20
150 65,6 290,8 55 131,0 15,58
56 132,8 15,97
57 134,6 16,37
58 136,4 16,77
59 138,2 17,18
60 140,0 17,60
61 141,8 18,03
62 143,6 18,46
63 145,4 18,90
64 147,2 19,35
65 149,0 19,80
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Tabelle 7-7 Empfohlene Schraubendrehmomentwerte (trocken, nicht geschmiert fiir 18-8 Edelstahl)

Schrauben- Gewinde In-Lb Ft-Lb Nm
Durchmesser
Frei drehend
Nr. 4 40 52 0,4 0,6
Nr. 6 32 9,6 0,8 1,1
Nr. 8 32 20 1,7 2,3
Nr. 10 24 23 1,9 2,6
1/4 20 75 6,3 8,5
5/16 18 132 11 14,9
3/8 16 240 20 27,1
7/16 14 372 31 42
1/2 13 516 43 58,3
9/16 12 684 57 77,3
5/8 11 1104 92 1247
3/4 10 1488 124 168,1
Nicht frei drehend (Sicherungsmuttern usw.)
1/4 20 82,5 6,9 9,3
5/16 18 145,2 12,1 16,4
3/8 16 264 22,0 29,8
7/16 14 409,2 34,1 46,2
1/2 13 567,6 47,3 64,1
9/16 12 752,4 62,7 85
5/8 11 12144 101,2 137,2
3/4 10 1636,8 136,4 184,9
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ABSCHNITT 8
SCHALTPLANE UND STROMLAUFPLANE

Abbildung 8.1 LEGENDE - Standard-Aggregatkonfiguration

SYMBOL _ DESCRIPTION

AMBS
C

CB1
CB2

CF
CH
Cl

CL
@Y
CcpP
CPDS
(&)
DHBL
DHBR
DHML
DHMR
DHTL
DHTR
DL
DPT
DTS
DUV
DVM
DVR
EEV
EF

EM

EPT
ES

ETS

ESV

FLA
HPS
HR

AMBIENT SENSOR (C- 23)
CONTROLLER (L-21)
CIRCUIT BREAKER - 460 VOLT (J-1)

OPTIONAL CIRCUIT BREAKER - DVM (OPTION)
(D-1) TERMINAL BLOCK WHEN CB2 NOT PRESENT

CONDENSER FAN CONTACTOR (N-8, L-11)
COMPRESSOR CONTACTOR (L-10, P-1)

COMMUNICATIONS INTERFACE MODULE (OPTION)
(A-4)

COOL LIGHT (OPTION) (L-12)

CONDENSER FAN MOTOR (E- 11, G- 11, R-9)
COMPRESSOR MOTOR (T-4)

DISCHARGE TEMPERATURE SENSOR (A-23)
CURRENT SENSOR (M- 2)

DEFROST HEATER - BOTTOM LEFT (R-8)
DEFROST HEATER - BOTTOM RIGHT (T-7)
DEFROST HEATER - MIDDLE LEFT (R-7)
DEFROST HEATER - MIDDLE RIGHT (T-7)
DEFROST HEATER - TOP LEFT (R-7)
DEFROST HEATER - TOP RIGHT (T-8)
DEFROST LIGHT (OPTION) (L-7)
DISCHARGE PRESSURE TRANSDUCER (K- 23)
DEFROST TEMPERATURE SENSOR (C- 23)
DIGITAL UNLOADER VALVE (F-24)

DUAL VOLTAGE MODULE (OPTIONAL) (D- 1)
DUAL VOLTAGE RECEPTACLE (OPTIONAL) (F-3)
ELECTRONIC EXPANSION VALVE (R- 16)

EVAPORATOR FAN CONTACTOR-HIGH SPEED
(N-11, K-13)

EVAPORATOR FAN MOTOR (T- 11, T- 13, E- 14, F- 14,
G-14)

EVAPORATOR PRESSURE TRANSDUCER (H- 23)

EVAPORATOR FAN CONTACTOR-LOW SPEED
(P-10, L-13)

EVAPORATOR TEMPERATURE SENSOR (SUCTION)
(D-23)

ECONOMIZER SOLENOID VALVE (J-11)
FUSE (C-7,D-7, F-21, G-21)

FULL LOAD AMPS

HIGH PRESSURE SWITCH (G-9)
HEATER CONTACTOR (N-7, L-15)

SYMBOL _ DESCRIPTION

HS
HTT
ICF
ICR
P
IRL
PA
PB
PR
PTC
RM

RRS
RTS
SPT
SRS
ST

STS
TC

TCC

TCP

TE

H
TF
Tl

TL
N
P

TR
TRANS
TRC
TS

v

VPS
WCR
Wp

HUMIDITY SENSOR (OPTIONAL) (F-23)
HEAT TERMINATION THERMOSTAT (E- 15)
INTERROGATOR CONNECTOR FRONT (T-23)
INTERROGATOR CONNECTOR REAR (T- 24)
INTERNAL PROTECTOR (E- 14, F- 11, G- 14)
IN RANGE LIGHT (OPTION) (K- 15)

UNIT PHASE CONTACTOR (K- 9, L-8, N-1)
UNIT PHASE CONTACTOR (K-8, L-9, N-3)
USDA PROBE RECEPTACLE (M- 24, N-24, P-24)
PTC FOR VENT POSITIONING SENSOR (N-17)

REMOTE MONITORING RECEPTACLE (OPTION)
(K-7,L-7,K-12,L-12,K-15, L-15)

RETURN RECORDER SENSOR (C-23)
RETURN TEMPERATURE SENSOR (B- 23)
SUCTION PRESSURE TRANSDUCER (H- 23)
SUPPLY RECORDER SENSOR (L-23)

START - STOP SWITCH (K- 5)

SUPPLY TEMPERATURE SENSOR (A- 23)
CONTROLLER RELAY-COOLING (J-9)

TRANSFRESH COMMUNICATIONS CONNECTOR
(OPTION) (D-6)

CONTROLLER RELAY - PHASE SEQUENCING
(J-8,J-9)

CONTROLLER RELAY - HIGH SPEED EVAPORATOR
FANS (J-14)

CONTROLLER RELAY - HEATING (J- 15)
CONTROLLER RELAY - DEFROST (E-7)

IN- RANGE RELAY (J- 15)

CONTROLLER RELAY - COOL LIGHT (J-12)
CONTROLLER RELAY - CONDENSER FAN (J-11)

TEST POINT (H-9, F-10, H-11, G- 12, H- 13,
G-15,L-17)

TRANSFORMER (M- 3)
AUTO TRANSFORMER 230/460 (OPTION) (D- 3)
TRANSFRESH REAR CONNECTOR (OPTION) (E-7)

CONTROLLER RELAY - ECONOMIZER SOLENOID
VALVE (E- 10)

CONTROLLER RELAY - LOW SPEED EVAPORATOR
FANS (J-13)

VENT POSITION SENSOR (UPPER) (N-17)
WETTING CURRENT RESISTOR (OPTION) (J-12)
WATER PRESSURE SWITCH (OPTION) (E-12)
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SCHALTPLANE UND STROMLAUFPLANE

Abbildung 8.2 Schema
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SCHALTPLANE UND STROMLAUFPLANE

Abbildung 8.4 Schaltplan des Aggregats (Blatt 2 von 2)
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Based on Drawing 62- 11737
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SCHALTPLANE UND STROMLAUFPLANE

Abbildung 8.5 Legende — Aggregat mit Transformator

LEGEND

SYMBOL _ DESCRIPTION

AMBS
@

CB1
CB2

CF
CH
Cl

CL
(@Y
CcpP
CPDS
(&)
DHBL
DHBR
DHML
DHMR
DHTL
DHTR
DL
DPT
DTS
DuUv
DVM
DVR
EEV
EF

EM

EPT
ES

ETS

ESV

FLA
HPS
HR

AMBIENT SENSOR (C- 23)
CONTROLLER (L-21)
CIRCUIT BREAKER - 460 VOLT (J-1)

OPTIONAL CIRCUIT BREAKER - DVM (OPTION)
(D-1) TERMINAL BLOCK WHEN CB2 NOT PRESENT

CONDENSER FAN CONTACTOR (N-8, L-11)
COMPRESSOR CONTACTOR (L-10, P-1)

COMMUNICATIONS INTERFACE MODULE (OPTION)
(A-4)

COOL LIGHT (OPTION) (L-12)

CONDENSER FAN MOTOR (E- 11, G- 11, R-9)
COMPRESSOR MOTOR (T-4)

DISCHARGE TEMPERATURE SENSOR (A-23)
CURRENT SENSOR (M- 2)

DEFROST HEATER - BOTTOM LEFT (R-8)
DEFROST HEATER - BOTTOM RIGHT (T-7)
DEFROST HEATER - MIDDLE LEFT (R-7)
DEFROST HEATER - MIDDLE RIGHT (T-7)
DEFROST HEATER - TOP LEFT (R-7)
DEFROST HEATER - TOP RIGHT (T-8)
DEFROST LIGHT (OPTION) (L-7)
DISCHARGE PRESSURE TRANSDUCER (K- 23)
DEFROST TEMPERATURE SENSOR (C-23)
DIGITAL UNLOADER VALVE (F-24)

DUAL VOLTAGE MODULE (OPTIONAL) (D- 1)
DUAL VOLTAGE RECEPTACLE (OPTIONAL) (F-3)
ELECTRONIC EXPANSION VALVE (R- 16)

EVAPORATOR FAN CONTACTOR-HIGH SPEED
(N-11,K-13)

EVAPORATOR FAN MOTOR (T- 11, T-13, E- 14, F- 14,
G-14)

EVAPORATOR PRESSURE TRANSDUCER (H-23)

EVAPORATOR FAN CONTACTOR-LOW SPEED
(P-10, L-13)

EVAPORATOR TEMPERATURE SENSOR (SUCTION)
(D-23)

ECONOMIZER SOLENOID VALVE (J-11)
FUSE (C-7,D-7, F-21, G-21)

FULL LOAD AMPS

HIGH PRESSURE SWITCH (G-9)
HEATER CONTACTOR (N-7, L-15)

SYMBOL _ DESCRIPTION

HS
HTT
ICF
ICR
P
IRL
PA
PB
PR
PTC
RM

RRS
RTS
SPT
SRS
ST

STS
TBU
TC

TCC

TCP

TE

H
TF
TI

TL
N
P

TR
TRANS
TRC
TS

v

VPS
WCR
Wp

HUMIDITY SENSOR (OPTIONAL) (F-23)
HEAT TERMINATION THERMOSTAT (E- 15)
INTERROGATOR CONNECTOR FRONT (T-23)
INTERROGATOR CONNECTOR REAR (T- 24)
INTERNAL PROTECTOR (E- 14, F- 11, G- 14)
IN RANGE LIGHT (OPTION) (K- 15)

UNIT PHASE CONTACTOR (K- 9, L-8, N-1)
UNIT PHASE CONTACTOR (K-8, L-9, N-3)
USDA PROBE RECEPTACLE (M- 24, N-24, P-24)
PTC FOR VENT POSITIONING SENSOR (N-17)

REMOTE MONITORING RECEPTACLE (OPTION)
(K-7,L-7,K-12,L-12,K-15, L-15)

RETURN RECORDER SENSOR (C-23)
RETURN TEMPERATURE SENSOR (B- 23)
SUCTION PRESSURE TRANSDUCER (H- 23)
SUPPLY RECORDER SENSOR (L-23)

START - STOP SWITCH (K- 5)

SUPPLY TEMPERATURE SENSOR (A- 23)
TRANSFORMER BRIDGING UNIT (D- 1, D-2)
CONTROLLER RELAY-COOLING (J-9)

TRANSFRESH COMMUNICATIONS CONNECTOR
(OPTION) (D-6)

CONTROLLER RELAY - PHASE SEQUENCING
(J-8,J-9)

CONTROLLER RELAY - HIGH SPEED EVAPORATOR
FANS (J-14)

CONTROLLER RELAY - HEATING (J- 15)
CONTROLLER RELAY - DEFROST (E-7)

IN- RANGE RELAY (J- 15)

CONTROLLER RELAY - COOL LIGHT (J-12)
CONTROLLER RELAY - CONDENSER FAN (J-11)

TEST POINT (H-9, F-10, H-11, G- 12, H- 13,
G-15,L-17)

TRANSFORMER (M- 3)
AUTO TRANSFORMER 230/460 (OPTION) (D- 3)
TRANSFRESH REAR CONNECTOR (OPTION) (E-7)

CONTROLLER RELAY - ECONOMIZER SOLENOID
VALVE (E- 10)

CONTROLLER RELAY - LOW SPEED EVAPORATOR
FANS (J-13)

VENT POSITION SENSOR (UPPER) (N-17)
WETTING CURRENT RESISTOR (OPTION) (J-12)
WATER PRESSURE SWITCH (OPTION) (E-12)

T-362G



T-362G

SCHALTPLANE UND STROMLAUFPLANE

Abbildung 8.6 Schema - Aggregat mit Transformator
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SCHALTPLANE UND STROMLAUFPLANE

Abbildung 8.8 Schaltplan des Aggregats - Aggregat mit Transformator (Blatt 2 von 2)
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ABSCHNITT 9

Seriennummer:

Herstellungsdatum:

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, der Hersteller: Carrier Transicold Pte Ltd
251 Jalan Ahmad Ibrahim
Singapur 629146

erklaren in unserer alleinigen Verantwortung, dass die PrimeLINE Container-Einheit:

Modell: 69NT40-561

in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der folgenden europaischen Richtlinien ist:
» Maschinenrichtlinie 2006/42/EC, folgender Anhang VIl
* Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EG, folgender Anhang Il
» Funkanlagenrichtlinie 2014/53/EU Anhang Il (mit ausgewahlten Optionen)

Die Baugruppe wurde auf ihre Anwendbarkeit gemaf der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU bewertet, aber auf-
grund des in Artikel 1, Absatz 2.f. der DGRL angegebenen Ausschlusses als au3erhalb des Anwendungsbereichs
liegend eingestuft. Die Baugruppe wurde nicht héher als PED-Kategorie | eingestuft und fallt unter die Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG.

Folgende harmonisierte Normen wurden auf diese Gerate angewendet:

Maschinenrichtlinie EMV-Richtlinie ROTE Richtlinie
(mit Auswahloption - TripLINK 12LB (CT4000))
ENI1SO 12100:2010 EN 61000-6-2:2005 EN 61000-4-5:2006, EN 60950-1:2006,
EN 60204-1:2006 EN 61000-6-4:2007+A1:2011 EN 62368-1:2014, EN 62311:2008,
EN 13857:2008 EN55011:2009+A1:2010/CISPR11:2009+A1:2010 EN301 489-1 v2.1.1, EN 301 489-3 v2.1.1,
EN61000-4-2:2009 EN 301 489-7 v1.3.1, EN 301 489-17 v3.2.1,
EN 61000-4-3:2006,+A1:2008, +A2:2010 EN 301489-19v2.1.1, EN 301 489-20 v2.1.1,
EN 61000-4-4:2012 EN 301 489-52 v1.1.0, EN 301 511 v12.5.1,
EN 61000-4-5:2006 EN301908-1v11.1.1, EN 301 908-2v11.1.2,
EN 61000-4-6:2009 EN 301 908-13 v11.1.2, EN 303 413 v1.1.1,
EN 61000-4-8:2010 EN 300 328 v2.2.1, EN 300 220-2 v3.2.1
EN 61000-4-11:2004

Folgende technische Normen wurden fir diese Aggregate angewendet:
« 1SO 1496-2:2008

In Europa ansassige Person, die berechtigt ist, eine Kopie der technischen Dokumentation zu erstellen:

Shaun Bretherton

Service Engineering-Manager von CTL Rotterdam
Pittsburgstraat 21 3047 BL Rotterdam
Niederlande
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